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1. 일반사항
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1. 

 1.1 적

  1.1.1 적

       본 시  신 동 원   공 에 적 다.

  1.1.2 적

   (1) 계  간에   경 에  래 에 라 적 다.

     ①   답

     ② 공 시

     ③ 계

     ④ 물량내역

   (2) 본 시  과   시  내 간에   경 에    시

에 시  내   적 다.

  1.1.3 주 내

   (1) 공

   (2)   정

   (3) 

   (4) 

   (5) 전․보건  경

   (6) 가시 물

   (7) 공

 1.2 참조규격

     다  규격  건 계 비공  각 절에 시  당 절   고  것  본

다.

   (1) 건   동  시 , 시 규

   (2) 건 물  비 등에  규

   (3)   동  시 , 시 규

   (4) 에  규

   (5)   동  시 , 시 규

   (6) ․ 뇨  폐  처 에    동  시 , 시 규

   (7) 경보전   동  시 , 시 규

   (8) 고 가 전   동  시 , 시 규

   (9) 시가   동  시 , 시 규

   (10) 열  규

   (11) 에너    동  시 , 시 규

   (12) 건 제정 건 계 비 시

   (13) 규격 (KS)

   (14) , 노 ,  등   보 에  , 시 규

   (15) 엔  

   (16) 타 본 공   계 규, , 규 , 고시, 규, 규정, , 조  등
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 1.3  정

      절에    다 에  것과 같  미  갖 다.

  1.3.1 계

      시 에 “ 계 ”라  "공 계 조건 제2조제4 ”  ” 계 ”  말 다.

  1.3.2 주

      시 에 “ 주 ”라  건 본  제2조 제7  “ 주 ”  말 다.

  1.3.3 공 감

     시 에 “공 감 ”라  공 계 조건 제2조 제3 “공 감 ”  말 다.

  1.3.4 

      시 에 “ ” 라  “공 계 조건 제2조 제2 ”계 ”  말 다.

  1.3.5  

      시 에  “ ” 라  "공 계 조건 제14조"  "공  "

, 공 에  전 적    공 무  책  게 시     가  건

(책 전   신  포 다)  말  다.

  1.3.6 원

      시 에 “ 원” 라  당  공 에 당  과 경험     

정 또  고 여  시공  담당 게  건  말 다.

  1.3.7 감 원

     감 원 라  건 주가 정  건 주   건   건   에  정  

에 라 계  실시   여  고 시공      말 다. 

  1.3.8 

      시 에 “ ” 라   제  등   청   에 

여 공 감  그  내에   동  것  말 다.  

  1.3.9 시

      시 에 “ 시”라  공 감  에 여 그  내  에   

 시 여 실시   것  말 다.  

  1.3.10 검

      시 에 “검 ”라  공 계 문 에 나타난 시공 등  단계  납  공 료에 

   보    검 에 근거 여 검 원   또  

 , 규격, 량 등   것  말 다.그 고  경 에   실시  

결과  가   여  또  시험   다.  

  1.3.11 

      시 에 “ ” 라  공  공 계 문  실시 고  여  또  시, 

조정, , 검   실  결과에 여 공 감  원래   규정  시

  것  말 다.  

  1.3.12 경미  경

     공 시공에  에  감 태, 태 등  여   료   또  

      공  다  경  등  경미  경  공 감 과 여 시공 다.

  1.3.13 특

     특 라  계  또  공 시 에   말 다.
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  1.3.14 경  경

      경  경 라 , 경   경 에   경  다.

  1.3.15 격

     격 라  것  , , 식, 조,   시험 결과에 여 시  규격, 규정,  

       시  만족  것  말 다.

  1.3.16 적

     적 라  것  시  규격, 규정,   시 과 그   든   점    

     만 실 적  격과 차 가 다고 정   것  말 다.

  1.3.17 다 또  다

     다 또  다  , , , 조, , 시공  시험에  제  정

      규격, 규정,   시  만 그 에   타 규격, 규정,   시  

      시  경  말 다.

  1.3.18 

      라  것   에  근거   경 에 쓰여 다.

      ) ...  그 께 2mm   다.

  1.3.19 ,   내

      라고  것  그 값과 그것  과   말 다.

      라고  것  그것과 그 미만   말 다. 

      내라고  것  그것과 그 미만   말 다.

  1.3.20 적

      적 라  것   경 에  그것     것  말   다.

      ) 께  적  2mm라  것   경 에  것보다 게   께  말    

          다. 것보다 껍게  경 에  그것  적   공 시 에  것  

           다.

  1.3.21 과 다

     과라고  것  그것  포    큰 것  말 다.     

      ) 50mm  과  라  것  50mm 보다  고 50mm  포 다.

  1.3.22 미만

     미만 라고  것  그것  포    것  말 다.

      ) 50mm 미만  폭 라  것  50mm  포  다.

  1.3.23 내

     내 라고  것  그것  포   값  말 다.

     5 내  10, 5～10 라  것  5  10  것  5  10  포 다.

 1.4 단

  1.4.1 

     SI 단  본  ,  적  고  단  께 다.

  1.4.2 , 적, 체적

    (1)  

        mm, cm, m   다.

    (2) 적
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        mm2, cm2, m2   다.

    (3) 체적

        mm3, cm3, m3   ,    께 다. 

  1.4.3 량

     g, kg   다.

  1.4.4 

     빈 (K)  (℃) 께 ,  적   (℃)  주    

     다.

  1.4.5 

      (Pa), N/m2   , kgf/㎠, mmAq, mmHg  께 다. 

  1.4.6 타

     SI 단  원  다.

  

 1.5 (異意)

     과 시  내   다  , 계 에     ,  공   

         또  가 생겼  에  공 감 과 다.

 1.6 

   (1) 계 에  것  정  곤란 거나 가  경  공 감 과 다.

   (2) 공 감   결과  에 라 계 경  다.

 

 1.7 공   타  

     계가  , 조   규 에 근거 여 공  시공 에  공   타 에 제  

        체  다.

 1.8  계 과  조정

      계  계공 에  당 공  계  고, 공 에    

     다.

 1.9 규  

      본 시  포  계  내  민  규  규정과   경

(건 공 에 규가 경 고 경  규정에 라   경  포 다)  민  

규  규정  여 여  다.

 1.10  책무

  1.10.1 착공계 제

      착공  전에 계 에 시  내  고, 조건, 문 적조건, 

,  격,  시 , 과 주 , 접근  등 공  에  

미  조건에  조  시 고 그 결과가  착공계  제 여  다. 

  1.10.2   계  검   

   (1)  공 착공과 동시에 계  내 과  여 무  시 주 에게 
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보고 여  다. 특  주  조물  공 , 조 , 철근 근  량 등  검 여 계

 락, , 조적 전  등  무  여 그 결과  주 에게 보고 여  

다.

   (2)  계  검 결과 래  같  경 가  에  검 견  주 에게 제

고 주   또  시   에 공  시 여  다.

    ①  생   경

    ② 공 계 조건 제19조  “1.12.1 계 경 ”에  규정  계 경   계 간  

 연  에 계 경   공  연 가  경

  1.10.3  주 에게  거나 주   또  시  내  전에  

 공 에 여  공  량  정  다. 또    시  공

에 여 공 감  원 복 나 시정 시가  경    담  시 

 여  다.

  1.10.4  

   (1)  공  계  , 시 , 시 규 ,   규 등   고,  

여  다.

   (2)  신 나 그  고   , 시 과 시 규 ,   규  

 여  민원 나 책 문제가  경 에  체  책  다.

 1.11  ․공 에  계 경

  1.11.1  ․공 에  계 경  청 고   에   다  료  첨 여

 다.  

   (1) 전체공  개 , 당 공 과  ․공  내  비  단점  

   (2)  ․공  내 에  조적 정  검 , 시공계 , 공   정계 , 

계 , 전 계 , 계   

   (3) 당 공 과  ․공  내  공 비 내역 비   

   (4)  ․공  내    공    비  등에 미   

 

   (5) 타  ․공  내   단   료  공 계  조건 제19조  

4 제1 에 규정  

  1.11.2  ․공  내     러   ․공  내   

    료  복  또  포     주 에게 정 여  

,  료  복  또  포    제3 에게  낙 여  다.  

 1.12 계 경

  1.12.1 계 경 

     계 경  다 에 당  경  주 가  경 에 여 다.

   (1) 공 계 조건 제19조 제1 에 당  경

   (2) 계  내  규  조  달라  계      경

   (3)  전  여 득  경

   (4)  주 에게 계 경  청  경

   (5) 계  계  내    경
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   (6) 타  시 에  시  계 경 가 생  경

  1.12.2 경 청

     계 경 청에  제 ,   시  등  본 시  M01022 공무 정  제 물 1.1

5.1 계 경  청에 다.

 1.13 공  연

  1.13.1 연  청

      공 계 조건 제26조 제1 에 라 계 간(공 ) 연  주 에게 청  

   당 연  여 주공정  가 게 연   과   

, 주  여 정 다.

  1.13.2 제

     공  연  청시  제 ,   시  등  본 시  M01022 공무 정  제 물 1.

15.2 공  연 원에 다.

 1.14 량  조정

     주 가 정  검 원  검  결과, 량 족  적  시공 에 여  량  

조정 여 공    다.
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2. 기계장비류 설치공사
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계 비  공  공

1. 

 1.1 적

  1.1.1 

      절  건  계 비  냉동 ․보 러 등  열원 비, ․   동 비, 각종 탱크, 

헤 , 냉난  비  비   포 다.

  1.1.2 주 내

    (1) 계 비 공  공

 1.2 참조규격

     다  규격  본 시 에 시    내에  본 시   고  것  

본다.

  1.2.1 규격 (KS)

  1.2.2  규

   (1) 건

   (2) 고 가 전

   (3) 열공

   (4) 가

   (5) 염

   (6) 염

   (7) , 동규제

   (8) 에너

   (9) 전

   (10) 

   (11) 생 공간 공

   (12) 

 1.3 , 저   취

   (1) 공      등  끗 게 정 고 청 여 에  다 여  

다.

   (2) 염  거나  염 가  , 료  비  적절   보 여  

다.
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2. 료

   (1) 든    KS 시   원  고 KS 시    에  

계  공 규격 , 또  KS 규격에  제  다.

   (2) 에너  절      에너  에  등 체  제   여  

다.

   (3) 타 든  감 원에게 견본  제시 여   득   동  제   

시공 여  다.

3. 시공

   (1) 각종 비  에        고,  에  

규 등에  시공 다.

   (2)   량  에 견   고,  에   가  철근

크 트 또  크 트조    닥 또    에 다.  

 고   무 다.

   (3)  에   등  키    강  가  볼트 등  

견고  고정 다. 내  시공에  당  에 다.

   (4) 본체에   등  량  접 걸   시공 다
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3. 배관공사



- 14 -

1. 

 1.1 적

  1.1.1  

       절   1.57MPa(16kgf/cm
2)  ,  200℃  고 , 냉 , 냉각 ,   

      , 냉매, 냉 , 탕, ,    에 적 다.

  1.1.2 주 내

    (1)  료   

    (2) 접 료

    (3) 철물

    (4) 계   타

    (5)  접

    (6)  접

    (7) 시험  검

 1.2 시 절

    (1) 건 계 비공  

    (2) 보 공

    (3) 냉난  공

    (4) 생 비공

    (5) , 청  식공

    

 1.3  정

   (1) 가 접(Tack Welding) : 본 접   전에 정  에 접물       

       접

   (2) 접(Fillet Weld): 겹  , T  ,  에  략    

       결  3각  단  착  갖  접

   (3) 접(Groove Weld) : 에  접  것,  I , V , L , U , J , X , H  

       , K ,  J  접 등  다.

   (4) 루 트 간격(Root Opening) :   간격

   (5) 루 트 (Root Face) :   

   (6) 각(Bevel Angle) : 에  만들  여 가공  끝 과 에    

       에 루  각

   (7)  크 접(AC Arc Welding) : 크   접

   (8)  크 접(DC Arc Welding) : 크   접

   (9) 복 크 접 (Coated Electrode/Covered Electrode) : 크 접  전극  쓰  접   

       , 복   것.

   (10) 빙(Weaving) : 접  접 에 여    접  

   (11) (Layer) :   또  그    착  

   (12) (Pass) : 접  에  1  접조

   (13) 래그(Slag) : 착 에 나타난 비  물
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   (14) (Spatter) : 크 접과 가 접에  접 에 비  래그  

   (15) 공(Blow Hole) : 착 에 가 에 여 나타난 빈

 1.4 제 물

     다   M01022 공무 정  제 물에 라 제 다.

   1.5.1 공 전 제 물

        다   공 전에 공 감 에게 제 여   다.

   (1) 제 료 : 각 종    쇠에  제조 체  료,     

        제 여  다. 각  시 에  제조 체, 량, 쇠 종   접   

       식등  시  람  제 여  다.

  1.5.2 시험 과

       당공  공 시  규정에 여 검정      검정결과    

       시 공 감 에게 제 여  다.

  1.5.3 접공   제 물

   (1) 접공  격 첩

   (2) 접시공 계  : 접 접 공  시  전에 접 , 접 , 접 등     

        공 감 에게 제 여   다.

   (3) 접   료 : 접  료  공 감  시   비 검  적  제   

       다.

  1.5.4 시공 태  

       당공  공 시  시공 태  규정에 여     에 여  

        전 점검   날   시공 태  공 감 에게 제 여   

         다.

 1.5 보

  1.6.1 접공  격

   (1) 접공  " 공단"에   접  격  보   실무에 1년  

        계  종   다.

  1.6.2 견본시공

   (1) 공 감  시  곳에  공 감  에 견본시공  실시 다.

  1.6.3 경조건

   (1)  0℃  경  접   다. 다만, 접  100㎜    

        36℃  가열 여 접  경   다.

   (2) 비 또   내  곳 나 람   곳에  접  여  다. 단  날 등  

    보 시   경 에  감    접   다.

 1.6 , 저   취

   (1) 든 료  내에 보  원  , 에 보  에  빗물에 적거나 물   

       묻    에 놓고 개  워 보 다.

   (2) 보 , 차  시공  에  격 등    , 적 , 보 시 주  

           생   여  다.
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   (3)  적 여 보  에  포 태  보 여  고, 적 틀  여 에    

        생   여  다.

   (4) 접   건조  태가  적절  고, 가 높  공동      

       에 나 태  가 고 들 가  말  다.

   (5) 접  복  격에   경 가 많 므  에 주 여  다. 특  저  

       계 접  단  복  여 므  주 여 취   다.

2.  접

(1)  강

    ① 식 접

       쇠 내 에 고무  정착   고 전   공  여 시공 다.

    ② 식 접

       에 너트  브  고  매   끝  넣  다 너트   조  

       여 고정 고 다시 너  견고 게 조 다.

    ③ 드  냅 식 접

       전 공  에   가공 여 너트, 냅 ,   고무 킹  차  고   

       냅  에 끼  너트   조  다  너 또    견고 게 조 다.

    ④ 클 식 접

       쇠 내 에 고무 ,     착   고 전 공  조 다.

    ⑤ 식 접

       에 너트     끝  공  고 고무 킹  쇠 에 착  

다 ,  쇠 에 끼워 너트   조  다  너  견고 게 조 다.

    ⑥ 신  가동식 접  

       에 너트  O , 너, 끼 고 ,   고무 킹  고 너트   조  다  

        너  견고 게 조 다.

    ⑦ 랜  접

        끝에 과 같    강제  엔드  접 다.  개 킷  4   

       에틸 제, 내열 고무제 또   강   개 킷 등       

        다.

    ⑧ 무 접 접  (  Grooved Joint)

       3.2.1절 (1)  ⑤에 다.

(2) 경  염  비닐  

    ① 티에 (T.S)식 접

       나  내  끗 게 청  에 접착제  균 게 고,  에   

       에 끼워 넣 다.  에 끼워 넣  다  정  시간  여  접착시킨  

       다.
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 ② 고무  접

       가공    내  청  에 고무  정  에 맞  끼워넣 다. 접    

       에  제  고무 에  것   다.

3. 접 접

  3.3.1 공  비

   (1) 에  전에 에  제  책  다.

   (2)  접   건조시키고 트, , 녹,  등 타  것     

       브러시 등  전  제거 다.

   (3) 접  접 , , 접 ,  등에 적  종    것  정   

       다.

   (4) 규격  보  고  단정  다. 접  블, , 접헬 , 갑,  

       보 경 등  규격  것  다.

   (5) 접  건조 태     건조   접공   다.

   (6) 조  에 접  에  접      적게 고, 제거 시에  것   

       낸  매끈 게 무  다.

   (7) 가 접  , 남  공    접   가 접  등   고   

       여 신 게 여  다.

   (8) 접   가 가 체  가  곳  적절  비  등 책  강   

       여  다.

   (9) 접   에  전, 전격(電擊), 크  등에  고 또  , 크등에   

         등     조 다.

  3.3.2 내  가공

   (1) 내  가공  원 적  계가공  다. 득 여 동 또  동  열절단 가공   

       시에  드시 그라  무  가공  다. 내   매끈 게 무 고 내   

       에 착   찌  전 게 제거 다.

   (2) 접  내   접  간격   다   같다.

   (3) 접 에   각과 루트  간격 등에 저  차가  여  다.
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4. 보온공사
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1. 

 1.1 적

  1.1.1 

     절  보   보냉공 에 적 다.

  1.1.2 주 내

    (1) 보

  

 1.2 시 절

      절과  에  다 절  당 에 다.

    (1) M01000 건 계 비공   

    (2) M02000 공

    (3) M04000 생 비공

1.3 시공전 

     시험, 조정 등  여  량  정  등  전 고 량 정 시 보  훼  

      고 착탈  가  보  감  여  다.

 1.4 , 저   취

   (1)  시에  제조  가  에 넣  공 에  포  태  여   

           께가 시  다.

   (2) 보  , 물  적 나 계적  보  고 거나 물에 젖   

        보     에     시 시  다.

   (3) 보  원래  포 에  채  저 고  당 에 에  내 ,   

        에    보   나 보    곳에 넣     

       다.
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2. 료

 2.1 보 료

  2.1.1 보   

    보  다  에 다.    

    

종    료  규    격            적    

보

 보

 KS L 9102에 규정  보 , 트, 보 , 보   블랭킷

, 보  1   2 , 보   블랭킷  1  또  동

등  제  다.

보

 KS L 9102에 규정  보 , 트, 보 , 보   블랭킷

, 보   보  2  24k, 32k  40k 또  동등

 제  다.

포폴 티  

보

 KS M 3808에 규정  보   보  3  또  동등  

제  다.

포폴 에틸  

보

 KS M 3862에 규정  보  2종  에 라 절개  

넣  염 비닐시트  복  것 또  동등  제  

다.

규  

보

 KS L 9101에 규정  보   보   또  동등  제

 다.

 라 트 

보

 KS F 4714에 규정  보   보  또  동등  제  

다.

경 탄폼 

보

 KS M 3809에 규정  보   보  또  동등  제

 다.

  

         
     주 :   포 폴 티  보 에 루미  (ALK), 루미  물(ALGC)   

          물(GC)   복  다.
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2.1.2   보조

         보조  다  에 다.

               

종     료  규    격            적    

연  철
 KS D 3506에  것 ,  께  보 경 250mm  

, 브 등에  경  0.3mm, 타  0.4mm  다.

라 연철
 KS D 3520에  것 ,  께  보 경 250mm  

, 브 등에  경  0.27mm, 타  0.35mm  다.

루미

 KS D 6701  께  보 경 250mm  , 브 등에 

 경  0.4mm, 250mm  과  경  0.6mm, 타  

0.8mm  다.

강

 KS D 3698  께  보 경 140mm    보 경 

250mm  감 폭에  경  0.15mm, 타  0.2mm

 다.

   

     

    

   

 

  포
 포 량 115g/m2  고,  등에  경  적당    

폭  절단 고,    것  다. 

물

 KS L 2508에 규정  EP21C에 가  무   

물   등에  경  적당  폭  단 고, 

   것  다. 다만, 트  내 에 착  

것   것  EP18  다.

루미

물

 께 0.02mm  루미 에 KS L 2508에 규정  EP11E  

크 계 접착제에 접착시킨 것  고,  등에  경

 적당  폭  단 고,    것  다.

식  폴

염 비닐

점착 

 KS A 1530에  것  께 0.2mm  점착  것  

다.

루

미 가

공시트 

루미
 KS D 6705에  께 0.007mm 루미 에 그라 트  맞

 것  다.

폴

가공시

트

폴

가공시트

 KS M 3154에  폴  시트 께 0.3mm   가공

 다.
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종     료   규    격            적    

보

조

․

 트루
 KS F 4902에 규정  트 루  1500g/m2  것  

다.

 트 트
 KS F 4901에 규정  트 트  650g/m2  것  

다.

 트

 크라 트  
 KS A 1503에 규정     것  다.

 폴 에틸  

 

 KS M 3509에  께 0.05mm  것  고,  등에  

경  적당  폭  단 고,    것  다.

정  

  

 정 원   종 370g/m2  것  다.

 난연 원
 무가  염 비닐   비닐 원  500g/m2    

 고, KS M 3030에 규정  염 2 에 격  것  다.

 정  엘보
 폴 에틸    난연  비닐 엘보  KS M 3030  에 규

정  염 2 에 격  것  다.

착

 비닐점착

 
 KS A 1527에  0.2mm  것  다.

 루미

 물

 점착

 루미  물  물 에 점착  포 고,    

가 착 져 고 점착강  전 게  것   

다.

 루미

 점착 

 루미   에 점착  포 고, 가  착

져 고 점착강  전 게  것  다.

보

강

 연  철
 KS D 3552에  연  철   0.6mm  

다.

 탈라
 KS F 4552에  망  21～28  것 , 철   

0.4mm  연   것  다.

 보 ( )

 폿 접  동  또  동제 보   절연 좌   착

 동 보  다.

 다만, 공조 트  연 트에  경 에  강 제   좌

에  착  접착  보  여  다.
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종   료  규    격            적    

보

조

보

강
 강    틀

 원 적   KS D 3506에  0.4mm  연철    가공

 것  다.

 경량 강  경 에  식처 가  것  다.

 너 비드  KS D 3506에 규정    0.2mm  것  다.

타

 드
 KS D 3698에 라 제  것   든 께 0.15mm 

 다.

 조 너, 너  루미  또  라 틱제  것  다.

      클  고무계  또  실   다.

 2.2 보 께  공

   (1) 보 께  보 만  께  말    보조  께  포  다.

   (2) 결   동 가 동시에  경  보 께  가  에  큰  시  적   

       다. 

   (3) , 트   보  께  2.3, 2.4, 2.5에  조건과 시공  조건  저 게  

        다  경  그 조건에 라 KS F 2803(보 ․보냉공  시공 )에  정    

      것에 다.

   (4) 보 과 보냉  동시에  경  보 께  가  에  께가 큰  시  적   

       다.

 2.3  보 께

  

  탱크  보   보 께  에 다. (조건 : 내  200℃, 주  20℃,   

   40℃ )

       

종  보              보 께(mm)

1

2

3

   보  1 , 블랭킷 1

   보  24k

   라 트 보  1 , 규  보

50

50

50

 2.4  보 께

   (1)    등  결   보   보 께  다  에 다.

    ① 적  경  (조건 : 내  15℃, 주  30℃,  85%)

      

종

  경 (mm) 15 ～ 80 100  

보 께 (mm) 25 40

1

2

3

보    

   보 , 보  1

   보 , 보  24k

  포 폴 티  보  3
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  ② 다   경  (조건: 내  15℃, 주  30℃,  90%)

      

종   경 (mm) 15 ～ 25 32 ～ 300 350  

보 께(mm) 25 40 50

1

2

3

보    

   보 , 보  1

   보 , 보  24k

  포 폴 티  보  3

  

 (2) 탕 , , ,  보   보 께  다  에 다.

    ① 적  경

     가. 조건 :  61～90℃, 주  20℃,   40℃ 

        

종
    경(mm) 25 ～ 40 50 ～ 125 150  

보 께(mm) 25 40 50

1

2

3

보    

  , 보 , 보  1

   보  보  24k

   라 트 보 , 규  보

     나. 조건 : 내  91～120℃, 주  20℃,   40℃ )

        

종
    경 (mm) 15 ～ 40 50 ～ 125 150  

보 께 (mm) 40 50 75

1

2

3

보    

   보 , 보  1

   보 , 보  24k

   라 트 보 , 규  보
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3. 시공

 3.1 보 시공  공

      (1) 가 매  낮  경  브  랜  또  매  ,  냉각    

          등  결 복   경  공 시 에  복 다.

      (2) 냉 등에   물  차  동 가   공 시 에  동    

          복  다.

      (3) 공 시   경 에 다  각  보  다.

    1) 

     ①   닛  공 조  내 에 보 처   것

     ② 보냉   냉동

     ③ , ,   연  공 조  내 에 보 과가   내  

         쳄  내  

     ④ 탱크  가열    비  탱크

     ⑤ 냉 , 냉   고    

   2) , 브  랜

     ① 난 고  실내(천 내  포 )  난  (주  제 )  

     ② 열  주  

     ③ ,   에  내   트내  신 , 브 랜   각  

        종  주

     ④ 천 내  탕, 주  등  다   제  내 에  브  랜

     ⑤    크 트내 

     ⑥ 생  에 당  

     ⑦  트내에  브  랜

     ⑧    매

     ⑨  닥 ,  트내, 노  

     ⑩ 내   트내에 탕  신 , 브  랜

     ⑪ 주   간  주  ,   탕

     ⑫ . 단, 과  점에   100mm   제

     

        각 종 탱크    브  

        공 빼   물빼  브  

   (3) 보 시공에     , 녹 타 착물 등  제거 여 식처     

          건조   시공 다.

   (4) 든 보    공  시험 격, 트 , 열  감  등 제 공 가 끝났   

       여  다.

   (5) 조건  적   시정   보   다.

   (6) 건 물  , , 타 규  정   또   등    등    

       에   내   연 료  다.

   (7) 건 ,  등  규  연공   곳  연  또  연 에  내  
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         보 ,   보조  여 복 시공 다.

  (8) 보   틈 가  시공 고 겹   동  에     

      다.

  (9)  철 감  (帶)   50mm   나 감  조 고,     

        1본에  2개   감  조 다. 

  (10) 트 트  정  원  겹쳐 감  폭  30mm  다.

  (11)   겹쳐 감  폭  15mm  고,   래에      

       감  라간다. 단, 폴 에틸   경  1/2 겹  감  다.  경 에    

       900mm 간격   600mm 간격  루미  드  감   가       

         다.

  (12) 내 노  닥  보  보  여 닥에  150mm 높  연철     

        또   강제 드 등  복 다.

  (13) 냉   냉    보 께  같  제 등   고, 그   

       에 거 드 또  U-볼트  고정 여 보  넣  다   감 다. 득    

       보  내 에   경  보 보다 150mm  높  결    께     

       20mm   복 다. 

  (14) 내노  보  과 곡  등에  드  고정 다. 드 폭  보 경    

        150mm  20mm , 150mm  25mm  다.

  (15) 보     문  점검  등  개폐에  고 보 과가 감    

        시공 다. 

  (16) 브  랜  보 시공   시공에 고, 노  주철 브   공 시 에   

       다.

  (17) 보  보   곤란  곳  동  보   보  등  다.

  (18) 조건 등  특 여 보  께가 제  시 에 맞   에  보  에  

       동  보   보  감 가 또  보   겹쳐 시공 다.
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 3.2  보 시공

  3.2.1 결   보  시공

          등  결   탕 , , ,  보 시공  다   

       에 다.

   

시공

종
  료  시 공  비        고

a  내노

 1) 보

 2) 연철

 3) 정 원   정 엘보

 4) 

 5) 드

 ① 보  공 시 에 다.

 ②  공 시 에   

정    경

 3), 5)  제   다.

b   

 천 내,

 샤 트 등

 내 폐

 1) 보

 2) 연철

 3) 

 4) 드 또  탈라

 ① 보  공 시 에 다.

 ②  공 시 에   

미  가공시트  경  착

 다.

c

 ,   

 트내 (트   

, 트 내   

 포 )

 1) 보

 2) 연철

 3) 폴 에틸   또

    트 트

 4) 

 5) 드

 ① 보  공 시 에 다.

 ②  공 시 에   

점검  고 다  

가 닌 경  3)  제 고 

정    경

 5)  제    다.

d

 내  노    

 실, 주    

등  다  

  

 1) 보

 2) 연철

 3) 폴 에틸   또  

    트 트

 4) 연철  또  보

 5) 

 6) 

 ① 보  공 시 에 다.

 ② 내 노  경  3)  4)  

 제 다.

 ③  공 시 에 다.

      주 : 탕  등 득  매  경 에  시공종  c  다.

  3.3 시험  검

  (1) 공  착  전에 그 공 에  보 가 규격 가  다.

  (2) 시공 에   찔러 그 께  검 다.  경  께  차  3mm 내     

      다.   단, 시공전에 보  께에   득  경  시공  께 검  생략    

      다.

  (3) 포  겹   , , 루미 드 간격 등  검 다.

  (4) 보  연결  태  검 다.
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5. 위생설비 공사
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비공

1. 

 1.1 적

  1.1.1 

     절  생 비  비공 에 적 다.

  1.1.2 주 내    

   

   (1) 공

 1.2 시 절

     절과  에  다 절  당 에 다.

   (1) M01000 건 계 비공  

   (2) M03000 공

   (3) M04000 보 공

   (4) M08000 계 비 공

 1.3 참조규격

     다  규격  본 시 에 시    내에  본 시    고  것   

      본다.

  1.3.1 규격

(1) KS B 1536   신  

(2) KS B 1561    거

(4) KS B 1562   고무 트

(5) KS B 1563    트 

(6) KS B 2330  브

(7) KS B 2340   공 브

(8) KS B 5305  동  계

(9) KS B 6153   감 브

(10) KS B 6501   노 드 브

(11) KS D 3701   강

 1.4 제 물

   다  본 시  M01022 공무 정  제 물에 라 제 다.

  1.4.1 공 전 제 물

        다   공 전에 공 감 에게 제 여   다.

   (1) 제 료 : 각 종    쇠에  제조 체  료,     

        제 여  다. 각  시 에  제조 체. 량, 쇠 종   접   

       식 등  시  람  제 여  다.
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   (2) 견본 :  절  공 에  제 에  견본  제  다.

 1.5 , 저   취

   (1) 비  들  거나 집  생  게 조심 여 취 여  고  비   

       들     것  체 다.

   (2) 비  연결  시  개    비  전  제거  말  다.

2.  료

 2.1 

   (1) 비에    료   염시키   조   다.

   (2)   료  KS규격에 적  제  고, KS 제   에    

       청   규격에 정  제  또  과  보     제 에 여  

       공 감 과 여   다.

 2.2  브

  2.2.1 공 빼 브

       KS B 2340 제  또  동적  공  제   가  동  실 고 고   

       에 견    것  다.

  2.2.2 감 브

       KS B 6153 제  2차   1차   동에   고 동  실  것   

        다.

  2.2.3 전 브

       폽(pop) 식  본체  주철제( 경 50㎜ 나 청동제 가 ) 주  청  

       동제 또   강제  고 동  실  것  다.   KS D 3701   

       규격에 다.

  2.7.6 노 드 브

       KS B 6501 제  동 과 럿   KS  적   것에  KS에   

        료  조  다.

 2.3 트 너  타

  2.3.1 트 너

       경 50㎜  동제  Y  나 식, 경 65㎜  주철  Y  또  U  랜 식   

        다. 청  러그  동제, 트 너  강 또  동제     

       적  보 여  다.

  2.3.2 신   

       신  KS B 1536 제  또  보강     돔  고무제,  강  

       제  내   내열강  가져  ,  KS B1562, KS B 1563, KS B 1561 규격에   

       다.
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 2.4   

  2.4.1 

   (1) 차    다.

   (2)  저   에  다  에 나타내   공간  보 여   

       다.   보   경 에  저   150㎜    

        공브 커  다.

      

근접
   

 경
근접    경

1.7d+5

근접  1  경 근접  2  경

 격거  격거

3d 
3d 과

5d 

5d 과

 것
4d 

4d 과

6d 

6d 과

7d 

7d 과

 것

3.0d' 2.0d'+5 1.7d'+5 3.5d' 3.0.d' 2.0d'+5 1.7d'+5

     주 : 1) d :  내경[㎜]

             d': 개  내경(  내경 d, 틈  내경,  등               

              접  내경 내  내경[㎜]

         2)  단   경   d  다.

         3) 보다 적  높    경  근접  간주 고 근접  1 , 2   

            경  에 다.

         4)  단   에 여  닌 경 에  단  단과 생   

               공간   공간  다.

   (3) 료  탱크 에  료     과시  다.

   (4) 료  타 계 과 식    다.

   (5)  료  내  물  전  제거 다.  물 척  경  척  절   

       여 계적  척    다.

  2.4.2 

   (1) 

    ①   식  경  에 라 라가   고      

       경  에 라 내 가   다.

    ② 공   물  전  빠   게 균   다.

    ③ 공 가    에  공 빼  브, 물  고    에  브    

       다.

   (2) 든 에   조 나 점검, 보 가  쇠  등  여   연결   

        나 , 랜 , 고무  또  그루브커  식  다.

       단, 경 50㎜  에  쇠    다.
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   (3) 과   매  경  원 적   간격  500㎜    

       고   에 매  다.

   (4) 브  보    에 다.

   (5) 에  에 라 격   에 쳄   타   착 다.

   (6) 계 에  크  연결과 같    다.

   (7) 역  책  KSCP B 1005에 다.

   (8) 건물  들 ,  동, 동  등에    여 그 에 처   

       시블 조 트  곡  등  다.

  2.4.3   닛 주  

   (1)  고가 탱크  여 적당   다.

   (2)      짧게 고  여 적당   , 에   

       라  게 트 브  다.

   (3)     비틀   접 에 걸   에 라 ,   

       시블 조 트 등  다.

  2.4.4  

         내  공 정체   고 다.      곳에  

        역 가   적    다.   1/200  

        다.

 2.5 시험  검

  2.5.1 제 시험  검

   (1) 시험  검  계 규  타 에 다.

   (2)   료  KS제  또  공 감 과  제  경  시험  검  생략    

        다.

   (3) KS제  닌 것에  료  , , 조 등  고  시험   

       적  또  검  제     다.  경 에  시험  검  실  

       시 다.

  2.5.2 시험  검

   (1)      착검

       각   가 정  견고 게   검 다.

   (2) 시험

       본 시  M03000 공  3.8 시험  검 에 다. 료  계  시험에  료 에 적

 물  다.

   (3) 만 시험

       탱크  공 료 에 청  고 만 태에  24시간  여  검 다.

   (4) 시험

          각  태 에 맞  량   태  검 다.       

   (5) 전시험   가 계 에     전조건  만족 고          

       검 다.

   (6) 염 정

       료  계  염  고 탱크내  물  말 에  나  물  염   
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        염  0.2㎎/ℓ(결 염  경  1.5㎎/ℓ)  검   다.

   (7) 공  검

       계 규에 정  에  공  시험  검   다.
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탕 비공

1. 

 1.1 적

  1.1.1 

     절  생 비  탕 비공 에 적 다.

  1.1.2 주 내

   (1) 공   

   (2) 탱크  

 1.2 시 절

     절과  에  다 절  당 에 다.

   (1) M03000 공

   (2) M04000 보 공

   (3) M08000 계 비 공

 1.3 참조규격

     다  규격  본 시 에 시    내에  본 시   고  것   

     본다.

  1.3.1 규격 (KS)

(1) KS B 1536   신     

(2) KS B 5302  제 계(전체 담 )

(3) KS C 4002  전 전  계 

(4) KS C 4202   저  3   전동

(5) KS C 4204   단   전동

(6) KS C 9803  저탕식 전       

  1.3.2 제조검   검 ( 원 고시 제 96-148 )

  1.3.3 강철제보 러 식 , 보 러 제조검   보 러  검 ( 원 고시  

        시 제92-59 , 60 )

 1.4 제 물

   다  본 시  M01022 공무 정  제 물에 라 제 다.

  1.4.1 공 전 제 물

        다   공 전에 공 감 에게 제 여   다.

   (1) 제 료 : 각 종    쇠에  제조 체  료,     

       제 여  다. 각  시 에  제조 체. 량,  쇠 종   접 식  

       등  시  람  제 여  다.

   (2) 견본 :  절  공 에  제 에  견본  제  다.

 1.5 , 저   취
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   (1) 비,   들  거나 집  생  게 조심 여 취 여  고   

       들      것  체 다.

   (2) 비   연결  시  개     전  제거  말  다.

2.  료

 2.1 

  2.1.1 동 조절

       고체 또  체   여  동적  조절  너 등  동 게   

       것   실  것  다.

  2.1.2 동 조절 브

       에  동식  것  조절 브, 감   연락  등      

       내에  조절  가 고  실  것  다.

  2.1.3 신

   (1) 

       KS B 1536 규격에 다.

   (2) 루

       과 같  료   각  단   태  고, 께가 균  계 에  

        곡 경과 규격   제  다.

   (3) 브

          실 게 고 그  정 게  제  다.  

  2.1.4 공  브 (공 빼 브, 감 브, 볼탭, 전 브, 노 드 브)

       M06010 2.7   브 에 다.

  2.1.5 트 너 신   

       M06010 2.8 트 너  타에 다.

  2.1.6 계   계량

   (1) 계, 공계, 복 계  계

       M06010 2.9에 다.

   (2) 계

       KS B 5302 제  보 가 L , 원  또  I  고  고     

       1.5  제  다.

 2.2 간  

  2.2.1 

   (1) 간  규격, 에너 , 전 전  그 고 가   

       전   식  제 검   등에 다.

   (2) 에  물에 접   료  내식제 또  식처 료  다.

  2.2.2 전
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   (1) KS C 9803  규격 에 여 제   검   식  득  제  다. 간식  

        경 에  동 조절 , 전 , 감 체크 브, 착  쇠  등  비 다.

   (2) 전  다   비 다(1 당).

     

  적      량 비      고

 동 조절  조절  : 35～95℃ 1식

 동 조절 1식

 전    보  포 1식

 전 브 또  

 전
 1식  폐  경

 감  체크 브 1식

결 또   

98kPa(1㎏f/㎠)  넘  

 계 1개

 계 1개

공 1～2개   경

 착  쇠 1식  걸  경

  

 

 2.8 

   (1) 공  원심  M06010 2.2에 다.

   (2)  전동  KS C 4002에 고, 전동  규격  KS C 4204 또  KS C 4202 제   

        전동 가  결     것 또  전동  단에 러가   

        조  제  다.

   (3)   접 동식(전동    결)  전  에   

       제  다.

   (4)  전 태가 원 고 각  동과  적고 에 적  것  다.

 3. 시공

  3.1 

   (1)     계 규에 당 여  다.

   (2) 비   M06010 3.1.2에 다.

   (3) 비    본체 심   심 과 여  다.

   (4) 비 체  과  크 트간에  철 제 라 너  여  조정 다.

   (5) 보 러, ,   탕조 등  커볼트  매  당 비  규격에 맞    

       것  다.

   (6)   에   간격   다.
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   (7)   보 가   공간  고 다.

 3.2 공   

  3.2.2 간

   (1)전  전 에  전 비 에 다.

   (4) 닥  경 에  다   다.

    ① , 보   청 가  공간  다.

    ② 에 과  맞  고정 다.

    ③  적절  물  에 간접 다.

  

 3.3 

  3.3.1 

   (1)  천 ,  등  조체  과  에          

       동  전   고정 다.

   (2) 에   신  가  신 접  다. 신 접 가  에  정   

       간에 고정점  고 신 시 , 동  생   다.

   (3) 에  균등   여  고 역  또  공 고  등   저    

       가  경 에  적절  보  다.

   (4) 타  M06010 3.7.2에 다.

  3.9.2  주  

   (1) 에  랜   브  착 여  탈착  게 다.

   (2)  량  접 에 걸     고정 다.

   (3) 과 보 러 또  저 탱크  접 에  드시 역  다.

   (4) 보 러  저 탱크   간접  다.

   (5) 창  단  고 브   다.

   (6) 전 브   간접  다.

  3.9.3  

      탕   내  공 정체   고 다.      곳에  

       역 가   적    다.   식  

       경  1/150  고, 강제식  경  1/200  다.

 3.10 시험  검

  3.10.1 제 시험  검

        M06010 3.8.1  제 시험  검 에 다.

  3.10.2 시험  검

   (1)     착검 .

       M06010 3.8.2(1)      착검 에 다.

   (2) 시험

       M06010 3.8.2(2)  시험에 다.

   (3) 시험

        착   각  적절  량  과시키  태   검 다.

   (4) 전시험
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       M06010 3.8.2(5)  전시험에 다.

   (5) 공  검

       M06010 3.8.2(7)  공  검 에 다.
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6. 기계설비 부대공사
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계 비 공  공

1. 

 1.1 적

  1.1.1 

     절  계 비공  계  공 에 적 다.

  1.1.2 주 내

   (1)   고정공

   (2) , 청  식공

   (3) 철거  체공

  

 1.2  시 절

    절  공    래 당절에 다.

   (1) M01000 건 계 비공  

   (2) M03000 공  

 1.3 제 물

   계 비 공   각 절  당 제  본 시  M01022 공무 정  제 물”에  

 라 제 다.

2. 료

 2.1   

  2.1.1   료

   (1) 가   특  정  것  것   신  다.

   (2) 계   시 에 , 료   시   경 , 그  비전  균  

        고 여 공 감    정 다.

   (3) 에  제조 , 제조 , 제조년월 , 식   등    착 다.

  2.1.2   료  

       검  시험에 격    료  공 감  시  에 정  보 고 격   

       체  공   다.

  2.1.3   료  시험, 검

   (1) 시험과 검  계 규, 규격  타   에  그것에 다.

   (2) 공정  공 시 에 시 거나  경 에  드시 , 료  시공에  시험  

        검  다. 다만, 규격에  규격 과 제조 체 등  시험 적   검   

       에  공 감 에게 정  것 나 경미  에  시험  검  생략  

         다.

   (3) 공   공공단체  시험  검    것  그 시험  검 에 격 여  다.

  2.1.4 

   (1)  종 , 량   공 시 에 다.
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   (2)   시에  공 감   에 검 고,  다   여 보  

       다.

3. 시공

 3.1 

     공  계 에 시  제 비가 그      계 , 공정 ,   

     시공계   제   시공  등에 라  철저  시공 다. 단, 시    공   

     감 과 다.

  3.1.1 공정

   (1) 공  착공에  공정  고 공 감   다.

   (2) 공정 에 경  생  경  경공정  체  고 공 감      

       다.

   (3)  계 공  가   공 감  시   조정 다.

  3.1.2 시공계

   (1) 착공에  공  종 가  정  시공계  고, 공 감 에게 제 다.

   (2) 공정  , 료  공  등  체적  정  시공계  고 공 감    

        다. 

  3.1.3 제 , 시공   견본제

       제   시공    고  경 에  견본 또    제    

        제 여 공 감    다.

  3.1.4 공 보고

       공 에  척 , 내 , 료  과 비  조건 등 타 공 감 가   

       다고 시  에  정  간  보고  제 다.

  3.1.5 시공에  시험  검

   (1) 시공시험  공 시 에 시 거나  단계에  드시 고, 그 결과  공 감   

       에게 보고 다.

   (2) 시공검  공 시 에 시 거나  단계 또  공 감  정  공정          

        에 달  경 에  공 감  검  다.

   (3) 시공 에 검 가 가 거나 곤란  공  공 감  에 시공 다.

  3.1.6 전보건

   (1) 든 공  전보건 에 여     여 ,   

        생  에 노 여  다.

   (2) 공  전, 보건   여 전보건 체제  여  , 전 보건규  

       정  다.

   (3) 주    공 계  체결  에 노동  정  에 여    

         전 비  공 에 계 여  다. 계  전 비  공    

         근  보건 에 , 다  적  여  다.
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  고정공

1. 

 1.1 적

  1.1.1 

      절  건 물  시 에    고정공 에 여 적 

     다.

  1.1.2 주 내

     (1)   고정철물

 1.2 시 절 

     절  공 에   래 당절에 다.

   (1) M01000 건 계 비공  

   (2) M03000 공

 1.3 제 물

     다   M01022 공무 정  제 물에 라 제 다.

  1.3.1 공 전 제 물 

       시공  다    공 전에 공 감 에게 제 여   다.

   (1) 제 료 

       각 종    고정철물에   등  제조  제  료  제 여   

       다.   거  철물에  제조  , ,  등  시   

        거  철물 람  제 여  다.

   (2) 견본

       당공 에    고정철물에  견본  제 여  다.

  1.3.2 시공 태

        절   시공 태  규정에 여  전  점검    

       날   시공 태  제 여   다.

 1.4 , 저   취

   (1) 든 료  내에 보  원  , 에 보  에  빗물에 젖거나 물   

       묻    에 놓고 개  워 보 다.

   (2) 보 , 차  시공  에  격 등  료가  , 적 , 보 시  

       주    생   여  다.

   (3) 료  적 여 보  에  포 태  보 여  고, 적 틀  여 에   

        생   여  다.
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2.  료

 2.1  료

  2.1.1 철물 

        신 , 동   등에 견    것  경 또   에 라 강   

        갖  것  고 동  전달  차단  가  에  가  것  다.

  2.1.2 트 철물 

       주철제  가단 주철제  고  에  강  가  거 등  연결     

       조  것  다.

  2.1.3 거철물   철물 

       경에 적  철제  고  간격에  , 내 물  복  전    

         조  강 가  것  본다. 

  2.1.4 러 착  철물 

        정 게 놓   철제 러  고 전   강 가  것    

       러  전에   조  가 , 거철물 또    것  다.

  2.1.5  고정철물 

       경에 적  철제  고  신 에 라 생   또  격등   동  

        생  고      강  가  조  다.

  2.1.6 공 철물 

       다   병  놓여  에  공  철물  에 적  강제   

        고  간격에  , 내 물  복  전 량     조    

       강  가  조  다.

  2.1.7 철물 

       동  전달   가  곳에 , 거철물  철물에 고무 등  넣  

         과 강 가  조  것  다.

 2.2 

  2.2.1 검

   (1)    전에 공 감  검  고 여  다. 

   (2) 검  규격, 조 등  검  다.

3. 시공

 

 3.1 공

   (1)  신 , 동 ,  등에 여   과  ,  생   또 신    

             에 라  강 , 조    고정  

       철물  다.

   (2)  접 고정  에    정 시키고  신  또  동에 견   
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       그 동  전달   가    다.

   (3) 에 감 브, 조절 브, 2 브 등  량 브 나 트랩, 볼탭등  특  브  

       가 착   경 에  그  가 에  다.

   (4) 에 곡 가  경 에    가 에  다. 특   에   

        신  고   다.

 3.2 비

       에  건물 조공 가 료  에만 거,   고정철물    

      다. , 커  타 건 물 정착물 등  가 적당  것  정 여  다.

 3.3 시공

  3.3.1 고정

   (1) 간    가 에   검 고,  에  좌 에   

       검 다. 간 내에   간  처 거나 동  생   거 또  철  

       물   적절  간격   고정 다. 간격  다   에 다. 동     

       강  드, 철물  과 접 닿   과  에 고무 등 적절  절연  

        다.

   (2)  단   량에 여 단  곡  처짐 또  곡  에 여   

        단    내 가   철물  크 트   고정   

       다.

 3.4  

  3.4.1 시공 태

   (1)   태 검

   (2) 고정 태 검
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적    간   격

주철

 1개에 1개

2개 든 1개

3개 에 1개

강

각 에 1개연 , 경 염 비닐과, 동   

강

주철
 1개에 1개

1개에 1개

강 

경 20mm 1.8m 내

경 25～40mm 2.0m 내

경 50～80mm 3.0m 내

경 100～150mm 4.0m 내

경 200mm 5.0m 내

연 (  0.5m 과시)

   염 가  곳에  께 0.4m       

  연  철  원   만들     

 1.5m 내 다 다.

동

경 20mm 1.0m 내

경 25～40mm 1.5m 내

경 50mm 2.0m 내

경 65～100mm 2.5m 내

경 125mm 3.0m 내

경 염 비닐

경 16mm 0.75m 내

경 20～40mm 1.0m 내

경 50mm 1.2m 내

경 65～125mm 1.5m 내

경 150mm 2.0m 내

강

경 20mm 1.0m 내

경 20～40mm 1.5m 내

경 50mm 2.0m 내

경 65～100mm 2.5m 내

경 125mm 3.0m 내
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 , 청  식공

1. 

 1.1 적

  1.1.1 

      절  , 트, , 철물, 보  복  제 료 등  청, 식과 감   

     에 적 다.

  1.1.2 주 내

    (1)  정

    (2)  종

    (3) 청  식

    (4) 시공   

 1.2 시 절

     절  공 에   래 당절에 다.

   (1) M01000 건 계 비공  

   (2) M02000 계 비  공

   (3) M03000 공

   

 1.3 참조규격

     다  규격  본 시 에 시    내에  본 시   고  것   

     본다.

  1.3.1 규격

(1) KS A 5101  체

(2) KS D 0201   연  시험 

(3) KS D 0229   루미   시험 

(4) KS D 8302    -크  

(5) KS D 8304  전  연 

(6) KS D 8308   연 

(7) KS D 8309   루미  

(8) KS D 8320  루미  

(9) KS D 8321  루미  제  시험 

(10) KS D 8322  연 

(11) KS D 8323  연   시험 

(12) KS D 9517     크    

(13) KS D 9518  연   

(14) KS D 9521   연   

(15) KS D 9523  루미    

(16) KS D 9524   루미    

(17) KS M 2611  공  
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(18) KS M 5301  래커계  료

(19) KS M 5304  염 비닐  시

(20) KS M 5305  염 비닐  에나

(21) KS M 5307  타  에폭시  료

(22) KS M 5310    에  트( )

(23) KS M 5311  단 조  트

(24) KS M 5312  조  트

(25) KS M 5320    에  트(내 )

(26) KS M 5323  크  연 청 트

(27) KS M 5325  연말 라

(28) KS M 5326  트 룰  래커

(29) KS M 5335  루미  트

(30) KS M 5337  에  라

(31) KS M 5424  단 크  연 청 트

(32) KS M 5712    에  티

(33) KS M 5966   보

(34) KS M 5967  연   청 트

 1.4 제 물

     다   M01022 공무 정  제 물에 라 제 여  다.

  1.4.1 공 전 제 물

       시공  다   공 전에 공 감 에게 제 여   다.

   (1) 제 료 :  절  공 에  료에  료등  탈 그  제 여  다.

   (2) 견본 : 공 에 감  에  료  견본 또  견본책  제 여  다.

  1.4.2 시공 태

       당공  공 시  시공 태  규정에 여 시공 태    에  

       여  전 점검  날  시공 태  제 여  다.

 1.5 , 저   취

     가연   전  창고에 보  것  원  다.     내에   

     공 감   창고에 보 고 창고내  그 주 에   다.
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2. 료

2.1 

   (1)  원 적  조  료  그  다. 단, 탕  태, ,   

       조건 등에 라  에 맞  조정   다.

   (2)  공정   시간  료  종 , 조건에 라  적절 게 정 여 시공 다.

   (3)  료  규격  제정   것에 여  KS 시   등  시가   

        것  공  에 다.

   (4) 감   견본 또  견본책  제시 여 공 감   다.

   (5) (上水)에 접 거나 접    , 탱크   등에  청, 식    

       감  료  에  미   보건 생  무  것  다.

 

2.2 료

    료  다  에 다.

료
규                  격

     비           고
          종 

  청

트

KS M 5311
 단 조

 트
1 종

철    
내  철제  납계  

(鉛系) 청 트

KS M 5325  연말 라
1 종

2 종

KS M 5323
 크  연 청  

 트

1 종

 2 종

KS M 5424
 단 크    

 연 청 트

1 종

 2 종

KS M 5967
 연   청

 트

연 

 철  

 내  연   

 청 트 

-  트 트 특   
 , 식  고,

 매  등에 다.

KS M 5307
 타  에폭시 

 료
  투  

 내 , 내염  단

 강
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료
규                  격

     비           고
          종 

  청

트
KS M 5301  래커계 료 철     래커 에나   

조  

트
KS M 5312  조  트 1 

철    

    

 내 ,  , 정  

 

에 나 

  트

KS M 5320
  에

트(내 )
크 트, 

, 

라

 택  감, , 정

KS M 5310
  에

 트( )
 택  감 , 정

래커 

료

KS M 5326
 트  룰

  래커

철  

  

 건조 , 정 , 무,

 감

KS M 5301  래커계 료  래커 에나     

 래커 에나       래커 

염 비닐

료

KS M 5304
 염 비닐 

 시

철 , 

크 트, 

, 

라

내 , 내 , 내   내  

고, 투 게 정

KS M 5305
 염 비닐 

 에나

1 종

내철 ,

크 트,

,

라

내 , 내 , 내   내  

고, , 정

2 종
  

철  

루미

  트
KS M 5335  루미  트 3 종 철  

내,  

료, 내열  

 전

처 료
KS M 5337  에  라 1 종

  

처
전  전처 료

  료

-  크  료

철  
제   10%

 다.

-  라민 료

-
 에폭시, 라민

 료

-  키드 료
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료
규                  격

   비           고
          종 

체 료

- -

철      - -

- -

  

KS A 5101( 체) 250 시  과

 정 가루, 규 가루, 타 가루 

등   료에 키드 또  에

 등   

   
탕 ,  또   

보 KS M 5966   보
 트

엷게  
 엷게  

티 -   티   철   

에 티
KS M 5712

  에

 티
내

 크 트,

 ,

 라

  

내에  다.

미 네 랄

트
KS M 2611  공  

트

엷게  

 트

조정시키  것

내열 료
 건조에 , 300℃ 에

 ,   료 

 특 ,내

열    

 

  

규

루미

가루 공제

규격 철    

루미   탕

  경   

보  복
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3. 시 공

 3.1  정

  3.1.1 철

       철  탕 비  다  에 다.

공    정

종                     

  시 간
1종 A*

( 처 )
1종 B*

(블라 트)
2종**

(동 , )

 염, 착물 

 제거
염, 착물  크 , 브러시 등  제거 규격

 (油)제거

녹제거가 블라 트  경 에   제 

무, 녹제거가 척   경 에  

 가열   뜨거  물 또  트 클

에   틸  척

제 무 규격

  녹 내
척에 

검 ,  녹
 제거

 블라 트에 
  검
 , 녹  
 제거

크샌 ,
 등  동

공  여 
크 ,
브러시  연
 등  공  

병 여녹 제
거. 

 시 다  공정  
시 다.

 처
염  처
, 물 척  다

 건조
규격 규격

 시 다  공정  
시 다.

주 : 1) *  1종 A, 1종 B : 각종 (盤) , 보 러  난 ( 강 ), 냉동 ( 강 ), 공  

            조 , ,   튜브 열 , 타   것.

     2) ** 2종 :   것

 



- 52 -

 3.1.2 비철

       연 , 동   경  탕 비  다  에 다.

  

공    정

종                     
  시 간

(h)1 종 A

( 처 )

1 종 B

(에 라 )

 2 종 

(탈 [脫脂])

 물, 착물
 제거

 염, 착물  브러시, 연 포 등  제
거, 청  다

규격

 (油脂)제거

가열
처 물 척 
또  트 클
에틸  척

제 무 규격

 처

염  처
 또  크 염  
처  물 척

  건조

규격 규격
시 다  공정  
시 다.

 에  라
 료

규격

에 라
(KS M 5337)
 1종에  

 또  
규격 2  3 

     주 : 처  연강  경  처  생략   다.

  3.1.3 크 트,  또  라

       라  탕 비  다  에 다.

   

공        정  료,  타 처      내   

건       조 규격  탕   건조시킨다.

염  착물 

제거
규격  탕    제거

철  
 시 트계 탕조정 료․  

에 티
 균열 , 철  다.

연      연  #100～180
 철    등  건조   

   매끈 게 연 다.

     주 :  에 티    물    등에 여  다.

  3.1.4 물  포 (보 )

       탕   건조시키고 물  착물 등    걸  등  제거 다.

 3.2  종

     각     등  다  에 다.
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료  종

   
비       고

   태 정

  철물

(   것

   제 )

노 
 조 트 또   

 루미 트
2 1 1

 청  

트

 폐  청 트 1 - 1

 보

     

  

   

 

 

     포
노  조 트 1 1 1

  

 폐  1 - 1

 물 노 

 

 에 트
1 1 1

 

  

 염 비닐

 에나
1 1 1

 

 

 연철 노  조 트 1 1 1

 연  

청

트 

 보  

 탕
-  청 트 2 - 1  제

 연 강   

 

  

노  조 트 1 1 1

폐  나  

만 청 

트 1 , 

 연

 청 트

 강     

     

  

노 
 조 트 또

 루미 트
2 1 1

 청 

트

 폐  청 트 1 - 1
 실시

  제

 제 전 노  조 트 - 1 1

폐 에  나

에 청

트 1

  

 연
-

 루미 트

 또  내열 료
1 1 1

연철  에

 제  

       * -
 조 트 또  

 래커에나
2 1 1

조 트  

 청

트
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료  종

   
비       고

   태 정

 탱   크   ** -  조 트 2 1 1
 청

트

 제   *

노 

 미노 키드

 료,

 크 료

1 1 1
 전 

내 ,
 미노 키드

 료,

 크 료

1 - -

 가 보 러   

 가열  등
-      

   

 래커 료 1 1 1

 보 러 

 난

 (  강 )

-

 래커 또  미  

 노 키드 

 료

1 1 1

 내 전   

  타 

 
 조 트 또  

래커에나
2   1 1

내

폐
 청 트 1 - 1

 냉   동   * -
 조 트 또  

래커에나
2  1 1

 조 트    

  청  

 트

 냉    동   

 ( 강 )
-

 크 래커 또  

미노 키드

 료

1 1 1

 공 조 ,공  

 정 (

강 )
- 1 1 1

 냉각탑( 강  

   )
-

 조 트 또  

크  래커에나 2 1 1

 조 트    

  청

 트

   

 
-

 크 래커 또  

미노 키드

 료

1 1 1

 주철제 열 -  루미 트 2 1 1
  청  

 트

  튜브 열  

  컨

 ( 강 )

-
 래커 또  미  

 노 키드 
1 1 1



- 55 -

  

   
료  종

   
비       고 

   태 정

         트

 ( 연 철 강

제)

노  조 트 - 1 1
  연  

 청 트

내  무 트 - 1 1

 실내  보

  내  

  연

 청 트

  다.

         트

 (강 제)

노  조 트 2 1 1
  청

 트

내  청 트 1 - 1

      주 : 1) *  공 감    제 체  에   다.

           2) ** 탱크  내 처  각  당 에 다.

 3.3 청  식

  3.3.1 전처

       청  식처  시   척(酸洗滌), 샌드 블라 트, 그  블라 트 또  

        쇼트 블라 트 등에  전처  다. 전처   시  다  공정  다.

  3.3.2 

   (1) 연

    ① KS D 8308에 ,  2종 35  다.

    ② KS D 9521에 다.

    ③ 시험  검  KS D 0201에 라 다.

   (2) 루미

    ① KS D 8309에 다.

    ②  KS D 9524에 다.

    ③ 시험  KS D 0229에 라 다.

   (3) 전 연

       KS D 8304에 라 전 연  시 고 크 트 처    1종 A 1   또   

       2종 1   다.         

   (4) 크

    ① KS D 8302에 , 철강 탕  것  동-  1 , 동  동  탕  것  

 1 , 연  탕  것  동-  크   1   다.

    ②  KS D 9517에 다.

  3.3.3 (金屬溶射)

   (1) 연

    ① KS D 8322에 ,   것  연  200(  ZS 200)  고,    

       탕   것  연  40(  ZS 40)  다.

    ②  KS D 9518에 다.

    ③ 시험  검  KS D 8323에 라 다.

   (2) 루미

    ① KS D 8320에 , 식  적    것  루미   200(  AS 200)   
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       고,  탕   것  루미   80(  AS 80)  다.

    ②  KS D 9523에 다.

    ③ 시험  검  KS D 8321에 라 다.

   (3) 보  복

          경  보  복  다  에 다.    

     

종
처       종 

   
비   고

   감

 연  식

 염 비닐    

  또  염 비닐   

  에나

1 - 1
 에  

라

 루미

 

 내열 식

 공(封孔)  

 처

 규  루미

 가루 공제
1 - 1 건조   

  3.3.4 라 닝

   (1) 에폭시 라 닝

    ① 시공  탕  끗    라 닝  포 고 가열 여 전  경 시킨다. 가열    

          크  것  에  경 다.

    ② 라 닝   고가 조  저 조 등  경  3  , 께  0.4mm     

       다.

    ③ 시험  검  내열시험, 께시험  검  등  다.

   (2) 라 라 닝

    ① 라 닝  규  55% ,  10%   갖  것  체에    

          다.

    ② 시공  돌  게 다듬  다  전처  실시 여  고 880℃  고 에  

        다.

    ③ 시험  검  내 , 틀 시험, 내 시험  검  등  다.

   (3) 타  라 닝

       놀계 라 닝, 폴 에 계 라 닝, 고무라 닝  시 트라 닝 등  료, 시공

  시험  등  각 제 체  에   것  공 시 에 다.

  3.3.5 고농  연 말 료에  청  식

   (1) 무  연 말 료

       료  첨가 료  80%  연 말  고 여 에 무 계 결착제(結着劑)  전   

       제(展色劑)   것   시공  전처   3   다.

   (2)  연 말 료

       료  첨가 료  80%  연 말  고 여 에 계 결착제  전 제    

        것  , 전처   3   다.

   (3) 전 체  체에     것  다.

  3.3.6 체 에  청  식

   (1) 청  식  적  특      체  나  염 비닐   

         본절 2.2 료  체 료에 , 그   시험  등  전문          
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         에 여 고, 께 등  공 시 에 다. 단, 처   

          탈   적  철 또  연 처  다.

   (2) 에 노   탱크  등   에폭시  체 에  청처            

         다.

   (3) 체 료  체에   여   다.

  3.3.7 매  보   보

        라 닝강  제  매  보 , 보   다  에 다.

     

매  종 

         

식  폴 염

비닐접착

  계

  식

 틸계 

 식

매    

 주 철 

 강 ( , )

 라 닝강

 강

 연    

규격

규격

규격

규격

규격

     ○*

     ○

     ○**

     ○*

     ○*

     ○*

     ○

     ○**

     ○*

     ○*

크 트  

경량 크 트

 강 ( , )

 라 닝강

 강

 동    

 연    

     ○

     ○**

     ○

     ○

     ○

규격

규격

규격

규격

규격

규격

규격

규격

규격

규격

     주 : 1) *   경

          2) ** 쇠 등 접 에  복 가  

  3.3.8 매  식 시공

       매  식시공  다 에 다.

   (1) 염  착물 등  제거 고 식  라  다.

   (2) 계 식    겹  1  감    식  폴 염 비닐 접착   

        겹  1  감  다. 쇠  등  감   곳   전    

       틱  곡  워   감  게 다.

   (3) 틸계 식   경  겹  1  감  고, 쇠  등  (2)          

       에 여 다.

   (4) 크 트에 매   식  폴 염 비닐 접착  겹  1  감    

       다.

 3.4 시공

  3.4.1 

       각종  에  다   제 고 전체  다.

   (1) 매  것( 식  제 )

   (2) 연    감

   (3) 연     것  폐  

   (4) 특    감 처  
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   (5) 루미 , 강, 동 등 가 정   

  3.4.2 

   (1)   에 적   고,   게   다.

   (2) 무    건  고  종 , 경  공   료    

       에 라 적절  것  택 고 룩   정   다.

   (3) 러브러시  러브러시  고 퉁    등   또  전 러     

        균 게  다. 연   태에  생략   다.

   (4) 에  무   료에  넣  무 다. 

   (5) 열처  열처  건조 , 무    무   등  비  공 에    

       고 열처 다.

   (6) 체  열처 , 체   정전   등  비  체  공   

       에  고 열처 다.

  3.4.3 청

       , , 철물  타 철 에  1  청  가공 공 에  가공 에 실  

       시 고, 조    곤란   조  전에 2  청  실시 다. 2    

       공 에  착물  제거   1   전   보    전체    

       실시 다.

  3.4.4 시공  

   (1)  룩,  짐, , 거 , 주    등  결점    전체  균   

       게 다.

   (2)  주  염    주 고 에 라 적절  보 조  다.

   (3)     등  건조조건에 주 고 료  종  건조조건에 라   

       적 게 정 다.

   (4)   경   여 제에   다.

   (5)  시에    전 크에  에 주 고   폭  등  생     

       다.

   (6)    5℃ , 가 85%  또  가  고 결 가  등   

       료  건조에 적당   에  원 적     다. 득      

       경  가 (加溫)   등  보  다.

   (7)   강  가    강  시에  원 적     다.

 3.5 시

    , 트   등  보  점검에  에  , 문    등  시   

    다.  , 문    등에  견본  제시 여   다.

  (1) 

     열원 , 공조 ,   탱크 등 비  보   에    등  시   

     다.

  (2) 트  

      나타내  ,  시     등  곳 또  보    

      에 착 다.

  (3) 브
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     브  들에 , 시 열  또  시 닫  등   착 다.

  (4) 비 시에 조  브

     브나  등  조 , 취   주  등  정 게 시 고, 보   에 착  

     다.

  (5) 험물  험  

     보  점검  에 험    험물  취 에  주  시킬   과적    

      시 다.

  (6) 규에 규정  시

     규 등에  규정 져     규에 근거 여 시 다. 

 3.6 시험  검

   (1)  시험

       공 감  시, 에나 , 래커, 특    등  복  공정 또  고  무  

         에  공정, 공  공  , 빛 , 택,  무  정   무    

       태 등  검  여  시험    다.

   (2) 검 

       각 공종   태, 료   등에  검  실시 다.
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 철거  체공

1 

 1.1 적

  1.1.1 

      절  건 조물  계 비 비,  등  전  또   철거 거나, 건 조물  

전  적  절단 또  체   공 에 적 다.

  1.1.2 주 내

     (1) 철거  체공

 1.2  정

      절    래  같  정 다.

    (1) 건  조물

        건 에  규정  건 조물  말 다. 

    (2) 체공

        조물  제거  적  조물 전체 또   거나 조물  전  개  

 절단  공  포 다.

    (3) 체시공

        건 에  비계공   고 체공   .

    (4) 체 폐 물

        폐 물 에 라 동에 여 생  , 물, 폐 , 폐 , 폐고  

        무, 폐  등  규정 다.

2. 시공

 2.1 체시공 계

  2.1.1 조

    (1) 체시공계  전에 건물  조 ,  조   근주  경  조   전  

        조  실시 여  다.

    (2) 체건물  조  건물 계 에  접조  실시 고 계 가  경 에    

        조   실 에  간접조  다.

    (3)  조  내 공  무, 물, 접   매 물 등에  조  실시  

        여  다.

    (4) 주 경 조 에  근건물, 거주 ,  등  정  여 가 생    

         주 여  다.

    (5) 체건물에 실   경 에  ,  등  므  나    

        조  다.
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  2.1.2 시공계

    (1) 체  시  전 전조   건 물  체 과 내 에  계  공   

        감 에게 제 여   다.

    (2) 체공  체 건물  공 조건에 맞  적절  공  정 여  다.

    (3) 체공 에  신 공 가 정    신 공  착공과  여 체공   

        시공  병 여  검 여  다.

    (4) 체시공  정  공정계  여 무  공  또  고가 생              

         여  다.

 2.2 가 물

    (1) 체공 시 공  가 물  M01060에 다.

    (2) 공 에  특 가 물  공 시 에 다. 

 3.3 체 시공

  3.3.1 

        절    라  체공    주   공 감    

       여  책   시공 다.

  3.3.2 비

    (1) 주  

        공 시 , 동, , 체  비 , 낙 ,  등에  문제점     

          심  주  , 공 에  주   고 주 에 적   

         여  다.

    (2) 각종 신청  신고 

        체공  에  건 에  공 에  가 물 신고, , 에  

          점 , 제  역내  특 차량 , 공  생에  특정공  전신  

        고 등 체공 에  제  미  조 여 체 시공, 계 에 라 건물  또   

        시공 가 각종 신고  여  다.

    (3) 비 계  철거

        건물내에   전 , 전 , 가 , ,  등 주 비에      

        전 철거  여  다.

    (4) 가공  생

        ,  가 에 가공   경  공 감 과  헙  여 공 , 각종  

        생시 , 전 책  여  다.

    (5) , 

        ,  내 조건  종 적  단 여  결정 고    정 ,  

        정  ,  시  경비원  여 다.

  3.3.3 체  철거

    (1) 체공  체 비  계 에 근거 여 정  공 , 공   내에  공 가 전   

         좋게 여 다.

    (2) 체건물  종 에 라 종  공  조 여 고   에  공 감     

        여 결정 다.
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    (3) 가연물 나 동 등에 게 낙 , 탈락  가  료(내  복 등)  전에   

        철거 다.

    (4) 조물  에  에  체 에 라 체  체계 게    

        다.

    (5) 태  체   맞  크  나  체 다.

    (6) 체    체나 닥 또  골조에 과다   과  게 체 다.

    (7) 조  골조  체 여 ,  또  다  적당   에 내 놓 다.

 3.4 공   전 책

  3.4.1 공 책

    (1) 건 조물 체시 주  , 동,  등 공 에  적규제  조 고 적절  조  

         여  고, 착공전  여 근주민에    가 다.

    (2)  쓰 가 비 거나  것   여 물 뿌 , 시  또  그  

         적절  조  다.

  3.4.2 전 책

    (1) 체공  공   험  게 므  시공시에  드시 전 생  계   

         여 공 감    다.

    (2) 차량  정  검 , 전 점검  고 격  여  전    차량   

        동시  원  여  다.

    (3) 조  식 태  료  접 태  조 여   전 에  고가 생   

          여  다.

    (4) 료  특  조 여  에 특  여  다.

    (5) 건물  당겨 쓰러뜨  경  또  계   체  경  조적, 정    

        과 동시에 비 에  에 주 여  다.

 3.5 체  처

    (1) 체 에 여 생  크 트 조각, 강 , 내.  등  체 폐 물    

         고 적절   처 여  다.

    (2) 가 거  만  가 가  나  가   체공   조물   

        에   철거   다.

    (3) 체공 시 1  정  체폐 물  적    공간  보 여  다.

    (4)   체폐 물  적  원 적   에    득  경    

        적  전   고 동시에 감시   여 나 차량  정 여    

        다.

    (5) 체폐 물  에 러내  가 므  차량  규격에 맞  크  게   

        여 처 여  다.

    (6) 체폐 물 시 나 가공 에 가   고, 량물   ,   

        량 등    다.

    (7) 실  빈틈   에  체  생  러 , 쓰 , 나무뿌  그  물  

         등  제거 고, , 갈, 래  포   다.
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 3.6 체 무  

     체공 가 종료  다 과 같  공 시  각종 가 물  철거나 복원  다.

 3.7 가 물 철거

    (1) 가 전 , , 생 비 등  철거 고 처  다.

    (2) 비계  종 철거   처  다.

    (3) 각종 비  체 다. 

    (4) 가  건물  체 고 처 다.

    (5) 각종 가  집적 여 다.

    (6) 가  타  철거 다.

    (7) 타 체   료  다.

 3.8 복원

    (1) 가공  나 시 처    등에 연락 여 철거 복원 다.

    (2) ,   각종 공 물    청과  원 태  복원   

        다.

    (3) 매  등 시 처    각 공     원  복 다.

    (4)  실시   청과    원 태  복 다.

    (5) 근접건물 나 공 물 등에 체       보  복원공  다.

    (6) 주   보  청  다.
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■ 기계 특기시방서
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1. 시  냉,난  제   공

제 1      

1. 적  

  본 시  공공 에 공  겨 철 난  전과 여 철 냉  전  가  가

 트 (에너  절 ) 냉난  제   에 적 다.

2. 제 /    

1) 본 제  규격 에 여   규격 에 시       규

정 

< KSC9306「에 컨 너」>에 적  제 고, 정  에 여  다.

2) 냉난  제  다 과 같다

- 실 , 실내  제   

- 냉매 , 보   커

- 드  공

- 동제 공

3. 제    

1) 계  납 시   규격 에 거 계, 제 , 에 계  료  

 등  감 에게 제 여  득   제 / 여  다.

2) 계  납 시  시 공 에  공정  제  여 원만  

 공정     여   간검 , 검   공  제  검

   결정  다. (단, 비  가 담 다).

4. 제   타 

1)  , 조   규 에 근거 여 제 , 에  공공   타 에 

제    계  담  체  여  다.

2) 찰  계   납  시 드시 내 또   공  냉난  시험 적  제

여  다. (단, 티  체시험 적  제 ) 

5.   료

1) 에   KS 시  또  제규격  여  , KS 시  

또  제규격    식  또   감   득  제

 여  다.
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2) 에 라 감  시험    계 에  시험 적 결과   제

시 여  다. 

3) 특 에  감    검  생략   다.

6.  

   에  든  감  시에 라 정  에 보 여  , 

보      정  정 여  다.

7.  제  

  본  제  제  규격, KS  등 공   체  제 공 에 

,   량  정 게 제  시험  신 시험     경시

험  비  체에  제 여  다.

8. 시험  검

1) 감  에 라 료   또  시험  시   , 계   

에 실  여  다.

2) 계  제   감  여 시험   경  동 시험  감  

에 시 여   실시결과 격  에 여  시 보 고 시험  

여  다.

3) 티  경  -10℃, 티 랭 과 싱  -15℃ 난  저   체 시

험 시 가 적    전 조 여 정 , , 비

전 , 비전 , 전주 , 적계 (COP)  시험 적 에 다. 또  전

  전 계  여 냉 과  시험  실시 고 , 비전 , 비전

 제 규격   에 여  다. 

4)   동에  시험  검  여  다.

9. 타

   1) 가  트  냉난  제 시  조달물  계 (제 제조 )  계   

      비공   취득  체  제    시공       

       다.

       - 제 제조 가 제    시공     경 에,  계    

       체  정 여 제    시공 무    다.

          경  제  납    에  검 ,검  여 실시 다.

       - ,시공 무   제  제  ,동   드   , 전   

      에  전 , 신  , 시 전 등 고객 전  제 적    

       에   무전체  포 다.
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       - ,시공 규(건 본  제28조  2, 제29조)에 거 " 시공"에   

         주  낙  본내  갈 다.

     2) 가 트  냉난  제 납     조달물  계 (제 제조 )    

        전문 체 ( 체) 단  계 시 제   , 계 시 든 책 (   

        포 )  다.

      - 주 계 (제  제조 )  전문건 ( 계 비 종)   취득  다  전문   

        체  정   고, 또 , 제 제조  전문 체  매월 가 등      

        다.
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제 2   시  냉난  시  (공 )

1. 실내  

1) 천  감 가  경

(1) 실내   

① ,  근에 공    물  고 냉  또  

  전체  고 게 져 나갈   곳에 다.

② 실내    에   포가 많   가 

 다.

③ 천 트  4-WAY 실내  2-WAY 실내  가 적 실내 에   

 다. 천  에 보가 나갈 경 에  득  보에  근

접 게  냉매    드    고 여  결정

다.

④ 실내  드시 계  여   다.

(2) 실내  

① 실내  천  과  다.

② 그  본체  천  과 전  착  다.

③ 에 틈 가 생  경 에  천   공    저 ,  

   공 에   내  염, 냉  역   감  

량 등  문제가 생   다.

④ 단열처  에 드     고정 여 짐 나 틀 짐

   량   다.

2) 천  감 가  경

실내  cover 공  특 시  처 여 처   에 다.  공 비

 처  담  다.

2. 동제 공

1) 동제

제 시  Micro Processor Type  적 전 에  에너  절감  가 고 

가 단  내  냉난  각  신  보  다. 또   

생 시 제  보  과 신  조      다.
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2) 실내  컨 

(1)  컨  가  곳에 착 고 신 전달에  주   

다.

(2) 실내  감 가 고   곳에 적절  시공 다.

(3)  컨 전  드시 cover  다.

① 천   : 전  

② 노  : 미  고 여 cover 또   처  시공

3)  컨트 러 

(1) 실에  컨트 러  여  또  전체 시  제   

 다.

(2)  컨트 러  실내  간  제  거  가 적 게 다.

(3)  컨트 러  실내   각각  실내 간  신  3    

다

(4) 노  전  cover 등  여 훼  고 실내  미   

 다.

(5) 전 적 노  생  심  곳에   다.

(6) 고  다 거나  닿  곳에   다.

4) 신 블 

(1) 신 블   에 시  규격  다.

(2) 신 블 망     내  여  다.

(3) 신 블  전원  블과  격 여 다.(  50 ㎜ 격)

(4) 신 블  본적  난연CD   것  원  다.

3. 냉매 

1) 냉매  적정  경  나 찌그러짐   동  여 냉난 가 

적      다.

2) 각  적정  크  정    또    다.

3) 접 , 연결    다.

4) 실내  연결  단열  경  난연 고무 포보  여 적정 

께  적   맺   전  저  다.

5) 실내  간   접    단열  실시 다.

6)   경     실시  단열  실시 다.

7) 간 고저차가  경 에  래에    감  단열  내  빗물 

투  다.
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8) 냉매  1.2 ~1.5 m 간격   주  다.

9) 냉매   전     드시 처  다. (단,  

비   담)

10) 냉매  전에 냉난 싸 클 내  물과  제거  여 공  실

시 다.

4. 실내  노  

1) 실내  간에  등 실  에  노  연결    정  정 여  

다.

2) 실 노  커  감 시공  특 시  처 여 처   에 시

다. (단,  비   담)

5. 드  

1) 드   단열 여  맺   고 천    경  처  

여 특 시  드  cover  다. (단,  비   담)

2) 크 트등   닥  과 시에  브  고 처  다. (단, 

 비   담)

3) 각 실 드   시   공동 드  고   경 에  특 시  

처   에 시공 다. (단,  비   담)

4) 드   1/50～1/100   주    게  실내  

다  연결 시 주  30A   다.

5) 드   에  취나 식  가 가 생  경  실내   

여 드   끝단에 트랩  주거나 간접  다.

6)  보다 드   주   낮  경  드    실  공

가   므  드    드시 취나 가 가 생   

곳에 연결 다.

6. 실  

1) 실  건물 나, 난간 등 가 원  곳에 다.

2) 실 간  간  생   적정거  여 다.

3) 실  가동 시 동 나 제  에    곳에 다.

4) 규정    높  내에   가  에 다.

5) 전  고 2  실  나란   경 에  <그 1-1>과 같  

다.

6)    경 에  래  <그 1-2>  같  다.

7) 실   시공  경 에  특 시  여 처   에 실시
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다. (단,  비   담)

8) 실  에  경 에   여 보  전에 여  

다. (단,  비   담)

<그 1-1> 전   실  

<그 1-2>   실  
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7. 전  공  (  담)

1) 실내  전원  공  전  공 (전  공 )  전  시공 격 에 

여 실시  가  비  담 다.

2) 주 전원   험과 전  강 에  제  고    량  정

   것  여  다. (단,  비   담)

3) 실  에  경  주 전 에    공  실시 여 에 

에 컨  전  고 전  드시 전  여 시공 다. (단,  비

  담)

4) 냉난  전  주 전원  전차단   여 다. (단,  

비   담)

5) 실  동 개폐  다. (단,  비   담)

6) 실   당 나  ELB 타  전차단  다. (단,  비   

담)

8. 시 전

1) 실내  실  전원  규정에 맞  전여  다.

2) 실  비  브  전  열고 냉매 주 량과   적절  다.

3) 실  실내  과 신  연결  맞  다.

4) 시 전  시 여 실  에  전전  냉매   검   실내  

에  컨트 러에   여 정 전   다.

5) 드  에 물  채워 실내  가 가동  다.

6) 제  컨트 러   경  그룹  정  여 개  제   그룹 제 에 

  여  다.
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제 3   시  냉난  시  ( 티 )

1.   

1) 냉난   적    에 여 여  다.

2) 시   에    적  에 컨  규정에 다.

2. 비 

1) 실

(1) 에 여  적  래  에 다.

(2) 건물  나 난간 등 가 원  곳에  원  다.

(3) 실   간 에   생    적정거  여 

다.

(4) 실  실내 간    (Y 만 적  시 200 m, 헤  적  시 

150 m)   고저차(100 m) 내에  여  다.

(5) 실   1,500 ㎜ 내에 물   곳에  물   경

 에    경 또   드     다.

(6) 강  전  생시키  물체에   3 m  격 여 다.

2) 실내

(1) 에 여  적  래  에 다.

(2) ,  근에 공    물  고 냉  또  

  전체에 고 게 저 나갈   에  다.

(3) 천 에  실내  경  실내  량  4    견   

 에   다.

(4) 계  여   다.

(5) 근처에 열 나  생 등   곳에  다.

(6) 전원  가 고 가  에  다.

(7) 나  실 에 연결  실내   높 차가 15 m 가  

다.

(8)   또   등 노 가 생  물체  3 m   곳

에   득  노 가  에   경  노  

 착 다.

(9) 실내  주      공간  드시 보 다. 천

트  실내   매 트  실내  경  점검  보 다.
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(10)  또  타 열원에  접 복 열    에 다.

(11)  가 고, 실   접   곳에 다.

(12) 식점, 주  등 나 맥 ,  등  많  곳  실내  , 열

 , 드   등에 과 가 다량  착  열 량  저 , 

, 드   량 등  문제가 생   므  전 검   여

 다.

(13) 공  등 절  또  절  철  가득  곳, 가연  가 가 생, , 

체    곳,  가   식  가 가 생  곳, 고주 가 생  

계가  곳 등  에  실내   다.

3) 냉매   드   공

(1) 냉매   단열 공

① 냉매 라  실 에 연결  든 실내 간  냉매   

미 다.

② 에 여 고 특   크 ,  경     

  여  다.

③ 냉매   탈   99.8 %  동  여  다.

④ 원  냉매  여 실 에  가    실내   

거  Y 만 적  경  200 m, 헤  적  경  150 m 내  

다.

⑤ 원  냉매  여 실내 간  고저차  15 m 가  

다.

⑥ 원  냉매  여 전체  거   Y 만 여  

 경 1,000 m 가  다.

⑦ 원  냉매  여  에  가    실내  

 거  Y 만 여   경  90 m 내, 헤  

 경  40 m 내  다.

⑧ Y (가 )적 시 주 과 연결  경  28.58∮  

 적 고 28.58∮   적 다

⑨ 냉매   에 컨 제조 체가 공  정  여   

 또   여  다.

⑩ 냉매  시공  내 에 물     , 38.7 kg/㎠G (3.8 

MPa)  내 에 견  다.

⑪   전시험  공시험  여 시험  시험  

다.
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⑫  단열  에  경  고무 포보 (EPDM)  

다. 

⑬  단열  과 가 에 각각 적 다.

⑭ 냉매  1.2 ~ 1.5 m 간격    다.

(2) 드    단열 공

① 드  라  냉  시 실내  열 에    

실내    여   미 다.

② 에 여 고 특   크 ,   경    

여  다. 

③ 드    에  적  PVC  다. 

④  크  에  적  실내   25A   드  

주  30A  다.

⑤ 원    여 1/50 ~ 1/100   다.

⑥ 드   착  실내  경  에 시  높   에  

드      다. 

⑦ 드     경   규정  여  다.

⑧ 드   또  보  시공 여  고,   보  에  

적  티  보  다.

⑨ 드    료  드  에 물   가   

다.

4) 동제 공

동제 공  실내  적정 게 고 적  주거  조 ,  

 가  간 게 조   전  가  여  다.

(1) 컨  

① 컨   에 다.

②  컨    에  적    곳에 

 것  원  다. 적  내  래  같다.

③ 근처에 열 나  생 등   곳에  다.

④ 강  전  생시키  물체에   3 m  격 여 다.

(2) 신 블  

① 신 블   에 시  규격  다.

② 신 블 망     내  여  다.
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③ 신 블  전원  블과  격 여 다.

④ 신 블  연 전  여 다.

5) 전    (  담)

전   실내  전 공  처 담  다

(1) 실  전원  3Φ 4 식 380V 60Hz  전원  공  다.

(2) 실내  전원  실   공  1Φ 2 식 220V 60Hz  

전원  공  다.

(3) 실내   실  전원공 에  주전원 차단    ELB  

 여  다.

(4)   ELB   전 공  규정에 다.

(5) 나  실 에 연결  실내 들  전원  동  전 망에 여 

루  여 실내  전원  동시에 차단     것  원  

다.

(6) 전원 블  규격  제   규정  것  여  다

6) 타 담 공

타 역   여건에   공  생 시 특 시   내역  

에 제 여 과 전에   처 담  시공 다.

(1) 실  착시   공  ( 크 트, 철강, H빔 등)

(2) 실    공   차  

(3) 실   시    공

(4) 실   노 전  cover 

(5) 매 트 실내  드  kit 가 

(6) 브 공  시 과   난연   특 시공

(7) 드  시공 시  매  

(8) 각 실내  드   공동드   드  

(9) 여건(고 건물, , 물  곤란   등)  물  량 등 

적   물  차,  곤란  경  과 전에 

 특  비(크 , 타 비) 

(10) 각종 천공  (단  천공  제 )

(11) 실  ELB 

(12) , 간 역  경  제 에  

※   에 생  전 고  조  등 든 책  계 에 .
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7) 식

(1) 티   티 랭   시 실내 당 각각 1개  1식  

적 다.

(2) 1식 ( 료비  건비  포  1식  래  같  다.)

- 실내  

- 실내  에   ( , 전 볼트, , 너트 등)

-  접에    ( 납 , ,  등)

- 시 전 (시 전에  물 등)

- 공과 비,  등

8) 여러  실   

복  실  연  또  근접        <그 2-1>과 

같  적정 게 실  다.
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<그 2-1> 단   복  실  
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2. 강  제   공

제 1    공

1. 적

     본  시 고  취  원   에  객 (  겸

) 강  제   에 여 적 다.

2. 규

      규격에 특    에 여  건 , 주택건 , 전 공

, 강  제조  에   등 에 적  제 ․ 여  

다.

3. 강  

     계   규격 에 락   라  강  제조  에  에 

라  원  여 적  에  전    전  강  

  제   여  다.

4. 

     본 규격  강  규격과    드시 원  강  검

, 강  검   , 강  검 (KSB6831)  주  계  

 결과에 라 시 여  다.

5. 

      규격에 거   규격(KS)  , KS   

 시   여  다. 다만, 강  제조  에  에

 규정  강  에  정  전  정  전   제  

여  다.( 비   정비공  포 )

6.   무

     강  내․  감 과 무  태 등  건물 내․   고 여 주

   다.

7. 체 참여 격

    건 본 에  강   공  등   본 에 규정  

8. 전

     계  강  강  내에 전망 , 에 험   등 제  전조

 취 여  , 강   시에 나  전 고에 여  든 책  

다.

9. 제  
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     본 강  강  검 규격(KSB 6831), 객  엘  규격

(KSBISO4190-1)  물 엘 (KSBISO4190-2)에  전   

보    동․   고주  생 등에   책  체적  

여 주   득   제조  여  다.

   가. 제  전 :  제    3

   나. 납  시

     ⑴ 납 에    취   3   CD 2

     ⑵ 공  검  ( 본 포 )  3  

     ⑶ 비차열  시험 적  원본1   본 2

10. 강  검

   가. 간검

       ,   빔, 브라   등과 같  주 공정  주  간검  

 , 간검  격 에  시   다.

   나. 검

       계  강  가 료  강  제조  에   정  에 

라 검    검 과 비  연락  강   내 에 착 여

 다.

11. 타

   가. 타 공   강  공  주 (감 원)  드시 전에  조

여 공정  연   여  , 계  건    간

 건 에 여 전에  검  여 강    문제가 

생   여  다.

   나. 계  강    전에 드시 든 주 ( , 문틀,  등)

 비닐보   등  보 여  훼     다.

   다. 계  강  공 에  , 동  고조  생에  책  

체적  여 제 과 같  제 여    공  시 여

 다.

   라. 계  강  에  제  든 조건 등   보 여 전체  공

정에 차    료 여  다.

12. 무 보

     강  료  계  종 시 전 료  6개월간  무  보

여   물 ,  간에  매월 1   공동주택 에  전 단

과 강  제조  에  에  체검  실시 고, 전 조  

에 전점검 결과  고, 또  그 결과  주 에게  보 여  다. 

13. 비 담

      다 에  비  계  담  다.
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   가. 강  제 ․납   건물내  공  여  비 (전  등)

   나. 강 내에  공  체  공  조물  복   전

 여 생  든 비

   다. 강 료  검 , 체검 , 각종점검  보  등에  체  비

14. 납   보  보

   가. 납  :  정 

   나. 보  보

      계  강 제조  에  시  제7조 ( 강   )  규정

에 거    보  여  다. 또 ,  고  또  

천 에  고  고  강  제조     시

전 료   3년간  보 고, 보  연에  든 전 고에 

여 책  다. 

15. 전  제

     강  제조  에  에  규정  식  (조 , 비 정

, , 과 (개문  포 ), 강  문 ) 에 

여  주 가 그 전   시 계   시 제 여  다.

16. 강    에  역계

     계  강  시 전 료  무 보 간 6개월  료  시점에  20

전  주  강  보 등   간에 강    보 에  역계

 체결    여  다. 

17. 보

     검     내   틀  여  등

    보 여 철거 청 시  보존 고 주체  여 철거 여  다. 
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제 2   객 ( ) 강

1.    

가. 강  량  제원

＼
객 (  겸 )

비고
1

제 식 VVVF(가 전  가 주  제 식)

(M/Min) 60 M/MIN

량(kg) 1150 KG (17 )

1

정 4개 (1  ~ 4 ) 4 STOP

강 정거 (mm)  19,350mm

PIT(mm)   1,500mm

OVER HEAD(mm)   4,650mm

전원 3  380V 60Hz

전 식 전 동  동 전

DOOR 식 2 PANEL CENTER OPEN :1,000(W) x 2,100(H)

 CAR  결정

CAR SIZE(mm) (W)1,600×(D)1,650×(H)2,300

CAR DOOR 결정

HALL DOOR 결정

틀(JAMB) 결정

문  (SILL) 경 루미

강

(HOISTWAY SIZE)(mm)
(W)2,300 X (D)2,600

1  (TRANSON) 결정

특
※  비(  전 , 내 , 

   드 )
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나. 계실내 

   ⑴ 

      ㈎  강  특  제  고  내  닌 Traction-Machine

, 전동  에 동Sheave  Brake-Drum   결 조  다.

      ㈏  동Sheave  고  주철제   균등  견    정

가공 고, 그 경    40   다. 

      ㈐  드에 견고 게 고 동 차단시 정격  125%에  가 

전 게 감 ․정 시킬   조  다.

      ㈑    1m  거 에  KSC 1502규정에  시

계 또  것과 동등  종  가  정  무 시 정   

 크 가 70dB(A) 가  다.

      ㈒  동  무 시 Gear  , Sheave  , Gear Case   

에  동 정  정    폭값  0.014mm  다.

   ⑵  

      ㈎   전계 가 4  I, H Beam 또  ㄷ 강  여 제 여  

다.

      ㈏     에 고무  연결Beam  여 고정 고 

   에  고무    조  시공 여 

동     다.  

   ⑶  전동

      ㈎  전동  VVVF(Variable Voltage Variable Frequency)제 식에 적  

강  특  제  비 적  시동전  큰 전    고 

빈  시동에   견    규격  정 여  다.

      ㈏  동 식  AC-Geared / VVVF 식  적 고  전동 1시간 정격

 다.

      ㈐  전동   태에  험  생  가  조  

고, 조 태  각  끝 무  가공 태가 , 동  원 여  

다.

      ㈑ 전동  KSCIEC60034( 전 )에 여 특 시험, 시험, 내전  시험 

등  여  다.

   ⑷ 제

      ㈎ 종  : 철제  채 다.

      ㈏  : 철제  께 1.6mm  강 제  고, 강제  틀에 견고  부

착 여 제  전  게 개폐    조  다.

      ㈐ 제 식 : 제  VVVF 식  채 고, 제  고  시 동적  근접 
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에 정  여 탑 객  갇  고   다.

      ㈑ 난  거  :  내 적 량  150kg 에  전체 튼  80%  

동시 등  든  동  거  다.

      ㈒ 역 취  :  내  등  튼  가 주  시 주 과   

  경  가 주   종 착점에   등  동 

거  다.

      ㈓ 제  : 제  전   제 에  ,  차단 , 전  접

, 계전  등 체   여  다.

      ㈔ 전 식 : 개  전 동 전 식  채 다.

      ㈕ 타 보  : 제  내에 감  여 계실 내 가 30℃ 

 경  가 동   동 여  고, 내실   내  연결  각종 

제  폰, 경보 ,  내 커 등  단 에  식    

착 여  다.

      ㈖  : 철   또  체  여  다.

      ㈗ 동 착  :  적   내에  정  착 여  , 그  

차   ± 10mm 내  다.

       (타). 취 튼

          객  강 나 엘  에   택 튼    경  그 튼  

              취   갖  다.       

       ( ). 동  내

         1) , , 만원, 정전, 고 , 생시 동  내  여  다. 

         2) 강   택  취 에  과  에   내가 

           나   다

      ( ).  내

         강  제    전원   신 , 신 단 에 다  정 

          가 여    정  동 여  , 규격  제  시험결과    

         제  여  다.

        1) AC 전원 단 :1.2/50 ㎲ (8/20) ± 2kV( -접 간) ±1kV( - 간)

        2) DC 전원 단 . :1.2/50㎲(8/20) ± 0.5kV( -접 간, - 간)

        3) 신  신단 : 1.2/50 ㎲(8/20) ± 1kV( -접 간)

      (가가). 보 (SPD, Surge Protective Device) 

        1) : 저 (Secondary Surge) 

        2)  : B 

        ① 보 드

           각 과 , 과 접 에  열폭주   내

           여  다. 
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        ② 내  건식 조 고 강  체  다. 

      3) 특

        ① 전  : 3 4 380/220V

        ② 전 량 : 40kA/mode -단

        ③ 제 전  : - 과 -접  2kV, -접  간  3kV 

           (1.2/50㎲ 20kV, 8/20㎲ 10kA 가 시)

      4) 각  동 태 시

        ① 전원 시등 : 녹 LED 

        ② 경보 시등 : 적 LED 

      5) : 제  주차단  2차

      6) 제  KSC/IEC 61312-1에  시험 적  제 여  다. 

   ⑸ 제동

      ㈎ 제동   전 식   개   고 동  차단  경 , 또

 전 적 전 가 동  경  실 게 동 여  다. 

      ㈏ 제동   적  110%   싣고 강 고  경 에   감  

정 시키고 그 태  정 적     다. 

      ㈐ Brake Shoe  강  에  좌  균등   Brake Drum  동시에 

조여 정 시킬   , 그   조정    조  

다.

      ㈑ 제동  다  경 에 전 에  동  다.

         ① 강 정   계에 달  

         ② 가 과 에 달  

         ③  비 정  가 동  

         ④ 강  동  차단  

         ⑤  전 전   에 결  생  

         ⑥  문  전  닫   

         ⑦  량 과  동  

   ⑹ 동 착

        동 착  전 동 ± 5% 내, 주  동 ± 1% 내, 계실 가 

10℃～40℃ 내    량   내에  정  동 착     

그 차  ± 5㎜ 내  다.       

다. 강  

   ⑴  틀

      ㈎  보, ,  닥 등  틀  주  조  강  또  강  
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여 견고 게 제 여  , 보  틀   적  적  

 보   1/1,000   다.

      ㈏  닥과  실과   조  제  다.

   ⑵ 강  닥(Platform)

      ㈎ 강  닥  강  또  경량 강  틀에 강 보강  고 그 에 께 

2.0mm  강   조  고 그 에 철  고 정   타

 감 다.

      ㈏  닥 전 에   폭과 같  적절   차폐  여 객

 락  문틈에 끼   조  여  다.

   ⑶ 강   내실   문

      ㈎   문틀    결정 다.

      ㈏ 천 에   (W)450× (D)520mm  비     

 고, 천  주처  여 여  다. 

      ㈐ 킥 트    강   여  다.

      ㈑  내  3 에  드  여  다.

      ㈒   시 생    내  전달    내실    

문에  여  다.

   ⑷  내 비

      ㈎ 조 비

         조 비   내  천 에 고, 그  닥 1m  높 에  정 여 

100Lux   , 가 15   정  시에  조  동  등

 다.

      ㈏ 시등

          내   또  전 조  에 각   나타내   시 등

 다.

      ㈐  전조

         내 전 에 튼식 조  여  ,  조  튼, 비  

튼, 조  개폐 , 비 정  ,  개폐 ,   시등, 

개폐 튼  건물 내 시 과 연결  커 등 강  조    

제 비  갖  다.

      ㈑  내에  착 보   차  다.

      ㈒ 보  전 조

          천정 에 저  보  점검    강(Up), 강(Down), 문개폐

(Close), 비 정   동전  등  갖  보  전 조   다.

      ㈓ 비   내  탁  공  시  시킬   고  적  

다.
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      ㈔  조   내에  전 조 과 동   가  조

 조   곳에 여  다.

         맹  식  점 시: 각종 동 튼 체 에 점 시  각 여  다

      ㈕ 타 : 계실      폰, 정전 시 30     

  전식 전   비 조 , 드 ,  에   

량 과 경보  .  

       ( ). 감시  라, 브래킷  징 비

       (차). 강  내  에  체 가 180  전  가  경 에  체 가 

여 문  개폐여  거나 내   강   0.6미  높

에 견고   거  여  다.

라. 강

   ⑴ 문

      ㈎ 문  께 1.5mm   제  Door   다.

      ㈏ 문  개폐  전동식 개폐  ,  문  개폐 과 동시에 강

 문  동시에 개폐  조  다.

      ㈐ 문  닫   에  격   Safety Shoe  여 문  닫  

 체나 타 물체가 끼  동적  문  전 여 열    조  제

 다.

      ㈑   시 생    내  전달   문에  

여  다.

      ㈒  거  Ball Bearing    강  조  제  빈  

에  문  정 고 원 게 동 여  다.  

   ⑵ 틀

      ㈎ 틀  께 1.5mm   다.

      ㈏ 감   다.

      ㈐ 틀 에   경 에  드시 강  시등  취 여  

다.

   ⑶  문  :  문  경  루미 제  고  닥에 견고 게 고정 여

 다.

   ⑷ 강  문  틀  타  게 여  격   

 고, 강  문  시 개  맞   경  주처  시에 

라 체 절단 등 조  취   강   다.

   ⑸ 튼

      ㈎ 튼    에  다.

      ㈏ 튼  튼식  고,  트  주  건  감  조  

  조  주처   정 여 다.
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   ⑹   

       각 문 다 1조  여 전  강  문  에  열    

  여  다.

. 강

   ⑴ 가 드 

      ㈎ 강 에   T    5m   다.

      ㈏  3  계 정 가공 감  것  그 공차  ± 0.05mm  고, 비틀

 2.0mm  다.

      ㈐   거    균 거 가 Ra ≤ 18um 내  다. 

      ㈑  강   2.5m 다   강  가  강 또  강  제

 브라 에 각   , 들   고 브라   전

에 규격  조  전여     조 계  제  여  다.

      ㈒ 가 드   강  닥에  강   라브 에  

다.

   ⑵  

      ㈎  KSD 3559에  규정  HSWR 52-82   다.

      ㈏ 주  전계  10  것  다.

      ㈐ 주  단강  135Kg/㎟  것  다.

      ㈑ 계실 닥   고무   계실   강 에 

전달   여  고 고무  께  10mm  다.

   ⑶  가 드

        가 드   적당  탄   , 접  게 조

정    조  다.

   ⑷ 

       강  내에  전원 블, 제 전 , 폰전  포     또  

트  전 비 에 여 여  다.

   ⑸ 균  (Counter Weight)

       특  크 트 Block제  여 게  조    정  틀에 적

 조  다.

   ⑹  

      ㈎  빗식 또  체결식   다.

      ㈏  강  KSB-0802 규정에 라 시험     단  

 다.

   (7) 균 체

       (가).  시  균 ,  간  에   무게  보   

         균 체  곡    여 KS B 6828에 적  비 제
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          조  태  다. 

       (나). 균   에  균 체  동과 탈      

          여  다

   (8)  

       강  내에  각  나타내  (170 ㎜× 155 ㎜  크 )  착 여

       다.

. 전원 블

     600V 엘  비닐절연시 블 또  동등  여  다.

. 전

   ⑴ 계실 

      ㈎ 조  (Governor)

         ① 조   과  생시 정격  130% 내에  과  전  동

시  전동  전원  차단 고, 정격  140%  과  전에 강  

 에  비 정  동시   강제  정  시킬   

다. 

         ② 조   공   6.0mm  , 조  래  

과  공  비  30  다.

      ㈏ 역결  검  : 전원  결  검 여  역 전   고  

전에    다.

      ㈐ 과 전  : 강   시 정규  130%  과  전에 가 

동 여 전원  차단 고 동시에 전 제동  동 시킬    다.

      ㈑ 동조 들 : 정전 등  여 강 가 간 에  정  경  정  

 계실에  맞    다.

   ⑵ 강  

      ㈎ 미트  : 가  또   과 여   종단 에 

미트  여 가 종단 에 달  경  동 여   

 감 , 정 시킬   다.

      ㈏ 종단 미트  : 전단  미트 가 동  가 종단  

과 여  경  실 게  정 시키  여 강   종단

에  종단 미트 (Final Limit Switch)가 동  경 에  강

 든 동 전  가 여  다.

      ㈐ (Buffer) :   강  단에 여  낙 시에 

격  게    다.

      ㈑ 락  (Apron) : 가 정  가 닌 곳에  정  경  탑 객  락

 여 높 가 540mm  보  여  다.

   ⑶ 강  
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      ㈎ 비   : 강  천정 에  (W)450mm× (D)520mm  비  

여 생 시에  에    여 비   열

 경  가    제 에 동 전  여  다.또  

 제    전 에  간가  가  높 900 ㎜  

보 난간  견고 게 여  다. 

      ㈏ 비 정  : 비 시에  내 에   정 시킬   비 정  

 다.

      ㈐ 비 튼  폰

         ① 폰  동시 식  에  , 에  커  튼

 여 간에 가 가  여  다.

         ② 폰 전원  정전 시에 30   가 가  동 전식 전원 비

 갖  다.

      ㈑ 비 정  : 비 정  제동  단계적   제동  점차 동

 비 정  동  시 고 가 정  거  원  

고시 제96-373 에  규정  규정  내  다. 

      ㈒  가  : 강   닥  간격  정   시키  여  

 단에 , 가  에 정  경  객  락  

 조  다.

      ㈓ 과  경보  : 적  과 시 저가 고 가 닫   , 

 에  동   다. 

      ㈔ 문 전

         ① 가 닫   튼 나 내 열  튼  거나 물체가  

에  검  경 ,  시 전 여 열   루미 제 끼

 (Safety Shoe)  여   열   3   경과   닫

    다. 또  감 식 개폐   경 에  

닥  0.3미 에  1.4미 내  물체  감   여  

다.

         ② 가  거나 정   에  문  열   

다.

      ㈕ 개폐

         ① 개폐  에 여 문  실 게 개  또  폐 여

, 주전동  정 적  가동 태가  전에  가 열   

다.

         ②  계적 내  10만 주  시험 여  다.

      ㈖ 비  조  : 정전 시 비 전원과 동 절   점등    그 

 닥  조 가 1Lux   고, 비 전  전  30   
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 다.

   ⑷  

      ㈎   :  가 당 에  경  계적  에  

에  열   조  , 전   또       

곳 라  열  경 에 강 가   다.  

      ㈏  키(Key)  :  에 여 정전 시 또  비 시에  

강  에  열쇠에   열고  내  객     

다.

      ㈐ Toe Guard :  문  단과 강  과  거 가 125mm 가  강

 Sill에 여  다. 

. 비   정비  공 ( 강  1 당)

    ∘ 점검등( 드 )        1개        ∘ 동조  절  열쇠     2개 

    ∘ 문 열쇠           2개        ∘ 동조  들            1개 

    ∘ 시등(Pilot Lamp)   20개        ∘  시             1조

    ∘ ,  튼       각 1조       ∘  너 트             1조  

    ∘ 드라  트        1조         ∘ 라                  1개  

    ∘                  1개         ∘ 키                  1개 

    ∘  망               1개         ∘ 개                 1개  

    ∘  주         1개         ∘ 공                  1개

. 공

    ⑴ 책 시공

        계  규격   제 에 시   실  여 납  료  

본 강 가 전    여  다.

    ⑵ 규격 경

        여건에 여 득  규격 또  제  경   경  주  

  다.
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제 3    제        공    

◦   다  “제 공 ” 내  포  다.

공종 제        공        내    비   고

건  

비

    

강   

  각   주 ,   뚫  공 ( , 강   

  튼,  시  등)      닥 감

  강  내  처      감

  과   경  비  

  강  체  건  철 ․  등 강    

  가  물 제거

  철골 조, PC 조  강 에  각    

     철물

   

계   

실

  계실 닥     뚫   감

  계실 천  차 또  크 

  계실  

  계실 

전

비

전

체

  전 에  계실내 전  전  포  동   

  ․

 전  

 1차

  계실 조 비  ․

  강  계실 점검  전원 트   ․

  계실 시   ․

  강   연  감    ․

  강 에  감시실 등 폰  ․
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3. 전열  제   공

1. 적

본 시  LG 전열  시 (  '전열 ' 라고 다)    조

건  에 

 제시  적  다.

2. 적

본 시  건물에  실내·   공간  공  공    열뿐

만 라

열   전열 에 적 다.

3. 규격

본 공    본 시 에  시    다  규격  참조 다.

 - LG 전열  

 - 건 계 비 시

4. 적



- 95 -

250 cmh

LZ-H250EBJ(고효율)

350 cmh

LZ-H351EBJ(고효율)

500 cmh

LZ-H501EBJ(고효율) LZ-H501EBJ

800 cmh

LZ-H801EBJ(고효율) LZ-H801EBJ

1,000 cmh

LZ-H1001EBJ(고효율) LZ-H1001EBJ

1,500 cmh

LZ-H1504EBJ

2,000 cmh

LZ-H2004EBJ
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5. 전열  제 시  

5.1. Casing

1) Casing  냉간 연 가공  0.8mm  께  연  강  제 다.

2)  조   접에  녹  생   여  , 연결   

너트조 트 식, Pot nut 조 트 식, 타  조 트 식등  다.

3) 전열     공 처  청에 라 주처   또  에 

 조정  가 , 공 시에  가  달  제  원가에    내

에  공 다. 

4) 전열  점검  착탈 또  개폐가  조  제   다. 

5) Casing    노  난연   보  또  동등  제  

제  , 보  께  10mm  여  다.

5.2. 열  

1) 열   고강  라 틱  또   동등   제   

,

 열  라 틱과  결  접착제나  접 닌 에  착  

 다. 

2) 특  가공   에 강  특   처 가  , 전열( 열+ 열) 

 가 여  다. 

3) 열  전열 에 착탈   조  계  다. 

4) 열   염에 적   , 염 정 에 라 식  

  다. 

5.3. Fan 

1) Fan  루미 나 라 틱 에  시  채택 여  다

2) Fan casing  에  제  , 과 동에  조여  다.

3) Fan   경에 라 /    전  조절  가 여  다.

4) 과  static balance  dynamic balancing     체 조  여  

다. 

5.4.  

1) 전열 에   물 척  가    량  80%  

 가져  다.

5.5. 컨트  시
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1) 전  컨트  여 전동   량  조절  가 여  다.

2) 주 , 연 정, 시각 정, 전시간   정, Error code 시등  

루져  다. 

3) 컨  16  그룹제 가 가 여  다.

4) 16실 제  여 On/Off 제 가 가 여  다.

5) 시  에 컨과 제 적  연동 전  가 여  다.

6) 전열  PC   제   BMS 시 등과 연동 여 on/off 제 가 가

여  다.

5.6. 전열  

1) 전열     가 고 동  드 전  가 여  다. 

2) 량  특강/강/  전  가 여  다.

3) /  여건에 맞  전  조정 여 각각  량  조절   

 다.

4) 절전  택 여 에너   높   갖  다.

5) 결빙보 드  동 여 결 가 가 여  다.

6)  보 드  동 여 동  제 가 가 여  다.

5.7. 전열  

1) 전열  공 량   여건에 라 량조절 등  연  정  가

 다.

2) 겨 철 전열  가동  저 시에 간헐 전   결 생에  열  

내  동결 보  제공 여  다.

3) 전열  실내  차에  량 조절    조절  가  제

 다.

4) 전열    에 에 컨  가동시 가동에  실내 가

 제시킬   연 전  제공 여  다.

6. 

6.1. 

전열  트  내  식에  염물  생시키  고,   료  

다.

6.2. 

1) 럴 트
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  연  강  저  럴 트 께(0.6mm)   것  

, 내  식  생    고, 전열  주 트에 적

다.

2) 시블 트

난연 료  정  것  고,  연 과 내 강  갖고  다. 

 생  제     가 고  다. 시블 트   

트 랜  연결, 트  연결등  제 다

3) 그

께 0.6mm   연  강  또  동등규격  고,   

     조 , 그  에  개  60%  정

실   조  다. 그   당  규격   동등

 다.

4) 그

그 과 같  조  다.

5) 실내 퓨져

생  적고,    실 여  , 조가 견고 고 

게 량조절     조  다.

6) 량조절  (option)

 내  께 1.2mm   연  강  또  동등규격  제

,  실 고, 동   , 개 시 공 에  저  적

 것  다. 싱  께  접 트  동등  연철  또  강  

고 적당  보강  다.

7. 전열   

7.1. 전열   다   다.

1) 전열  계실 , 실 실   등 제   점검   

에        다.

2) 전열 드시   고,   계  여 다.

3) 보   점검  개폐가  폐 시  가동  전달  

   조  고, □ 600×600  만들  점검  보 가 

 여  다. 주 가 천 감등  문제등  특정  점검  청시에  

LG 감   당 점검    다.

4) 전열  전원  주 가 제공  원 다. 

8. 전열  트공
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8.1. 트공

1)  트(OA·EA)  결 가 생   난연  폴 에틸  10mm  단열

처  고, 빗물     적정   보 다. 

2) 실내  트(SA·RA)  보    가 나, 본  규정 에 여 

내  SA 트 단열 시공  난연  폴 에틸  5mm  동등  다.

3) 시  트에 여 주처가 특    청  경 에  주처

  또  에 거   다. 

8.2. 전열  주 트 연결

1) 전열  트 랜  연결  트  1.5m 내   시블 트  

 실     당겨  다. 

2) 트  트 랜  연결  클램 등  트연결  여, 트 빠짐  

 등     조  다.

3) 트 연결  감  루미   연결 에 가 게 2 ~ 3  감  처

다.

8.3. 트 간  연결

1) 커  에 접착제  라 끝  트에 끼워넣고  연 강  강제(鋼

製)  나  여 4개   단단  고정 고 루미  접착  2  

 감  가  감 다.

2) 커   럴 트  다.

8.4. 트  

1) 주 트 거  간격  2.5m  트 드  거  여 천 에 고정 다.
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2) 천 과 주 트 간    커볼트  M10  트  커  ,  

트 커 고정 Jig 단   천  라브에 단단  고정 다.

3) 천정고정 거볼트  M10  강제  고, 시  너트  체결 다.

4) 시  너트  경  M10  경  21mm  너트  체결 다.

8.5. 트  

1) 그  

그  건물에 견고 게 착 , 건물 조체  간극  여  시킨

다. 또, 그 과 트  접  접 랜  등  견고 게 가  

다.

2) 그  그  에 다.

3) 실내 퓨져  

실내 퓨져  착  킷  여   고 볼트  체결 여 

천 에 단단  고정시킨다.

4) 량조절  

 고, 조정  게 루    다. 동개   

천정 나 샤 트내에  경 에  보   점검  ㅁ450×450  

크  여 점검  보 가  여  다.

9. 전원   컨트  공

9.1. 전원  공

1) 전열  주전원  단  220V 60Hz  공  원  고, 전  또  전원

공  트  주 에게 제공 다.

2) 전열  주전원  전차단   다.

3) 전원  량  족  전 강 가 생  고  원  므  규정 량  

여 전원  공  다.

4) 전열  접  감전 고   1점 접 여 제3종 접 공  시

다.

5) 전원  싱  끼워 넣   미널 블 에  고 드클램  고정

여 빠   조  시공  다.

6) 전원  CV 2.0 × 3C  시공 다.

7) 전열  전원   접  연결공  "전 비에  "  "내 규

정"에 라 공 다.
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9.2. 컨트  공

1)  컨  고정  닥에  1.5m 높 에 고  컨  고정 과 견고

게 착시  조  게 다.

2)  컨  컨트  3  결   여 정  결 고, 컨 드 

클램  고정 나  고정,  에  단락     조  시공  

다.

3)  컨  컨트  VCTF 0.5×3C  고, 난연 CD  여 고정시공 고 

실내   노   난연 전 커  시공 여  격에 보   

 조  다.

4) 전열  에 컨  실내   전열  간  컨트  CVV-SB 1.25×2C 차

폐  고, 전원 과 50mm  격 여 노 에  신에러    

 다.

10. 공 보   시험검

10.1. 공 보

1) 공 보  트말단  등  비닐 등   내 에 물  들 가   

고 실내 퓨져  연결시  보 다. 
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10.2. 시험검

1) 전열    트공   전열  태, 트공  태, 트

 태 등에  감검  실시 다.

2) 전열  시 전시 실내 퓨져  량조절나  여 각 실  량조정 

 시 다.

11. 전열   제  

11.1.  제  

1) 시  80%   [공동주택  실, 나시 , , 시 원

 등]

2) , , 제, 염료, 식  등  /생  연 실 또  

3) 고청정    [복개 실, 식 연 실, 체 생 실 등]

4)  미 트가   [주   조  식당(고 집) 등  ]

5) 냄 가  공  전 가   [쓰 , 각 , 처  등]

6)  냄 가 OA 여 실내  공    [ ,정 조  등]

7) 동절   -10    랭  역  전열   가 실  

또  실 에  공간  

* 실 에  공간에  정  ( 시)

    (1) 공동주택 내 실 실 (실 루 가  실 실)

    (2) 공동주택 내 공간 (  등   실 에  실  비  공  

        간) 

    (3)  건물 내 채     비  등   Dry Area

    (4)  건물 내 실 루 가  계실 또  룸
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■ 기계 소화시방서
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목     차 

￭  소 화 기 
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1.1)  

1. 본 시 에      규에 다.

   ( 본 , 시   전 에  , 시  공  에  

    규 )

2. 료 에  제규정에 적  에  그 규정에 적 거나 또  감    

     득   것  다.

1.2)   

1.  물  에 라 적  종  것  다.

2. 물에 라 단  가 3에    것  다.

3.   에 여   단  가 여    

   다.

4.  각 다 , 물  각  1개   보  

    거 가  20m 내,  30m 내가  다.

   물  각  2  거실   경 에  각 다  것 에

   닥 적  33㎡    각 거실에 ( 트  경 에  각  말   

   다) 다.

5. 단 가 2단    동식  여   물 또  

   그 에  간  단  계 가 2  1  과

    게 다. 

6.  닥  높  1.5m  곳에 비 고 동식 에   

    , 래에  래 창 주 에     

   라고 시   보  곳에 게시 다.

7. 동식  트  각  주 에 다  각  에 라 다.

   가. 제    청 과   , 당 적  

    게   다.

   나. 감    제36조 제5  규정에 라 식   높     

   에 다.

   다. 동식 에  가 경보차단  주  개폐 브   

   2m  에 , 시   점검  가  다.

   라. 동식  탐  신  여 , 공 보다 가  가   
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    ,  경 에  천정  30cm   에 고, 공 보다  

   무거  가   경 에  닥  30cm  에 다.

   . 동식  신  주  열  또   등과 주  에   

    고 가 시 볼   에 다.

 

8. 탄  또  겐 물( 1301  제 다)   ( 식  

   동   제 다)  나 무창  또  폐  거실  그   

   닥 적  20㎡ 미만   에   다. 다만    개   

   가   경 에  그러  다. 

[ 3] 

물   단  (제4조제1 제2  )

    물        단 

1.  락 시 
당   닥 적 30㎡ 다 

단  1단  

2. 공연 , 집 , 람   문
당   닥 적 50㎡ 다 

단  1단  

3. 근 생 시 , 매시   시 , 

시 ,노 시 , 전시 , 료시 , 

공동주택, 무시 , 신 시 , 공 , 

창고, 동차 시   게실

당   닥 적 100㎡ 다 

단  1단  

4. 그  것
당   닥 적 200㎡ 다 

단  1단  

(주)  단  에  건 물  주 조 가 내 조 고, 

   실내에   연 료,  연 료 또  난연 료   

물에    적  2  당  물  적  다. 
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