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01000 총칙 

01010 일 공통사항

1. 일 사항

 1.1 적 위

  (1) 이 서는 “서 특  건환경연  축공사”에 한 계설비 자재에 한 서이

다.

  (2) 이 서에 재된 이 의 건축  전 에 한 사항은 건설 통  제정 건축공사 

서  건축전 설비 서에 따른다.

  (3) 이 서의 내   선택적 사항으 서  정이 필 한 사항은 서에 정하  하며 

 적   된 사항들에 하여 이상의 성능을 휘할  있는 경  감 의 인

을 득 한 후 경 가능함.

  (4) 모든 장비류  자재, 류는 드  건설사업 리자의 인을 득한 후 입, 설치한다.

 1.2 어의 정의

     이 서에서 사 되는 주된 어는 다음과 같이 정의한다.

  (1) 서

      설물의 안전  공사 행의 적정성과 확  등을 위하여 설  정한 적인 공

으 서 주처 또는 설계 등 역업자가 공사 서를 작성하는 경 에 활 하  위한 

공 을 말한다.

  (2) 공사 서

      공사  건설공사 행을 위한 으 서 계약문서의 일 가 되며, 설계 면에 하  

곤란하거나 편한 내 과 당해 공사의 행을 위환 재 , 공 , 험  검사 등 

리, 안전 리계획 등에 한 사항을 하고, 당해 공사의 특 성, 역여건, 공사  

등을 고 하여 공사 , 공종  정하여 행하는 공 을 말한다.

  (3) 주자

      주자라 함은 건설공사를 공자에게 하고,  가 또는 를 하  계약한 자

를 말한다.

  (4) 공자

      공자이라 함은 주자 터 주내 에 해 모든 책임을 고 성 킬 것을 계약하고 

 가 또는 를  한자를 말한다.

  (5) 건설사업 리자

      건설사업 리자라 함은 건축   건설 리   주택건설촉 에서 정한 에 따라 

설계 서  공되는 의 여 를 확인하고 소 업무 등에 한 를 하는 자를 말

한다.

  (6) 담당

      담당 이라 함은 공사 또는 공사에 있어서 건축주가 정한 감 책임 자 서 

현장 감 (공사 리, 리 등)을 하는 자를 말한다.

  (7) 현장 리인

      현장 리인(현장 리인)이라 함은 공사계약 일 조건  건설 리 에 의거하여 
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공자가 정하는 책임 공 자 서  현장의 공사 리  리 타 공사업무를 

행하는 현장책임자를 말한다.

  (8) 공 사

      공 사라 함은 현장 리인 또는 가 고 하는 현장 공을 담당하는 자를 말한다. 공자, 

현장 리인 또는 공 사는 공사계약서  설계 서등에 의거하여 공사 공을 충 히 행

하되 건설사업 리자의 검사 인을 고  에 따라 행한다.

  (9) 설계 서

      설계 서라 함은 서, 전문 서, 공사 서, 설계 , 설계계산서  현장설명서 

등을 말한다.

  (10) 경미한 경

      현장에서의 마감상태. 작업상태 등으  인하여   재 의 설치위치 또는 공 을 다소 

경하는 등을 말한다.

  (11) 특

      특 라 함은 설계  또는 공사 서에 재된 사항을 말한다.

  (12) 계

      계 이라 함은 . 행 . 행 칙. 고 . 조 . 세칙. 유 해석 등을 말한다.

 1.3 적 서

  (1) 설계 서 간에 상호모 이 있을 경  아래 서에 따라 적 한다.

    1) 공사 서

    2) 설계 면

    3) 전문 서

    4) 서

    5) 공종  물량내역서

    6) 인된 공 면

    7) 계 의 유 해석

    8) 건설사업 리자의 사항

  (2) 서의 총칙과 총칙 이 의  내  간에 상호 모 이 있을 경 에는 총칙 이 의 

에 명 된 내 을 선 적 한다.

 1.4 이의(異議)

     설계 면과 서 의 내 이 서  다를 때, 설계 서에 명 하  않은 사항이 있을 때, 

 공사  합되  아니할 때 또는 이의가 생겼을 때에는 건설사업 리자  협의한다.

 1.5 협의

     설계 서만으  판정이 곤란하거나 가능할 경  건설사업 리자  협의한다.

 1.6 협의결과의 처리

  (1) 건설사업 리자 의 협의결과에 따라 경미한 경 에는 설계 경을 한다.

  (2) 설계 경이 안되는 사항은 1.3의 6항에 의한다.

 1.7  계약과의 조정

      계약의 계 고상에 해서는 당해공사의 계자  협의하고, 공사 행에 장이 없어야 한다.
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2. 자재 리  리

 2.1 제작 서  인

     자는 감 이 제작 또는 공상 필 하다고 인정하는 면과 설계 경  경미한 경

으  설계 상의 치  형상 등을 경하여야 할 경 에는 건설사업 리자의 에 의하여 

제작  또는 공 를 4  작성 제출하여 인을 은 후에 제작  공을 하여야하며 다음 

자 를 첨 하여야 한다.

  (1) 공정 (제작  입 설치계획 등)

  (2) 사양서  량계산서

  (3) 각종 검사  험 , 성능인 서  험성적서 등

 2.2   자재

  (1) 계설비공사에 사 하는   자재는 KS 격에 적합한 제 으  하고 KS 격이 없는 

경  소 업청 등의 공공  제정에 의해 인 된 제  또는 능과 성능이 장될  있

는 제 에 한하여 담당  또는 건설사업 리자  협의하여 사 할  있으며 이에 한 절

차는 공사 서에 작성하여 따른다.

  (2) 설계 서에 , 재 의 이 명 되  않은 경 ,  은 설비전 의 형을 고 하

여 건설사업 리자의 인을 아 선정한다.

  (3) 에는 칙적으  제조자, 제조 호, 제조년 일, 형   성능 등을 명 한 명판을 착

한 것으  한다.

 2.3   자재의 리

  (1)  재 ( 재)는 모두 KS 격의 을 사 하여야 하며, KS가 없는 목에 하여는 계 

공서의 공인 격  또는 KS 격에 하여 만들어  제 이어야 한다.

  (2)  공사에 사 되는 모든 장비/자재  템의 선정업체 선정에 한 모든 자 를 첨 하

여 건설사업 리자의 사전 인을 득하여야 한다.

  (3) 재의 검사는 칙적으  목마다 선정하여 하며 검사재 는 감 이 하는 격

으  하여야 한다.

  (4) 검사에 합격한 목은  현장  출하여야 하며 만일 득이한 경 에는 감 에

게  사유를 출 정일과 함  제출하여 인을 아야 한다.

  (5) 에는 칙적으  제조자, 제조 호, 제조년 일, 형   성능 등을 명 한 명판을 착

한 것으  한다.

  (6) 향후 리를 위하여 종자재는 일회사제 을 사 하여야 한다.

 2.4   자재의 험, 검사

  (1) 험과 검사 은 계 , 한 산업 격(KS), 한 설비 협회 격(KARSE),한 냉

공조공업협회 격(KRA)  타 이 있을 때에는 것에 따른다.

  (2) 공정  공사 서에 명 되었거나 필 한 경 에는 드  , 자재  공에 한 험 

 검사를 행하고 이에 합격하여야 한다. 다만, 한  산업 격(KS), 한 설비 협회 격

(KARSE), 한 냉 공조공업협회 격(KRA)에 의한 격 과 제조업체 등의 험성적서  

검사 으  건설사업 리자가 인정하는 것이나 경미한 사항에 해서는 험  검사를 생

략할  있다.
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  (3) 성능 검 을 위한 성능 험 설비를 갖춘 곳에서 성능 험을 한다.

  (4) 감   건설사업 리자의 입회하에 험을 하되 사전에 험계획서를 제출하여 

인을 득해야 한다.

  (5) 성능 험설비가 내에 없는 자는 험설비에서 험이 가능하며, 험검사의 인

에 한 소 경비  성능 험에 필 한 모든 경비는 자가 담한다.

  (6) 입 제  또는 당해제 에 소 되는 모든 입 은  라이센  생산이 아닌 해당  메

이커 사가 위치한 제조 가 현 공장에서 제작된 물 을 납 하여야 한다.

 2.5 자재

  (1) 자재의 종류, 량  인 장소는 공사 서에 따른다. 단, 자재 계약조건이 명

된 경 에는  한다.

  (2) 자재의 인 에는 건설사업 리자 입회하에 검 하고, 공자는 다른 자재  하여 

한다.

  (3) 자재의 현장내 소 을 공자의 담으  한다.

3. 공

 3.1 일 사항

     공사는 설계 서에 된 제 설비가  능을 충 히 휘할  있  설계 서, 공정 , 

공계획서  제작   공  등에 따라서 철저히 공한다. 다만, 명 되  않은 사항은 

건설사업 리자  협의한다.

 3.2 공정

  (1) 공사 착공에 앞서 공정 를 작성하고 건설사업 리자의 인을 는다.

  (2) 공정 에 경이 생 는 경 는 경공정 를 체 없이 작성하고 건설사업 리자의 인을 

는다.

  (3)  계약공사 의 협의가 필 할 때는 건설사업 리자의 를 아 조정한다.

 3.3 공계획서

  (1) 인은 착공에 앞서 공사  가설건물, 임 공 설(전 , 상하 , 냉난 , 통  등) 가

설  등 종합가설을 정리한 공계획서를 작성하고, 건설사업 리자에게 제출한다.

  (2) 공정  , 재   공  등을 체적으  정한 공계획서를 작성하고 건설사업 리자

의 인을 는다.

 3.4 제작 , 공   견 제출

  (1) 제작  공상 필 한 면을 작성하고 필 한 경 에는 견  또는   제  팜플

을 제출하여 건설사업 리자의 인을 아야 한다.

  (2) 제작 서  면( 인사항) 제출 , 서  면내 과 상이한 을 확인 할 

 있는 Deviation Chart를 건설사업 리자에게 제출 하  한다.

  (3) 장비류의 제작, 납   공장검  일정 를 제출하여 건설사업 리자에게 제출하여 인을 

득하  한다.
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 3.5 공사 고서

     공사에 한 척사항, 작업내 , 재 의 입과 소비  후조건 등 타 건설사업 리자가 

필 하다고 한 사항에 해서는 정해  간  고서를 제출한다.

 3.6 공에 한 험  검사

  (1) 험 공은 공사 서에 명 되었거나 필 한 단계에서 드  행하고,  결과를 건설사업

리자에게 고한다.

  (2) 공검사는 공사 서에 명 되었거나 필 한 단계 또는 건설사업 리자가 정한 공정에 

달한 경 에는 건설사업 리자의 검사를 는다.

  (3) 공 후에 검사가 가능하거나 곤란한 공사 은 건설사업 리자의 입회 하에 공한다.

  (4) 공사 서에 명 된 험  검사 에 건설사업 리자가 필 하다고 판단되는 험  검

사 를 공자는 행하여야 한다.

 3.7 안전. 건  환경 리

  (1) 모든 공사는 산업안전 건 에 하여 산업재해 을 위한 을 하여야 하며, 산

업재해 생 에 노 하여야 한다.

  (2) 공사현장의 안전, 건을 유 하  위하여 안전 건 리체제를 성해야 하며, 안전  건

정을 작성하여 건설사업 리자에게 인을 득한다.

  (3) 주자  공자는 공사계약을 체결할 때에 노 장 이 정하는 에 따라 산업재해 

을 위한 안전 리비를 공사 액에 계상하여야 한다.

4. 성검사

 4.1 인․허가 사항

     공사가 되었을 때 공서 또는 공공단체의 인․허가를 필  하는 사항은 공자의 책임 

하에 행한다.

 4.2 성검사

     공자는 건설사업 리자 입회 하에 다음의 험  확인을 행하고 주자, 공서  공공

단체의 성검사를 는다.

  (1) 설비의   정 상태의 확인

  (2) 설비 의 작 험( 자재 포함)

  (3) 설비 가 설계 서에 나타내는 량  성능을 갖고, 정상적으  작 하는 것을 확인하고 

주위환경에 장애를 주  않는  확인한다.

 4.3   전

  (1) 공사 자는 모든 공사  성능 검사 서에 의거 전 계획을 립하여  전 

10일전에 건설사업 리자에게 고 하여야 하며, 전 간 안은 전 일  등을 

, 비치하여야 한다.

  (2) 전은 하 특성에 따라 난 , 냉 , 간 의 계절  행하며, 장비 전 계획

을 립하여 건설사업 리자에게 제출한다.단, 전 간은 계절적인 여건에 따라  

정할  있다.

  (3) 전 전에  T. A. B 업체  협의하여 각종 류의 브 조정, 트 계통의 퍼류조정, 
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량, 속, 소음의 측정,  필  개소의  측정, 주 계 내의 일러, 냉 , 펌프류

의 점검, 조정  계 측정  검토, 각층 공조 의 AHU 조정과 건설사업 리자가 하

는 사항 등을 조정을 하여 종합 전에 충 히 검토 비하여야 한다.

  (4) 공자는 종합 전을 냉, 난 , 위생, 트, 자 제어, 소화설비, 각종 장비류 등의 업체

 합 으  한다.

  (5) 공자는 모든  공사를 한 후 전을 하  이전에 내의 이물 을 제거하고, 

활한 능을 장하  위하여 3 회 이상의 FLUSH DOWN 을 하여 건설사업 리자에 

확인을  한다.

  (6) 공자는 전을 한 후 드  트 이너  필터 등  계통에 한 청소를 

하여야 한다.

  (7) 공자는 트 계통의 전을 하  이전에 트 내 의 먼  등 이물 을 전히 제거

한 후 송 를 가 하여야 하며, 전을 한 후에는 각종 필터를 청소하여야 한다.

  (8) 공자는 모든 공사  후 계설비에 한 전 적인 설비 전을 하고, 종합 

전 결과 고서를 건설사업 리자에 제출 하여야 한다.

 4.4 전 간

     전 간은 비 전 3일 이상,  전 7일 이상을 행하고 1일 4 간 이상을 한

다. 단, 계절적인 하를 감안하여 감리자  협의하여 전 간을 조정할  있으며, 이에 

한 전 비 은 공자 담으  하며 공  주처에서 인 한다.

5. 

  (1) 협의  사항에 하여 경과내 을 하고 정리한다.

  (2) 험  검사에 해서는 을 하고 정리한다.

  (3) 공사공정의 주  등에서 매립  은폐 등으  성 에 확인이 가능한 은 사 을 

찍어 정리한다.

  (4) 건설사업 리자의 가 있는 때에는   또는 사 을 제출한다.

6. 공사인

     성검사 후 전 를 행하고, 다음에 한 계 서류를 주자에게 제출하고 공사를 

인계인  한다.

  (1) 성검사 필

  (2) 성 면( 공 면)

  (3) 공사 (특 에 의함)

  (4) 공서 등의 허가서류  검사필

  (5) 성능 험성적서  검사

  (6) 취 설명서

  (7) 유 리 침서

  (8) 에 속된 공 류  타

 6.1 유 리 침서의 작성

     유 리 비 을 최소화하면서 건물의 성능을 최 한 휘하여 경제성을 향상 키고 이 자

에게 안전한 환경과 편리성, 효율성을 향상 키  위함 

 6.1.1 편성내
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      유 리 침서의 편성은 다음과 같은 8개항으  류하여 작성한다.

  (1) 개

  (2) 계통  장비종류  격에 한내

  (3) 설치  전 자

  (4) 전

  (5) 유

  (6) 점검

  (7) 현황

  (8) 타사항

 6.1.2 개

      유 리 침서의 일 사항에 하여 한다.

  (1) 각 장의 제목과 약내

  (2) 유 리 침서의 상세한 목차

  (3) 유 리 침서에 사 된 어의 어  약어 해설

  (4) 침서 작성자 사항

 6.1.3 성 소의 종류  격 등 사항

      계통과 장비류에 한 능  격 사항에 하여 설명한다.

  (1) 계통  장비종류

  (2) 계통  능에 한 적인 설명

  (3) 연 되는 템 능에 한 적인 설명

  (4) 제조 또는 공업체 정비

  (5) 인자

 6.1.4 설치  전 자

  (1) 계통  장비의 설치  이에 한 자 .

  (2) 설치  주의사항  안전  사항.

  (3) 검 결과에 한 자 .

  (4) 전조건과 유의사항

  (5) 계통  장비의 험 성적서를 첨 하며 추가  험이 필 할 경   험절차를 명 하고, 

정된 성적 결과값에 맞  조정하는 에 해서 체적으  설명한다.

 6.1.5 전

      계통 혹은 장비의 효율적인 전 서  에 하여 설명한다.

  (1) 정상적인 조건 아래에서 계통 또는 장비를 가 하  위한 서, 전조작과 정비 에 한 

서 리고 비상  전과 정 에 한 서에 하여 설명한다.

  (2) 가 , 전, 정 를 위한 칙

  (3) 계통  장비의 각 속이 전 , 전가, 유압, 공   계적인 으  작 될 때 잘못된 

능이나 결점을 피하  위해 작  서 리고 작  위 들을 설명한다.

  (4) 비  장비에 한 전 을 포함하여 한다.

 6.1.6 유

      계통  장비의 유 에 하여 설명한다.

  (1) 각 계통  장비의 명 안 전 이 명 된 자  , 서,   필 공  

등

  (2) 계통  장비의 고장이 상되는 곳의 상 점검에 한 자

  (3) 사전 리를 위한 해체, 조립  전조정 에 한 설명
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  (4) 선과 해검사에 필 한 측정장비, 험장비  공 에 한 자

  (5) 소모 에 한 자

 6.1.7 점검

      계통  장비를 안전하고 정상적으  가 하  위해 각 장비의 전 현황과 를 알 

 있  점검 가 된 점검 를 작성한다. 점검 는 일간, 주간, 간, 연간 등으  

하여 형 으  만든다.

 6.1.8 현황

      유 리 침서 속에 포함되어 있는 모든 계통  장비를 성하는 에 한 현황

는 형 으  만들고 경  확인하   제작자는 모  호, 제작년 일  

일 호를 명 한다.

 6.1.9 타사항

      타 유 리에 필 한 내 을 하고 인사항 내 은 건설사업 리자 인을 득하  

한다.

7. 어해설

 7.1 일 사항

     이 서에 사 한 어는 다음에 해설한 것과 같은 의미 서 사 하여야 한다.

 7.2 어해설

  (1) 를  경

      의 름을 름,  이  것을 경이라 한다.

  (2) 합격

      합격이라 함은 재 , 치, 형 , 조, 능  험에 하여 한 격, 정, 험  

 을 만족하는 것을 말한다.

  (3) 적합

      적합이라 함은 한 격, 정, 험   과  항목 의 어느 쪽이든 상이한 점

이 있 만 적으  합격과 차이가 없다고 인정되는 위의 것을 말한다.

  (4) 한다 또는 한다

      한다 또는 한다라 함은 재 , 치, 형상, 조, 능, 공  험에 해서 이제

 정해  격, 정,   은 없 만  사항에 최 한  유사한 타의 격, 

정,   을 하는 경 를 말한다.

  (5) 

      이라 함은 어떤 사항에 해서 되는 정 를 할 경 에 사 한다.

      ) ․․․는  두  2㎜를 으  한다.

  (6) 이상  이하  초과  미만

    1) 이상  이하는  앞에 한 것을 포함한다.

    2) 초과  미만을  앞에 한 것을 포함하  않는다.

      ) ① 50㎜ 이상이라는 것은 50㎜  것을 초과하는 치를 말한다.

       ② 50㎜ 이하라는 것을 50㎜   미만의 치를 말한다,

       ③ 압  0.6MPa 이내라는 것은 0.6MPa   미만의 압 을 말한다.

  (7) 적어

      ) 두 는 적어  2㎜라는 것은 어떠한 경 에  이것 다 얇게 해서는 안되는 두 를 말
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한다. 이것 다 두 게 하는 경 에 있어 것의 합리적인 는 공사 서에 명 하는 

것으  한다.

  (8) 초과하다

      ) 50㎜를 초과하는 이라는 것은 50㎜ 다  고 50㎜를 포함하  않는다.

  (9) 미만

      ) 50㎜ 미만의 폭이라는 것은 50㎜를 포함하  않는다.

  (10) 내

      5 내  10, 5~10이라는 것은 5 터 10 의 것으  5  10을 포합한다.
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01015 가설공사

1. 일 사항

 1.1 적 위

     이 절은 건축물의 계설비공사의 가설공사에 적 한다.

 1.2 참조 격

     이 서에 명 되  않은 사항은 다음의 서를 적 한다.

  (1) 건설 통  건축공사 서 제2장 가설공사

  (2) 한 산업 격

      KS F 8002 강  비계  재  속 철물

      KS F 8003 강 틀 비계

2. 재

     건설 통  건축공사 서 02000 가설공사에 따른다.

3. 공

 3.1 가설건물

  (1) 공사현장의 안전 리, 공사의 공 리상 필 한 타리, 가설사무  등을 설치한다.

  (2) 화 를 사 하는 장소에는 연재 의 타리를 설치하는 등 화상 필 한 조치를 강 하고 

필 할 경  화 리자 선임 등 정을 한다.

  (3) 재 창고는    능이 손상되  않  한 조  한다. 또한 , 유류, 타 

인화성 재 는 건축물  재 창고에서 격리된 장소에 하며 특히 화상 안전한 조치를 

강 하고 각 출입문에는 자물쇠를 달고 소화 를 비치한다.

  (4) 공사  인한 인화물  리, 폐 , 환경 염, 타 공사소음 등에 한  정

      을 하여야 한다.

  (5) 가설건물은 공사가 성될 때 는 철거하여야 한다.

 3.2 비계

  (1) 공사  비계는 공사의 종류, 모, 장소  공  등에 따라 적절한 재   조의 것으  

설치하고 리를 한다.

  (2) 비계는 KS F 8002(강  비계  재  속 철물)  KS F 8003(강 틀비계) 사 을 칙

으  한다.

 3.3 작업  통

     건물내 에 설치한 작업  통 는 의 입 등에 이하고, 에 안전하게 설치하며 필

에 따라   강을 한다.

 3.4 안전 설

  (1) 공사 에는 추락, 낙하  등의 안전에 필 한 제 설물을 공사의 행에 장이 없  

설치한다.
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  (2) 주 의 통행인 등에 향이 없  조치하고 고압선 등이 있을 경  절연조치 등을 강 하여

야 한다.

 3.5 장애물  매설물 

     장애물의 철거, 매설물의 이설  철거, 가 , 상 , 하 , 전 등 매설물의 모  

위는 설계 서에 따르며, 타의 경 는 협의하여 정한다.

 3.6 공사  전 ,   

     공사   험  전 , , , 타 공사상 필 한 설비의 절차  공은 공사 행에 

장이 없  이행한다.

 3.7 인접물 호 

     인접한 건물과 공작물에 한 호 조치가 필 할 때 에는 공사 행에 장이 없  이를 

행한다.

 3.8 가설자재의  

      공사 의 장비  자재 등을 가설 으  전환 사 할  없다.
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01020 공사

1. 일 사항

 1.1  적 위

  (1) 이 절은 압  1.6MPa 이하의 ,  220℃ 이하의 고 , 냉 , 냉각 , 름, 냉

매, , 탕, , 통   소화  에 적 한다.

  (2) 사 재  , 소  등 타 건축 계설비공사에 된  또는 계  공서조 의  

      적 을 는 경 는 이들 정에 적합한 것으  한다.

 

1.2  참조 격

     다음 격은  서에 명 되어 있는 위내에서  서의 일 를 하고 있는 것으  

다

  (1) 한 산업 격

      KS B 0222  테이퍼 나사

      KS B 0816 침투 탐상 험   모양의 류

      KS B 0845 강 접 이음 의 사선 투과 험  

      KS B 0874 경납땜 이음의 인장  전단 험

      KS B 0885 접 검정에 있어서 험   판정

      KS B 0888  접 의 비파  험  

      KS B 1501 철강제  플랜 의 압 단계

      KS B 1502  플랜 의 치  허 차

      KS B 1503 강제 접   플랜

      KS B 1506 테인리  강제 접  플랜

      KS B 1510  합 제  플랜 의 치

      KS B 1511 철강제  플랜 의 치

      KS B 1519 플랜 의 개 킷 자리 치

      KS B 1522 일   연 가   강제 맞  접   이음쇠

      KS B 1527 파이프 서포트 

      KS B 1531 나사  가단 주철제  이음 쇠

      KS B 1532 나사   이음쇠

      KS B 1533 나사  강 제  이음쇠

      KS B 1536 형 축  이음

      KS B 1541  강제 맞  접   이음쇠

      KS B 1543  강판제 맞  접   이음쇠

      KS B 1544 합  납땜  이음쇠

      KS B 1545   합  플 어  이음쇠

      KS B 1546 폴리에틸   이음쇠

      KS B 1547 일  테인리  강  프   이음쇠

      KS B 1549 일  테인리  강  립   이음쇠

      KS B 2301 청 브

      KS B 2308 볼 브

      KS B 2319 황  단조 나사  게이트 브

      KS B 2331 꼭
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      KS B 2332  제  브

      KS B 2333  터플라이 브

      KS B 2340  공  브

      KS B 2341  전 

      KS B 2350 주철 브

      KS B 2356 가단주철 10K 나사끼  브

      KS B 2361 주강 플랜 형 브

      KS B 2371 청  나사  콕 

      KS B 2373 물  자  공  출 브

      KS B 5215 은 충만 압   계

      KS B 5235 압   계 

      KS B 5304 적산 열량계

      KS B 5305 르  압 계

      KS B 5315 유리제 2  계

      KS B 5323 면적 유량계

      KS B 6153  감압 브

      KS B 6216   가  프링 안전 브

      KS B 6501  전자 브

      KS B 6502  전자 브

      KS B 6503 연  전자 브

      KS D 0237 테인리 강 접 의 사선 투과 험   투과사 의 등  류 

      KS D 2302 연

      KS D 2305 주석

      KS D 3503 일  조  압연 강재

      KS D 3506 융 아연  강판  강  

      KS D 3507  탄소 강

      KS D 3515 접 조  압연 강재

      KS D 3537  아연  강  

      KS D 3560 일러  압  탄소강  몰리브 강 강판

      KS D 3562 압   탄소 강

      KS D 3564 고압  탄소 강

      KS D 3565 상  장 강  

      KS D 3576  테인리  강  

      KS D 3578 상  장 강  이형

      KS D 3583  아크 접 탄소강 강

      KS D 3589 폴리에틸  피  강

      KS D 3595 일   테인리  강

      KS D 3607 말 융착  폴리에틸  피  강

      KS D 3608  에폭   체 내 면 코팅 강

      KS D 3619  폴리에틸  체 라이닝 강

      KS D 3623 내 성  강

      KS D 3626 일   장 강

      KS D 3627 일   장 강  이형
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      KS D 3628 테인리 제 주름

      KS D 3698 냉간 압연 테인리  강판  강

      KS D 3701 프링 강재

      KS D 3705 열간 압연 테인리  강판  강

      KS D 3761 경  염화비닐 라이닝 강

      KS D 4307  주철

      KS D 4309  주철 이형

      KS D 4311 타일 주철

      KS D 5301 이음매 없는   합  

      KS D 5305 브르  압 계

      KS D 5506 인청   양  판  조

      KS D 5545   합  접

      KS D 5578   합   이음쇠

      KS D 6702 일  공업  납  납 합

      KS D 6703  폴리 틸  라이닝 납

      KS D 6704 땜납

      KS D 7004 연강  피  아크 접

      KS D 7026 접  테인리  강   강선

      KS D 8050 인 땜납

      KS D 8306  강  아 팔트 장 

      KS D 8307  강  콜타르 에나멜 장 

      KS D 8319 은 땜납

      KS D 8501  타르 에폭     장  

      KS F 4401 무근 콘크리트   철근 콘크리트

      KS F 4402   전압 철근 콘크리트

      KS F 4403  철근 콘크리트

      KS F 4405 코어  프리 트 트 콘크리트

      KS L 3208 

      KS L 5201 포틀랜드 멘트

      KS M 3357 가 화 폴리에틸  

      KS M 3362 폴리프 필  공 합체

      KS M 3363 폴리 틸

      KS M 3364 폴리 텐 이음

      KS M 3369 폴리프 필  공 합체 이음

      KS M 3401  경  염화비닐  

      KS M 3402  경  염화비닐 이음

      KS M 3404 일  경 염화 비닐

      KS M 3408  폴리에틸

      KS M 3410  경  염화비닐 이음

      KS M 3411  폴리에틸 의 이음

      KS M 3413 포 층을 갖는 공압출염화비닐

      KS M 3414 내열성 경  염화비닐  

      KS M 3415 내열성 경  염화비닐이음
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      KS M 5307 타르 에폭  

      KS M 6613  고무

  (2) 타참조 격

      KARSE B0029 듀얼플 이트 체크 브

      KARSE B0039 냉.난  공 리

2. 재

 2.1 재

  (1) 각 설비에 사 하는 재 의 격은 다음 에 따른다.

종 
명       칭   격

사    

비 고
고 냉 냉

각

름  

냉

매 탕 

폐 통 소

화

속

주

철   주철
KSD43

07
○

통압  

1종  2종

강

  탄소강
KSD35

07
◎ ○ ○

○는 

 (아연 )

◎는 흑

 압 탄소강
KSD35

62
◎

 일   

테인리    강

KSD35

95
○ ○

 이음매 없는   

 합

KSD53

01
○

비

속

일

플
라

틱

 경 염화비닐 (VG1) PVC ○ ○ 음

      주 : ① 응축  은  일조건으  사 한다.

           ②  은  일조건으  사 한다.

           ③ 폐  은  일조건으  사 한다.

           ④ 냉  은 250A 이상일 경   탄소강 으  사 한다.

   (2) 격에 의하  않는 류는 다음 에 적합한 것으  한다.
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       적                            

   , 냉각   

   름  류

  1) 름 400㎜를 초과하는 경 는 다음의 재 를 사 하고, 압

      조 격의 제1종에 따라 제작한 것을 사 한다.

     ① KS D 3503(일  조  압연강재)

     ② KS D 3560( 일러  압  탄소강  몰리브 강

        강판)

     ③ KS D 3515( 접 조  압연 강재)

    

  공  류

 1) 모양  재

    ① 물  의 송에 적당한 내면  모양을 가  것

    ② 필 한 강 , 내 성  내열성이 있고 음  을 유

할  있으며, 위생상 유해한 물  등을 출하  않고 이 

적은 것 

 2) 최저 사 압

    압 0.75 MPa에 견딜  있는 것

 3) 험압

    1.75 MPa 이상의 압 험에 합격한 것

    통

  류

 1) 모양  재

      통  등의 목적에 적합한 내면  모양을 가  것으  필

한 강  ․ 내 성 ․ 내열성  내침투성 또는 이 적은 재

 2) 사 압

    압 0.35 MPa 이상의 사 압 에 견디는 것

 3) 험압

    사 압 에 한다.

  소  합성  

  

 1) 

    ① 을 하에 매설하는 경

    ② 다른 과 내화 조  획된 트 또는 피트의 내 에 설치

하는 경

    ③ 천장과 자를 연재  설치하고  내 에 으  을 

설치하는 경  

 2) 성능

    행정자치 장 이 정하여 고 하는 성능 험 에 적합하여야 

한다.
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  (4) 사 종에 의한 이음쇠류는 다음 에 따른다.

종

명         칭    격

사      

비 고
고 냉 냉

각

 름

냉

매 탕

통 소

화

속

주

철   주철
KS D 

4307
○

속

강

 일   연 가

  강제 맞

 접   이음쇠

KS B 

1503
○ ○ ○

 나사  강 제  이음쇠 
KS B 

1522
○ ○ ○

 일  테인리

 강  프   이음쇠

KS B 

1547
○ ○

합  납땜  이음쇠
KS B 

1544
○

      주 : ① 주철  : 뉴 메카니칼 이음으  사 한다.

           ② 강  : 50A 이하 나사 , 65A 이상 접  이음으  사 한다.

                    단, 계 은 브 조인트  적

           ③ 테인  : 50A 이하 프 , 65A 이상 접  이음으  사 한다.

                             단, 65A 이상 계 은 브 조인트  적

  (5) 타 제 의 격은 다음 에 따른다.

명         칭    격

사      

비 고
고 냉 냉

각

 름

냉

매 탕

통 소

화

철강제 플랜 의 압 단계

플랜 의 개 킷 자리치

플랜 의 치  허 차

철강제  플랜 의  치

 합 제  플랜 의 치

KS B 1501

KS B 1519

KS B 1502

KS B 1511

KS B 1510

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

  (6) 격이 정해  않은 특 이음쇠류(패킹, 가 개 킷 등의 강재  포함)는 모양, 재 , 

최고사 압   험압 과 함  사 하는 재  같거나 또는 등 이상이어야 하고, 과의 

접속이 충 한 강 를 가   있어야 한다.
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 2.2 속

 2.2.1 일  브류

  (1) 브류의 격  사 은 다음 에 따른다.

사      명      칭 (재    ) 참조 격 호

 냉  

 냉각

 10K 이하

 50A 이하  볼 브( )(10Kg/㎠)  

 65A～ 150A  터플라이 브 (10kg/㎠)

 200A 이상  터플라이 브 (10kg/㎠)

 냉  

 냉각

 20K 이하

 50A 이하  청 제 게이트 브(10Kg/㎠)  

 65A 이상  주철제 터플라이 브 어형(10kg/㎠)  

 가     전   체  볼  브 (목 브)
 가  안전 공사 

검정

 위생 

 냉  

 냉각 과

 일

 냉   

 냉각 과

 일

 가압펌프 토출측

 계 내  : 10kg/㎠

       타 : 10kg/㎠

 냉   냉각

 과 일

1. 트 너

 1) 물

 50A 이하

 20K : Y형 주강플랜 형, 사 위는

       게이트 브  일

 10K : Y형 청 나사 , 사 위는

       볼 브  일

 65A 이상

 20K : Y형 주강플랜 형, 사 위는

       게이트 브  일

 10K : Y형 청 나사 , 사 위는

       게이트 브  일

 트 이너  

 황 제 PLUG, 제 또는 테인리

 강제 트 이너  충 한 유효면적

 을 갖을것

G.S 브

 50A 이하

10K : G · S 브 청  나사  사 위는 

트 이너  브가 접합 설치되는 모든 

 65A 이상 10K : G · S 브 청  주철 후  

(계속)
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사      명      칭 (재    ) 참조 격 호

·2. 플 블

조인트

 냉 ,냉각

 , 탕 

SCH40  : 20K

일   : 10K

* 200A 이상 : CONTROL ROD

 펌프 형 W / STS BRAID 10K

 노출

 냉각탑 

형 W / STS BRAID AND

TIE LOAD 20K

3. 체크 브

 냉 , 위생

 냉각  

윙 TYPE 10K 이하 : 10K

           10K 이상 : 20K

 한 공업 격 검

정

 냉 , 위생

 냉각

   펌프

 토출

모 키 체크 브(65A이상) 

10K 이하 : 10K

10K 이상 : 20K

 한 공업 격 검

정

  (2) 브류의 격은 KS 제  또는 등성능이 장될  있는 제 으  한다.

  (3) 계   공조 의 냉 계통에 브류 트 이너의 마감은 고무 포 재  마감 한다.

  (4) 환계통의 펌프(냉각 , 냉 1,2차, )의 토출 측에 CHECK VALVE를 설치하고, 흡

      입 측에는 SUCTION DIFFUSER를 설치한다.

  (5) BY PASS 내 또는 게이트 브  트 이너가 연속하여 설치되는 장소에는 브  트 

     이너 겸 의 G.S VALVE를 설치하여 설치장소에 따라 닥 설치형(G TYPE)과 천정설치형

     (S TYPE)으   설치한다.(냉 , , 냉각 , , 탕 에 적 )

 2.2.2 터플라이 브

  ⑴ 몸통은 주철제, 타일 주철제 또는 플랜 가 없는 알 미늄 합 제, 디 크는 경  크  

을 한 타일 주철제 또는 테인  주강제  한다.

  ⑵ 몸통 또는 디 크는 탄 성, 내 성, 내열성  내마찰성 등이 있어야 하며, 누  가 

이하여야 한다.

  ⑶ 브의 개폐는 과 핸들조작에 의한 치차 (전  개 ) 에서 선택 사 한다.

  ⑷ 계 의 적 을 을 때는 KS B 2333(  터플라이 브) 또는  사업자의 

정에 적합한 것으  한다.

 2.2.3 충격 흡  체크 브

      몸통은 주철제 또는 타일 주철제, 디 크는 주철제 또는 청 제 서 충격 흡 의 능이 

확 한 것으  한다.

 2.2.4 감압 브

      몸통은 주철제, 디 크는 청 제 혹은 합성고무 서 최고 사 압 에 견디고, 2차측 압 이 

1차측 압 에 향을  않으며 작 이 확 한 것으 서 소음,   격현상이 

없어야 한다.

 2.2.5  조절 브

      에 의한 으  디 크, 감 통  연락 으  성되고  의 위내에서 

조절이 가능하고 능이 확 한 것으  한다.
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 2.2.6 볼탭

      름 50㎜ 이하는 청 제 나사 , 름65㎜ 이상은 주철제 플랜 형으  폐쇄 에 격  

 등이 생하  않는 것으  최고 사 압 에 견디어야 한다. 볼은 판 가공  또는 플

라 틱제 등 내 성이 있는 것으  한다. 

 2.2.7 정 위 브 

      브에 트 이너를 착하  하며, 름50㎜이하는 청 제 나사 , 름 65㎜  이상의 

경  몸통은 주철제 플랜 형, 트 트는 청 제 서 폐쇄 에 격   등이 생하  

않으며 최고 사 압 에 견디는 것으  한다.

 2.2.8 전자 브

  ⑴ 물 KS B 6502(  전자 브), KS B6502(  전자 브), 름  KS B 6503(연

 전자 브) 에서 에 적합하고 능이 확 한 것으  한다.

  ⑵ 전자 브의 몸체는 청 제 나사  또는 플랜 형으  전자코일은 자 열에 충 히 견디며 

코일소음이 없고 코일 를 환할  있는 것으  한다.

  ⑶ 전자 브는 사 하는 유체 에 적합한 것을 사 한다.

  ⑷ 형 전자 브는 유량계   적  최 차압이 설치장소에 적합하며, 파일럿형 전자 브는 

브 전후의 차압이 작 위내에 있는 것으  한다.

 2.2.9 안전 브 

       안전 브는 KS B 6216(   가  프링 안전 브)에 정하는 능이 확

한 것으  한다. 액체 의 안전 브는 프링 으  몸통은 주철제( 름이 50㎜ 이하는 청

제 나사  가능)이며, 주 는 청 제 또는 테인 리  강제 서, 작 이 확 하여야 한

다. 프링은 KS B 3701( 프링 강재)에 따른다.

 2.2.10 자 공 빼 브

      물 은 KS B 2373(물  자 공 출 브)에 적합한 제 이며 자 적으  공 를 추출하는 

능을 가 고 에 최고 압 에 견딜  있는 것으  한다. 은 열 으  몸통은 

주철제 또는 청 제 , 는 인청 제 또는 테인  강제 , 리고 플 트는 황 제

 제작된 것으  능이 확 한 것으  한다.

 2.2.11 런 브

       런 브는 설계압 조건에서 설계유량의 위를 조정할  있는 것으  브의 

입 측과 출 측의 차압을 측정할  있는 연결탭이 설치되어 있고, 유량을 활하게 조절할 

 있는 조를 가져야 한다.

 2.2.12 정유량조절 브

  (1) 사양

      정유량조절 브는 사 압 상태에서 설정유량을 초과하  않  설정유량의 5%이내의 

위를 가  것으  브를 통과할 때 쾌한 소음이 생 되어서는 안된다.

  (2)주 사양

   1) 브 자체에서 의  유량 조정 작업 없이 일정 유량을 제 된 차압 위안에서 유

하여야 한다.

   2) 브 내  조는 터 햄머, 서어   을 프링 작 에 의해 유  전히 흡 하는 

카트리  조 이어야 한다.

   3) 카트리  재 은 활성 테인  틸이며 리피  형태는 형, 사각형, 포물선형으  

조합, 제작되어 있으며 리피  가공에 한 공 을 제 할  있어야 한다.

   4) 프링의 압  흡  위는 4가  되어 있어야 한다. 설계조건  사  에 따라 

프링 압  흡  위를 선택, 사 할  있어야 한다.

        : 1~14PSID, 2~32PSID, 4~57PSID, 8~128PSID
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   5) 브 자체에 ( 브 사이  15A ~ 750A) , 압 을 점검할  있는 테 트 플러 가 

착되어 있는 조이어야 한다.

   6) 브의 연결  해체가 고(나사이음 또는 후  이음 )유  가 이하여야 

한다.

   7) 15~40A : 나사이음으  체결  해체가 야 하며 에 착된 상태에서 카트리 의 

환이 가능하여야 한다.

   8) 50A이상 : 이퍼 타입 또는 Grooved 형태  터드 볼트를 이 한 후  접합   

GROOVED 접합 으  해 조립이 가능해야 한다.

   9) 브 인 카트리  내의 프링은 히 테리  현상이 없어야 한다.

 2.2.13 축이음

  ⑴ 형 축이음

      강 은 KS B 1536( 형 축  이음)에 적합한 것으  는 KSD 5506(인청  

 양  판  조)의 PBD3-0또는 KS D3705(열간 압연 테인  강판  강 ), KS D 

3698(냉간 압연 테인  강판  강 )의 STS 304또는 STS 304L  하고 의 축에 

하여 작 이 활하여 누설이 없는 것으  한다. 은 충 한 강 를 가  테이판이 있어

야 한다. 은 호 통이 있는 형으 서 접속 는 KS D 5578(   합   

이음쇠)에 하고 타 은 강 에 한다.

  ⑵ 프형 축이음

      과 일한 재 의 을 가공한 것으 서 충 한 축 능을 가 고 각 의 단면이 형을 

유 하고 두 가 일한 것으  한다.

  ⑶ 리브형 축이음

      체는 탄소강 강 , 압연강 제제 또는 주철제  하며, 리브는 크 을 한 탄소강 강

제  하고 의 축에 하여 작 이 활하고 누설이 없는 것으  한다.

  ⑷ 염화비닐제 리브형 축이음(해당사항 없음)

 2.2.14 위 흡  이음쇠

  ⑴ 속제 위 흡  이음쇠

      플 블  이음쇠  유니 셜형  이음쇠  계  위 흡  이음쇠에 적합한 것으

 한다.

  ⑵ 계  위 흡  이음쇠

      볼 조인트  크 셔형 이음으  계  위 흡  이음쇠에 적합한 것으  한다. 

  ⑶ 고무제 위 흡  이음쇠

      통형, 형, 형 고무제의 것으  고무제 위 흡  이음쇠에 적합한 것으  한다.

 2.2.15  이음쇠

       이음쇠는 강제를 삽입한 합성고무제, 테인 (STS 304) 또는 폴리테트라 플

에틸  제 서 충 한 내소성과 내열  내압강 가 있는 것으  한다.

 2.2.16 맥  흡   이음쇠

      체는 강제, 테인  강제 또는 고무제  펌프 터 생된 맥 음에 해서 확산  

간섭효과에 의한 충 한 소음 성 을 갖는 것으  한다. 

 2.2.17 트 이너

      름 50㎜이하는 주절체 또는 청 제의 Y형 나사 으  하고, 름 65㎜이상은 주철제Y형 

또는 U형의 플랜 형으  한다. 청소  플러 는 황 제 , 여과망은 테인 강제 또

는 황 제  하고, 사 목적에 적합한 크  충 한 유효면적을 갖는 것으  한다. 또 름

은 주철제  킷형으 서 트 이너의 점검이 이한 조  하며, 상 에 하는 것
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으  한다. 

 2.2.18 좌

      크 을 한 황  또는 테인리 강제등으  한다.

 2.2.19 리브

  ⑴ 리브의 름은 칙적으  의 름 ( 된 것은 피  름) 다 40㎜ 정  

큰 격으  한다.

  ⑵ 리브의 재 는 다음 에 의한다.

    리 브 재  비 고

둥, , 닥

등의 

KS D 3507(  탄소강 )

KS D 3506(융융 아연  강판  강 )

KS M 3404(일  결  염화 비닐 )

KS D 3698(냉간압연 테인리  강판  강 )합성

름 200㎜이하:

0.5㎜두

름 200㎜이상: 

0.6㎜두

을 하

않는 하
KS M 3404(일  결  염화 비닐 )

을 하는 KS D 3507(  탄소간 ) 흑강 에 두  

4.5㎜, 날개폭 50㎜이상의 강판을 접한 것

 2.3 접합재  

     접합재의 종   격은 다음 에 따른다. 다만, 음 에 사 하는 경 는 공서  고

사업자의 정에 합격 또는 인되어  것으  한다.

   명 칭 적 

 플랜  접합 패킹
KS M 6613(  고무)  , 압   

등에 알맞은 내 성을 가  것으  한다.

 계적 접합 고무링 KS M 6613(  고무)의 2류  한다.

 브 접합 고무링 에 접합한 것으  한다.

 

나사 접합

  테이프  화 에틸   미소성테이프  한다.

 합성 액상

  개 킷

에 적합한 것으  한다.

( , 공   )

 

납 접합

 연납 KS D 6704(땜납)에 의한 Sn계 접 으  한다.

 경납
KS D 8050(인 땜납)  KS D 8319(은 땜납)에 인한 

BCuP계 또는 BAg계 접 으  한다.
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   명 칭 적     

납땜 접합 납

코 킹 KS D 2302 (연 ) 5종

땜 납 

KS D6704(땜납)은 KS D 2302(연 )에 의한 

5종으  주석 은 KS D 2305에 의한 3종으  

하며, 65Sn을 칙으  한다

삽입접합 칙적으  50Sn으  한다.

멘트모르타르접합  멘 트 KS L 5201(포틀랜드 멘트)

접착 접합 접 착 제 ( , )에 적합한 것으  한다.

고무링 접합
고 무 링 KS M 6613(  고무)  한다.

볼트 조립 접합

접 접합  접 

간 의 경  : KS D 7004(연강  피  아크 

접 )  하고  에 적합한 것으  한다.

테인리  강 의 경  : KS D 7026( 접  

테인리  강   강선)  하고  에 

적합한 것으  한다.

 2.4  철물

     의 축,   하  등에 견딜  있는 것으  름 또는 의 재 에 따라 강

를 갖는 것으  하고,  전달을 막을 필 가 있을 때는 재가 은 것으  한다.

 2.4.1 인서트 철물

      주철제  가단 주철제  하고, 의 에 충 한 강 를 가 며 행거 등의 연결에 편리한 

조의 것으  한다.

 2.4.2 행거 철물  입상   철물

      경에 적합한 철제 으  하고 의  간격에 따른 , 내 물  피 의 전 하 을 

할  있는 조  강 가 있는 것으  한다.

 2.4.3 러 척  철물

      을 일정하게 놓   철제 러  사 하고 회전축 은 충 한 강 가 있는 것으

서 러의 회전에 장이 없는 조를 가 며, 행거 철물 또는 침  한 것으  한

다.

 2.4.4  고정 철물

      경에 적합한 철제 으  하고 의 축에 따라 생 는 응  또는 격 등으  인해 

이 생하  않고, 이 어느 향으  이  않는 강 를 가  조  한다.

 2.4.5 공   철물

      다 의 이  놓여 있을 때에 사 되는 공통  철물은 행거철물  철  물에 

고무 등을 넣어 충 한 성과 강 가 있는 조의 것으  한다.
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 2.5 계측   타

 2.5.1 압 계, 공계, 연성계  위계

  ⑴ 압 계, 공계  연성계는 KS B 5305( 르  압 계)에 따르며, 측정하는 유체의 종류 

 설치 장소에 적합한 것으  하고, 눈 판의 름은 칙적으  100㎜  하며 콕을 

착한다.

  ⑵ 은 콕 착 위치에 사이폰 을 착한다.

  ⑶ 최고 눈 은 최고 사 압 의 1.5  이상 3  이하이며, 공측 눈 은 760㎜hg으  한다.

  ⑷ 위계 눈 판의 최  는 최고 두압의 1.5  이상 3  이하  한다.

 2.5.2 계 

      KS B 5215( 은 충만 입   계) 또는 KS B 5235( 압   계)에 의한 

르  팽창  형 계  KS B 5302(유리제 계 [전체담 ]) 또는 KS B 5315

(유리제 2  계)에 하는 재 , 조  성능을 가  1.5  정  한다. 또한 아주 

큰 정 를 하  않으면 계 체를 위해 계  (WELL)능 설치한다.

 2.5.3 위 계

      위   양쪽을 한 눈 을 가  것으  위의 최고 눈 은 최고 사  압 의 1.5  

이상 3  이하  하며, 의 최고 눈 은 최고 사 의 1.5  정  한다.

 2.5.4 (水) 유량계 

      KS B 5323(면전 유량계)에 하는 유량게 또는 리피  플 이트에 의해 생 는 이패  

유량을 면적 유량계에 의해 측정하거나 피토  에 의한 것으  유량 는 유리제  

하며, 최고 사 압 에 견디고 능이 확 한 것으 서 사 압 은 1.0Mpa이하  한다.

 2.5.5 름(油) 유량계

      적산 으  트 이너가 착된 것으  한다.

 2.5.6 유리 면계 

      유리 의 름은 10㎜ 이상으  최고 사 압 의 1.5 에 견딜  있어야 한다. 또 검  콕 

 유리 호 철물을 착하고, 유리 이 파손되어  물의 유출되  않  브 조 등으  

한다.

 2.5.7 유리 면계 

      유리 면계에 한다.

 2.5.8 위치 

  ⑴ 전  위치 

      탱크내 위의 에 따라 전 회 를 계폐하는 것으  전  또는 전 , 전  유  

리고 계전  성되며 전 에서의 단자전압은 24V이하  한다. 전 의 재 은 테인

 강제(STS 304) 또는 내 성을 가  자제  한다.

  ⑵ 플 트 위치 

      탱크내 위의 에 따라 전 회 를 개폐하는 것으  플 트등의 속  재 은 테인

 강제등의 내 성을 가  것으  한다.

  ⑶  위치

      탱크내 위 에 따라 전 회 를 개폐하는 것으  가 전한 위치를 내장한 합성 

제 플 트  속 케이블  성되며, 제어회 에서의 전압은 30V이하 인 것으  한

다.

  ⑷ 압  위치 

      탱크내 압 의 에 따라 전 회 를 개폐하는 것으   조  하고 최고 사 압 에 

견디며 필 한 압  차  개폐 작이 확 한 것으  한다.
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3. 공

 3.1 공통사항

 3.1.1 비

  ⑴ 위치의 결정

      공에 앞서 전 에 하여 다른 과의   차의 최소간격, 필 한 , 

리브의 위치, 장래의   체 등의 사항들을 고 한 후,  위치를 정확히 

결정한다.

  ⑵ 피트, 거   리브의 고정

      콘크리트의 닥   등에 매설할  또는 통하는 등에 해서는 콘크리트 타설 

전에 충 히 강 가 있는 거  또는 리브 등을 소정의 위치에 설정한다.

  ⑶ 철물의 고정

    1) 천장  에 고정하는 인서트   철물은 건축공사의 행에 따라 체 없이 소정의 

위치에 정확하게 착 되  한다.

    2) 체 매립 에는 충격이나 이상  등이 전달되어   에 손상을 주  않  공

한다.

 3.1.2 의 절단  절단 의 처리 

  ⑴ 의 절단

    1) 의  이를 정확히 잰후 축선에서 각이 되  절단하고 절단  름이 축소 되

거나  또는 장재의 칠이 겨   있는 절단  공 류 등은 사 하  않는다.

    2)   통  연 의 등 주 과 일정한 각 를 가 고 접합하는  끝은 절단각 에 

주의해서 절단한다.

  ⑵ 절단 위의 처리 

      모든 의 절단 위는   리이머 등을 사 하며 매끈하게 축선과 각으  평면이 되  

다듬이 한다.

 3.1.3 내의 점검, 청소   끝의 호

  ⑴ 모든 은 접합하  전에  내 를 점검하고 이물 이 없는가를 확인한 후, 속칩 러  

 먼 를 끗이 청소한다.

  ⑵ 작업을 끝 마쳤을 때 또는 일 을  할 때에는  끝을 플러   캡 등으  

전히 막아 이물 이 들어가  않  한다.

  ⑶ 경  염화비닐 라이  강 , 폴리에틸  체라이닝 강 등의 은 사 선 등에 의해 라

이닝이 손상되  않  한다.

 3.2 의 무 접 접합

 3.2.1 종 의 접합

  (1) 강

    1) 나사이음

      접합  나사는 KS B 0222(  테이퍼 나사)에 한다. 접합할 때의  나사 에 사 하는 

테이프, 액상 개 킷 또는 충전재  등은 가능한 한 소량으  하고 은 페인트  퍼티

등은 사 하  않는다. 라이닝 강 류  장 간 등에서는 단면 또는 이음쇠의 나사단

에 과 재의 제를 충 히 른후 나사를 조절한다. 

    2) 나사형  이음쇠 접합 

      접합 은 전항에 하고, 단면과 암나사의 안쪽 끝과의 사이에 약간의 틈이 있을 정  
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조 해서 조인다.

    3) 플랜  접합 

      패킹은 두  3 ㎜이하의 것을 사 하고  안 름과 일치하  플랜  사이에 놓고 볼트를 

등하게 조인다, 개 킷의 양면에 소량의 충전제를 등하게 얇게 르는 것은 허 되나, 은 

페인터  퍼티 등을 사 해선 안된다. 라이닝   장의 강 에 사 하는 플랜  면은 

 내면에 사  된 재 과 등한 것으  피  또는 장한다.

   4) 홈( 브) 조인트 접합

       ① 일  사 항

         ㄱ) 경 65A 이상의 계  의 무 접 접합 공 의 적  사항에 

             하여 정의한다. 

         ㄴ) 연결을 위한 모든 커플링  속류는 KSD3507  경(일  강 의 

             경 ; 타 재 의 경   재 에 하는 KS 격)과 일치되어 체결될  있어

             야 한다. 

         ㄷ) 단 에 홈( 브)를 가공하고 가 켓과 하  등의 을 소정의 위치에 

             정확하게 삽입하여 접합한다.

       ② 특  사 항

         ㄱ. 고정  커플링은 피라미드 으  되어 있어 축 향의 어남 할  있고 견

고한 연결을 할  있어야 한다.

         ㄴ. 고정   플 블 커플링으  하여 에 맞는 적 이 가능하여야 한다.

         ㄷ. 고정   플 블 커플링은 접 또는 후  공 과 비 한 강성을 가져야 한다. 

         ㄹ. 상흑연주철의 재  제작된 하   하  내 의 가 켓을 이 하여 의 

유체가 누  되  않아야 한다.

         ㅁ. 가 켓은 -34℃ ~ 115oC의 물에 사  가능한 재  제작되어 냉․  겸 사 이 

가능하여야 한다.

  (2) 경  염화비닐 라이  강 , 폴리에틸  체 라이닝 강  (해당사항 없음)

  (3) 테인리  강

    1) 프  접합

      이음쇠 내 에 고무링이 정착 되어 있는  확인하고 전  프  공 를 사 하여 공한다.  

    2) 압축  접합 (해당사항 없음)

    3) 드 셔형 냅링  접합 (해당사항 없음)

    4) 클립  접합  (해당사항 없음)

    5) 확  접합  (해당사항 없음)

    6) 축 가  접합 (해당사항 없음)

    7) 플랜  접합  (해당사항 없음)

  (4) 주철

    1) 계적 접합

      이 닥에 단 가 닿을 때  끼  넣고 미리 끝  가 이에 끼  넣은 고무링이 

비틀어  않  이  단  사이에 삽입한 다음 압륜을 고정하여 볼트  너트  

주위를 등하게 조여 고무링이 단 에 착 되  한다.

   2) 고무링 접합 (해당사항 없음)

   3) 코킹 접합  (해당사항 없음)

  (5) 연  (해당사항 없음)

  (6) 
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    1) 나팔  접합

      을 절단하고 살을 제거한 후 끝으  커플링너트를 끼 다. 확 를 사 하여 끝을 

나팔형으  한 다음 이음쇠를 결합하고 너트를 조여서 접합 킨다.

    2) 접 접합

       ① 삽입되는 끝의 내 면 살을 제거하고, 확 된 이나  이음쇠에 접합될  면을 

잘 닦아낸 다음 플러 를 르고, 조립한 후 접한다.

    ② 조립 의 틈새는 모세  현상이 잘 이 어   있  적정틈새가 유 되  한다.

    ③ 사 하는 접재에 따라 솔 링(soldering) 이나 브 이 (brazing)  적정한 을 선택한

다.

   3) 플랜  접합

       플랜 의 접합 는 브 이 하여 과 접속 킨후 플랜 를 조립하고 볼트, 너트  

견고하게 조인다.

  (7) 경  염화 비닐  (해당사항 없음)

  (8) 폴리에틸  (해당사항 없음)

  (9) 철근 콘크리트  (해당사항 없음)

  (10)  (해당사항 없음)

 3.2.2 이종 의 접합

       이종 의 접합은 다음 에 따른다.

접   속      종 적                               

주  철  

강          
 각각의 이음을 코킹하여 나사접합 또는 플랜  접합

연          
 각각의 이음을 코킹하여 납땜 또는 플랜  접합

염 화 비 닐 
 각각의 이음을 코킹하여 TS  또는 고무링 접합

강      

테인리

강

 칙적으  절연유니 , 절연플랜 에 의한 접합으  

 하며 타 이  유사한 의 절연조치를 한다.

          
 어 터를 사 하여 강 은 나사 접합, 은 접

 접합하고 절연유니  또는 절연플랜 를 사 하여

 접합한다.

연          
 각각의 이음을 나사 접합 또는 땜납 접합

염 화 비 닐 
 나사형 이음 또는 플랜  접합

연      

          
 납땜 접합

염 화 비 닐 
 각각의 이음을 납땜 접합하여 TS  또는 고무링 접합

      
테인리

강

 칙적으  절연 유니 , 절연 플랜 에 의한 

 접합을 한다.

 3.2.3 이  헤  공  (해당사항 없음)
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 3.2.4 의 티뽑

       가 을 연결하  위하여 이음 속을 사 하  않고 티뽑  공 으  공을 하고자 할 때에

는 가 의 름이 주 의 름의 1/2 이하인 경  공장에서 전 계  가공하는 경

에 한한다.

 3.3 의 접 접합

 3.3.1 강

       접은 건축 서 강재공사에 하는 것 이 에 다음 사항에 따른다.

  (1) 홈 내  가공

   1) 홈 내  가공은 칙적으  계가공으  한다. 단, 득이하여 자  또는 의 열절단 가

공 에는 드  라인  마무리 면가공을 한다. 홈 내 면은 평탄하게 마무리하고 홈 

내 면에 착되어 있는 찌 를 전히 제거한다.

홈내  형상
t

[㎜]

α

[ ]

a

[㎜]

b

[㎜]
탄소강 의

름(A)

2.8~4.5 0~2 125 이하

5.0 45 0~2 2.0 150

5.8~7.9 70 0~2 2.0 200 이상

   2) 접합 의 홈 내  치 는 다음 에 따른다.

  (2) 접 공

   1) 맞  접

      ㄷ자형의 가 접물을 3~4개소 가 접하거나 클램프를 사 하여 을 회전 키면서 하향으

 접한다. 을 회전 킬  없는 경 에는 에서 위  접한다. 접 의 주상에 가

접이 된 경 에는 가 접 위치에 달하면 라인  등으  가 접을 전히 아낸 후 

 접 을 행한다.

   2) 어넣  접

      하  전에 의 한 향에 나사없는 소켓을 접한 후 다른 을 소정의 이  어

넣고 접한다

   3) 플랜  접
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      플랜  면이 에 각이 되  맞추고 볼트 멍을 일치 켜서 3~4개소 가 접한 후  

접을 한다. 름 64A 이하는 단면 접하고 름 80A 이상은 양면 접한다.

  (3) 접 의 검사

      접 는 검사를 행한다. 검사 이 의 검사가 필 할 경 는 KS B0845(강 접 의 

사선 투과 험 )  KS B 0816(침투탐상 험   모양의 류)에 따른다.

 3.3.2 테인리  강

  (1) 접 공

      칙적으  TIG(아르곤) 접으  맞  접하며, 50A이하의 은 선택적으  소켓 접

을 적 할  있다. 접 을 사 할 경  STS 304일 때는 KS D7026( 접  테인리  

강   강선)의 308L을 STS 316일 때는 316L을 사 한다.

  (2) 접사의 자격

      접사는 칙적으  KS B 0885( 접 검정에 있어서 험   판정 )에서 정

하는 자격을 갖는 자  한다.

  (3) 접 의 검사

      접 는 검사를 행한다. 검사 이 의 검사가 필 할 경 는 KS D0237( 테인리

강 접 의 사선 투과 험   투과사 의 등  류 )에 따른다.

 3.4   고정

  (1) 층간 위  평 향의 을 검토하고, 필 할 때에는 좌  에 해서  검토한다. 

간 내에서 의 간이 처 거나 이 생하  않  행거 또는  철물을 

서 적절한 간격으   고정한다.

       간격은 다음 를 따른다.

        테인리 강 의 드,  철물류는 과 접 닿  않  과의 사이에 적절

한 절연재를 사 한다.

적 간격

주  철  

       1개에 1개소

이  형  
2개

3개

 어느 쪽이든 1개소

 앙 에 1개소
강               

 각 층에 1개소 이상 연 , 경  염화 비닐 ,

   테인리

평
주  철  

       1개에 1개소

이  형   1개에 1개소

평
강       

 름 20㎜ 이하

 름 25~40㎜

 름 50~80㎜

 름 100~150㎜

 름 200㎜ 이상

 1.8m 이내

 2.0m 이내

 3.0m 이내

 4.0m 이내

 5.0m 이내

평 연       

( 이 0.5m 초과 )

 이 형될 염 가 있는 곳에는 두  0.4㎜

 이상의 아연  철판으  형 침 를 

 만들어 1.5m 이내마다 한다.

(계속)
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적 간격

평

        

 름 20㎜ 이하

 름 25~40㎜

 름 50㎜

 름 65~100㎜

 름 125㎜

 1.0m 이내

 2.0m 이내

 3.0m 이내

 4.0m 이내

 5.0m 이내

경   염화  비닐

 름 16㎜ 이하

 름 20~40 이하

 름 50㎜ 

 름 66~125㎜ 

 름 150㎜  이상

 0.75m 이내

 1.0m 이내 

 1.2m 이내

 1.5m 이내

 2.0m 이내

  테  인  리    

 름 20㎜  이하

 름 25~40㎜ 

 름 50㎜ 

 름 65~100㎜ 

 름 125㎜  이상 

 1.0m 이내

 1.5m 이내

 2.0m 이내

 2.5m 이내 

 3.0m 이내

  (2) 의 하단 는 의 총 량에 의하여 하단  곡 의 처  또는 곡 의 자 에 의하여 

      의 하단이 이 되어 으  내 가  않  철물  콘크리트의 침  고정한다.

 3.5 의 위 흡 장치

  (1) 건물 축이음 를 통과하는  등은 의 건물에 생 는 최  상  위량을 흡 할   

      있는 의 휨성(플 행거 조인트)을 이 하 가 위 흡  이음쇠(볼 조인트)를 사 한다.

      또한 건물 축이음  양쪽 에는 서포트를 설치하여야 한다.

  (2) 의 형상이 안정하고 건축물과  사이에 위가 생  가 있는 건축물 인입 의 

 등에는 위 흡  조치를 행한다.

  (3) 의  화에 따를 축량이 생할 경 에는 축량을 충 히 일어나  가이드를 

설치하고, 축 간 양단에는 축  생하는 축 향 응 을 충 히 견딜  있는 고정앵커

를 설치하여야 한다.

 3.6 , 닥  의 통

 3.6.1 리브

, 닥 들을 통하는 에는 통 에  또는 리브를 매설한다. 리브는 일 강

 또는 등 이상의 강  내 성을 가  것으  한다.  또는 리브를 매설하고자   

       할 때에는 콘크리트를 타설할 때에 이 이나 형이 없  , 리브의 모양 리고 치  

       에 적합하  충 히 강한다. 층, 물  씻을 필  있는 닥, , 내  또   

       등을 통하는 은 가각 곳에 알맞은 리브를 사 한다.

  (1) 층의 통

      층에 잘 착하는 조  하며, 칙적으  판이 은 리브  한다.

  (2) 물 세척이 되는 닥 통

      층에 잘 착하는 조  하며, 칙적으  판이 은 리브  한다.
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  (3) 둥, 내    통

      조체의 강 에 장이 없는 모양과 치  한다.

 3.6.2  통 위 틈새

       노출 , 소음 가 필 한 위  건축 , 소 에 의한 화 획 등은 에 적합  

       한 연 재  채  넣는다. 의 축을 고 할 경 에는 공사 서에 의한다.

 3.6.3    등의 통

       하    등의 침투를 하  위해서 콜타르, 아 팔트, 콤파 드, 납 또는 타   

       성이 있는 재  막는다.

 3.6.4 좌

       하  않은 이 천장, 닥  을 통하는 경 에 이는 에는 좌 을 설치

한다.

 3.7 전 설비 터의 이격

  (1) 하  장소에서는 물 을 할  없다.

1) 전   전

2) 전산   통  

3) 강  계

4) 압

5) 전

6) 전    

7) 각종 설비 제어 센터 또는 제어

8) 비전

  (2) 위의 장소 또는 장비 터 이격거리 이내에 물 이 가피할 경 는 사업 리자의 허가를 

아 물 이설비를 설치하거나 물 에 케이  또는 2 설비 등의 설비를 하여 

에 유 하여야 한다.

 3.8 험  검사

  (1) 각 은 의 일  또는 전체   후 압 험  만 험 등을 한다. 결    

      피 을 하는 , 은폐  또는 매설되어 는 들은 매설  매설전에 험한다.
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  (2) 각 험의 치는 다음  같다.

 험   압ㆍ만   험 압 험

최소압

최소유

간(min)

1.75

MPa

최고

사

압

의 

2

설계 서에 

재  펌

프 양정의 

2

가압송

장치의최

고 사 압

의 1.5

30kPa 만 35kPa

계통 60 60 60 60 30 30 `15

    Ｏ*1
고  Ｏ*2

냉  

냉 각 

Ｏ*3

Ｏ*3

    름*4

냉    매*5

 

탕

    결

고가 조이하

양  

Ｏ

Ｏ*6

Ｏ*6

건물내 ,

잡

택

건물내 빗물

펌프

토출

Ｏ*6

Ｏ

Ｏ

Ｏ*7

Ｏ

Ｏ

통    Ｏ Ｏ

소

화

물  소화

연결 송

연결 살 설비

Ｏ*9

Ｏ*9

Ｏ*8

비    고

 1) 압 은 의 최저 에서 측정한 것으  한다.

 2) 의 정이 있을 때는 이에 한다.

 *1 최소 0.2MPa  한다.

 *2 최소 1.75MPa  한다.

    소 가 험의 경 는 최고 압 의 1.5  한다.

 *3 최소 1.0MPa  한다.

 *4 위험물 제에 한 행 , 칙  조 에 근거하여

    소정의 험에 합격한 것으  한다.

 *6 최소 0.75MPa  한다.

 *7 험 두는 험 간내의 최하 의 으 터 최상 의 

    끝 의 두  한다.

 *8 연결송 에 연결하는 계통은 *9에 따른다.

 *9 소 펌프, 자 차펌프는 최고 사 압 의 1.5  이상

       주: Ｏ ������������ Ｏ 어는 쪽이든 Ｏ 에 해당하는 험으  한다.

  (3) 의 공이 되면 내에 염물 을 제거하  위하여 주  를 제거한 상태에서 

세척작업을 한다. 이 경  미세한 이물 의 제거를 위해 전 세척장비를 이 한 세척작업

을 하는 것이 람 하다.
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01025 내 공사

1.  일 사항

 1.1 적  위

    이 절은 건축물에 설치하는 계설비공사에 적 한다.

 1.2 참조 격

    다음 격은  서에 명 되어 있는 위 내에서  서의 일 를 성 하고 있는 것

    으  다.

2.  재   가공

    내 을 위한 강  재 는 건축공사 서, 06000 철골공사의 06010 철골공사 일 ,2.

    자재에 한다.

3. 공

 3.1 매설철물

     매설철물의 종류는 다음과 같다.

     ① 매설 앵커 볼트

     ② 상자빼  앵커 볼트

     ③ 후 공 앵커 볼트

        ㉠ 나사형 메커니컬 앵커 볼트

        ㉡암나사형 메커니컬 앵커 볼트

        ㉢합성  앵커 볼트

     ④ 건축설비  인서트

  (1) 앵커 볼트는 KS D 3503(일 조  압연강재)의 SS400 이상으  한다.

  (2) 앵커 볼트는 에 일 , 전단, 림, 등에 하여 충 한 강 가 확 되  콘크리트

     초 또는 건축 조체에 고정한다.

  (3) 인서트 철물은 강제, 상흑연주철제, 테인리  강제  (樹脂)제등을 사 하여 건축

     조체, 콘크리트 내에 매설 설치한다. 

  (4) 앵커 볼트에 인장 과 전단 이 에 작 할 때는 조합응 에 하여 검토한다.

  (5) 앵커 볼트의 허  인 은 형 , 종류, 설치  등에 따라 크게 틀리므  유의해야 한다.

     암나사  앵커 볼트는 험적으  안정된 인  값이 얻어  않으므  가  것의

     에만 사 한다.

 3.2 의 설치

  (1) 는 에 의한 건축물의 으  전 , 미끄러  또는 이탈이 생되  않  닥

     또는 에 설치한 초 앵커 볼트 등으  견고하게 고정한다. 이때 고정볼트의 강 는 

     이 등하게 작 한다고 가정하여 설정한다.

  (2) 에 작 하는 평 하 은 전  앵커 볼트의 전단 이 담당하는 것으  하고 의 

설치철물과 콘크리트 초간의 마찰저항은 무 한다.
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  (3) 냉 , 유닛형 공 조화 , 송  펌프 등 생의 가 잇는 서 장치

를 사 하여 초에 설치되는 에는 앵커 볼트 등으  초 또는 건축 조체에 고정 킨

다.

  (4) 송  등의 류를 천장에 매다는 경 는 충 한 강 를 갖  철물을 X자  강하여 

고정한다.

  (5) 가  세 비가 큰 자립형  조적으  견고하  않은 패키 형 공조  등은 다리를 고

정하는 것 에 뒷면의 이나 천장의 건축 조체 등 2개소 이상 윗 의 재에 고정하

여 전 , 손상을 한다.

  (6) 100㎏ 이하의 가  의 설치는 제조자의 내 에 한 정이 되어 있는 경 ,  정된 

으  고정, 한다.

 3.3 트의 

  (1) 평 트는 으  인한 축 각 향의 과 한 위를 억제하  내  를 한다.

  (2) 에 의한 건축물의 으  으  미끄러 , 탈락, 파손 등이 생되  않  서포트  

      를 사 하여 , , 닥 등 건축 조체에 견고히 설치한다.

  (3) 책의 트 는 제3장 제3절 트설비공사에 의한 것 에 충 한 강 를 갖는 흔들  

      림 , 서포트  견고히 설치한다.

  (4) 트는 과 형을 억제하  위하여 각층마다 을 한다.

 3.4 의 

  (1) 내 책의 는 01020 3.4   고정에 의한 것 에 흔들림 , 서포트에 충   

      한 강 를 갖  하여 견고하게 설치한다.

  (2) 평  등은 에 의한 축 각 향에 과 한 위를 억제하  내  서포트를 설치한다.

  (3) 은 에 의한 축 각 향의 과 한 형을 억제하고 건축물의 층간 위에 따르   

      내 를 한다. 칙적으  각층마다 1개소 이상 흔들림 (내 )를 설치하고 최층  

      의 닥  타 필 에 따라서 닥에 고정하며, 내  겸 으  하 을 게 한다.

 3.5 전 선의 

  (1) 평전 선은 에 의한 축 각 향의 과 한 위를 억제하  내 를 한다.

  (2) 에 의한 으  으  미끄러 , 탈락, 파손 등을 일으키  않  철 물을 둥,   

      , 닥 등 건축 조체에 견고히 고정 킨다. 

3.6 의 접속

  (1) 설비  의 접속 는 에 의하여 손상되  않  한다. 

  (2) 된 는 에 의하여 과의 사이에 생 는 상 위를 흡 할  있  한다.

  (3) 설비 에는 의 열팽창, 축에 의한 큰 힘이 작 하  않  한다.

  (4) 칙적으  설비 에 량이 걸리  않  한다.

 3.7 건축물의 축이음

     건축물의 축이음 를 통과하는  등은 에 양측의 건축물에 생 는 최 상 위

     량을 흡 할  있  한다.
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 3.8 건축물의 인입

     건축물 인입 의 은 에 건축물과 과의 사이에 생 는 상 위량을 흡 할 

     있  조치를 취한다.

 3.9 천장 등 조 재가 아닌 재 의 

  (1) 프링클러 설비의   헤드

1) 프링클러 설비의 은 천장재  프링클러 과의 흔들림에 의한 위를 흡 할 

 있는 으  한다.  

2) 프링클러 헤드는  위의  연결 에서 고정철물  래브에 견고하게 고정한다.

3) 화문의 작 위에 있는 프링클러 헤드는 천장면의 흔들림으  화문과 닿을 가능

성이 있으므  화문의 위치  천장면의 흔들림을 고 하여 설치한다.

  (2) 트류

1) 체임 류  천장 속 트에 상 적인 위가 생  가 있는 경 는 플 블 트 등

으  접속하고 천장계  트계통을 절연한다.

2) 탈락으  인한 2차재해의 가 있는 경 는 윗층 래브 터 체인이나 이어  설

치한다.
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01030 공사

1. 일 사항

 1.1 적 위

  (1) 이 절은 , 트  류의 결 , 파 ,   냉공사에 적 한다.

  (2) 트의 내화피 , 단열피   결 피 에 필 한 은 공사 서에 의한다.

  (3) 가 매  낮은 경 의 브  플랜  또는 매설 , 소화 , 냉각  등

의 결 피 이 필 한 경 는 공사 서에 의해 피 한다.

  (4) 한냉  등에서 항상 물이 차 있어 파 가 필 한 은 공사 서에 의해 파  피  

 을 한다.

  (5) 특 가 없는 경 에 다음의 각 은 하  않는다.

   1)  

      ① 패키 형  유닛형의 공 조화  내 에 처리 된 것

      ② 냉이 되어있는 냉

      ③ 환 , 흡입 ,   제연 으  내 에 효과가 있는 흡음재를 내장한 체

임  내의 송

      ④ 일탱크  가열하  않는 일 서비  탱크

      ⑤ 냉 , 냉   고  펌프 이 의 펌프

   2) 트

      ① 공조되고 있는    천장 속의 환 (還氣 : return air) 트

      ② 효과가 있는 흡음재를 내장한 트  체임

      ③ 효과가 있는 소음   소음 브

      ④ 환 (還氣 : ventilation)  트

      ⑤ (排氣 : exhaust air)  트

      ⑥ 내 의 제연 트

      ⑦ 단 으  화 획된 샤프트 내의 제연 트

  3) , 브  플랜

      ① 난 되고 있는 내(천장내를 포함)의 난  입상 (주 은 제 )  

      ② 열  주위 

      ③ ,   름 에 있어서 내  하 피트내의 축이음, 브. 플랜   

각종 장치의 주위

      ④ 천장내  탕, 주  등의 다 한 장소를 제 한 내 에 설치된 브  플랜

      ⑤   의 콘크리트내 

      ⑥ 위생 의 속 에 해당되는 

      ⑦ 하 피트내에 의 브  플랜

      ⑧   의 매설

      ⑨ 최하층의 닥하 , 하 피트내, 노출 

      ⑩ 내  하 피트내에 탕 의 축이음, 플랜

      ⑪ 주   간  주위 ,   탕

      ⑫ 통 . 다만, 과의 점에서 위쪽으  100㎜ 의 은 제

      ⑬ 처리 설비의 

      ⑭ 가열하  않은 름
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      ⑮ 냉   패케이 형 공조 의 냉각  

         각 종 탱크류의 플   브 이하의 

         공 빼   물빼  브 이후 

      ⑯ 각 종 탱크류의 플   브 이하의 

      ⑰ 공 빼   물빼  브 이후 

 1.2 참조 격

     다음 격은  서에 명 되어 있는 위내에서  서의 일 를 성하고 있는 것으 

 다.

  (1) 한 산업 격

      KS A 1503  아 팔트 크라프트 

      KS A 1527  포장  폴리염화비닐 점착 테이프

      KS A 1530   폴리염화비닐 점착 테이프

      KS D 0201  융 아연  험

      KS D 0229  융 알 미늄  험

      KS D 3506  융 아연  강판  강

      KS D 3520  장 융 아연  강판  강

      KS D 3552  철선

      KS D 3698  냉간 압연 테인리 강판  강

      KS D 6701  알 미늄  알 미늄 합 의 판  조

      KS D 6705  알 미늄  알 미늄 합   

      KS D 8302  니켈  니켈-크

      KS D 8304  전  아연

      KS D 8308  융 아연

      KS D 8309  융 알 미늄

      KS D 9521  융 아연  작업

      KS D 9524  융 알 미늄  작업

      KS D 2803   ∙ 냉공사의 공

      KS D 4552  메탈리

      KS D 4714  성 펄라이트 재

      KS D 4901  아 팔트 펠트

      KS D 4902  아 팔트 핑

      KS D 2508  유리 물

      KS D 9101  산칼  재

      KS D 9102  인조 물섬유 재 

      KS M 3030  플라 틱 필름의 난연성  연소속  험

      KS M 3154  플리프 필  성형  

      KS M 3509  포장  폴리에틸  필름

      KS M 3808  포 폴리 틸  재

      KS M 3809  경  탄폼 재

      KS M 3862  포 폴리에틸  재

  (2) 타참조 격

      KARSE B0043  고무 포단열재
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2. 재

 2.1 재

 2.1.1 재

      재는 다음 에 따른다.

종류 재  명     격        적    

재

 유리면 재

KS L 9102 인조 물 섬유 재에 정하는 판,

펠트, 통,   블랭킷으 서, 판  는 2호 

24k, 32k  40k  한다.

 고무 포 재
KARSE B 0043(고무 포 단열재)에 정된 판 

통
  

      주 : ① 암면 유리면 포 폴리 티  재에 알 미늄 판(ALK), 알 미늄 유리 물     

              (ALGC)  유리 물(GC)  면을 피 해  된다.

           ② 고무 포 재 사양

              ㄱ. 친환경고무 포 재 제

              ㄴ. KS M 3014 에 의거  0.04~0.136 g/㎤ 에 한한 제

              ㄷ. KS L 9016 에 의거  열전 율 0.035W/(m.k) at 20℃이하인 제

              ㄹ. KS M 3808 에 의거  투 계  5.76 ng/(㎡.s.pa ) 이하인 제

              ㅁ. KS M ISO 4589-2 에 의거 산소  34 %이상 제 격 난연1등 인 제  

              ㅂ. KS M ISO 5658-2 에 의거  소화 임계류량 (CFE) 20 kW/㎡  이상인 제      

              ㅅ. 면 가 -200℃~125℃   사 가능한 제

2.1.2 장재  조재

      장재  조재는 다음 에 따른다.

종 류 재 명      격          적    

장

재 

속판 칼라아연철판

KS D 3520( 장 융 아연  강판  강 )에 의한 것으

서, 판 두 는 름 250㎜ 이하의 , 브 등에 사

하는 경 는 0.27㎜, 타는 0.35㎜  한다.

장  

테이프

폴리염화비닐

점착 테이프

KS A 1530(  폴리염화비닐 점착테이프)에 하는 것으

 두  0.2㎜ 점착성의 것으  한다.

포리마테이프 두  0.15㎜이상의 난연2  이상 제 으  한다.

(계속)
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종 류 재 명      격          적    

장

재 

알 미늄

가공 트
알 미늄 판

KS D 6705(알 미늄  알 미늄 합  )에 따른 두

0.007㎜ 알 미늄 에 라프트 를 맞 인 것으  한다.

폴리

프 필

가공 트

폴리프 필

가공 트

KS M 3154(폴리프 필  성형  )에 의한 폴리

프  트 두  0.3㎜ 이상의 성형 가공 으  한다.

재

∙
재

아 팔트

핑

KS F 4902(아 팔트 핑)에 정하는 아 팔트 핑으 서 

1500g/㎡의 것으  한다.

아 팔트

펠트

KS F 4901(아 팔트 펠트)에 정하는 아 팔트 펠트 서 

440g/㎡ 것으  한다.

아 팔트

크라프트

KS A 1503(아 팔트 크라프트 )에 정된 테이프 모양

을 한 것으  한다.

폴리에틸

필름

KS M 3509(포장  폴리에틸  필름)에 따른 두  0.05㎜의 

것으  하고,  등에 사 하는 경 는 적당한 폭으  재단하

고, 테이프 모양을 한 것으  한다.

정형재

정형  판  잡종 370g/㎡ 이상의 것으  한다.

난연

무가소성 염화비닐 를 사 한 비닐  500g/㎡ 이상으

 하고, KS M 3030(플라 틱 필름의 난연성  연소속  

험 )에 정하는 염2 에 합격한 것으  한다.

정형 엘

폴리에틸  를 사 한 난연성 비닐 엘  KS M 3030(플

라 틱 필름의 난연성  연소속  험 )에 정하는 염 

2 에 합격한 것으  한다.

착재

비닐점착

테이프

KS A 1527(포장  폴리 염화비닐 점착 테이프)에 의한0.2㎜

의 것으  한다.

알 미늄

판

점착 테이프

알 미늄 판의 면에 점착테이프를 포하고, 리 가 

착되어져 있고 점착강 를 전하게 유 된 것으  한다.

강재

아연철선
KS D 3552(철선)에 의한 아연  철선으 서 는 0.6㎜ 

이상으  한다.

메탈라
KS F 4552(메탈라 )에 의한 호칭망눈 21~28의 것으 ,사

철선은 름이 0.4㎜ 이상의 아연 이 되어  것으  한다.

핀(리 )

폿 접 의   또는 제 핀  절연 좌 이 착

된  핀으  한다. 다만, 공조 트  제연 트에 사 하

는 경 에는 강판 제 좌 에 못이 착된 접착  핀으  

하여  된다.

  

                                                                                      (계속)
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종류 재 명      격          적    

재

강재
강판틀

칙적으  KS D 3506( 융 아연  강판  강 )에 의한 

0.4㎜ 이상의 아연철판을 가공한 것으  한다. 경량형강의 경

에는 처리가 되어  것으  한다.

코너비드
KS D 3506( 융 아연  강판  강 )에 정하는 평판0.2

㎜ 이상의 것으  한다

타

평 드
KS D 3698(냉간 압연 테인리  강판  강 )에 따라제작

한 것으 서 어느 쪽이든 두  0.15㎜ 이상으  한다.

조이너,코너 알 미늄 또는 플라 틱제의 것으  한다.

재 클 프  고무계 재 또는 리콘 재  한다.

 2.2 두 의 공통사항

  (1) 두 는 재만의 두 를 말하며 장재  조재의 두 는 포함하  않는다.

  (2) 결   파 가 에 필 할 경 의 두 는 두가  에서 큰쪽의 을 적 한다.

  (3) , 트  의  두 는 2.3, 2.4, 2.5 사항을  조건으 하며 각 장비 류에 

한 최적 환경 유 를 위하여 필 한 사항과 공장소의 조건이 현저하게 다른 경 는  

조건에 따라 KS F 2803(  • 냉공사의 공 )에 해서 산정 되어 는 것에 따른다.

  (4) 과 냉이 에 필 한 경 의 두 는 두가  에서 두 가 큰쪽의 을 적 한다.

 2.3  의 두

 2.3.1 결  

       탱크류의 결 를 위한 재  두 는 다음  또는 제작사 사양에 

       따른다.

 

종                  재 두 (㎜)

1

2

미네랄  판 1호

유리면 판 2호 24k

25

25

 2.3.2  재 두

  (1) 일러  연 의 재  두 는 다음  또는 제작사 사양에 따른다

      (조건: 내  300℃, 주위  20℃, 면  40℃ 이하).  

종                  재 두 (㎜)

1

2

미네랄  블랭킷 1호

미네랄  판1호, 2호

75

75

  (2) , 고 , 헤 , 열 환 , 저탕탱크  팽창탱크의 재  두 는 다음  또

는 제작사 사양에 따른다.(조건 : 내 100℃, 주위  20℃, 면 40℃ 이하)

종                  재 두 (㎜)

1

2

유리면 판 2호 24k, 32k, 40k

미네랄  판 1호, 2호  블랭킷 1호

50

50
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 2.3.3 냉  재 두

  (1) 냉 의 재  두 는 다음  또는 제작사 사양에 따른다. (조건: 내  5℃, 주

위    30℃, 상  85%).

종                  재 두 (㎜)

1

2

3

유리면 블랭킷 2호

미네랄  판 1호, 2호

포 폴리 티  판 3호

50

50

50

  (2) 냉  헤 , 탱크류의 재  두 는 다음  또는 제작사 사양에 따른다. 단,   종

 3은 냉 만으  한다.

       (조건: 내  5℃, 주위  30℃, 상  85%)

       (조건: 내  100℃, 주위  20℃, 면  40℃ 이하)

종                  재 두 (㎜)

1 유리면 판 2호 40k 50       

  (3) 공 조화 의 재  두 는 다음  또는 제작사 사양에 따른다.

(조건: 내  12~40℃,  5~33℃, 상  70%).

종                  재 두 (㎜)

1

2

3

유리면 판 2호 24k, 32k, 40k

(냉 코일 는 40k  한다)  

미네랄  판 2호

포 폴리 티  판 3호

25

25

25

   (4) 내  5℃ 미만 설의 재  두 는 제작사 사양에 따른다.

 2.3.4 타

      공 일러, 탱크, 가열 의 통에 한 재  두 는 다음  또는 

제작사 사양에 따른다

      (조건: 내  200℃, 주위  20℃, 면  40℃ 이하).

종                  재 두 (㎜)

1 암면  1호, 블랭킷 1호 50       

2.4  트의 두

  (1) 트의 재  두 는 다음에 따른다.

종                 재 두 (㎜)

1 고무 포 재(NBR) 13

  (2) 제연 트 재  두 는 다음 에 따른다.

종                 재 두 (㎜)

1 유리면 판 2호 24k, 32k, 40k 25
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 2.5  의 두

  (1) 정의

    1)  : Fan coil unit, 공 조화 , PAC A/C, 항 항  등 의 

(천정  SHAFT내 )

    2) 내 : SHAFT, 천정내, 공조 , 계  등

    3)  : 공 , 파가 되는 비난  역

  (2)    등의 결   파 를 위한 재   두 는 다음 에 따른다.

    1) 내 ( )

종
  름 (A) 15~80 100이상

두 (㎜) 19 19

1     재  고무 포 재(NBR)

    2)  접하는 모든 ( )

종
  름 (A) 15~80 100이상

두 (㎜) 50 50

1     재  고무 포 재(NBR)

    3) 타

       ① 타 의 결 현상이 되는 모든 을   한다.

       ② 탑층 폐형 냉각탑  냉각   의  노출 은  열

선코일을 설치한다.

  (3) 탕 , , 의 재  두 는 다음 에 따른다.

    1) 탕 , , 환

종
  름 (A) 15 ~ 40 50 ~ 125 150 이상

두  (㎜) 19 25 25

1   재  고무 포 재(NBR)

    2) 

       ① 조건 : 내  121~175℃, 주위  20℃, 면  40℃이하

종
  름 (A) 25이하 32 ~ 65 300 이상

두  (㎜) 40 50 100

1   재  유리면 통

       ② 조건 : 내  220℃, 주위  20℃, 면  40℃ 이하

종
  름 (A) 20 ~ 40 50 ~ 150 200 이상

두  (㎜) 50 75 100

1   재  유리면 통

  (4) 냉 의 재  두 는 다음 에 따른다. 브의 은 이것에 한다.

종
  름 (A) 15 ~ 25 32이상

두  (㎜) 19 25

1     재  고무 포 재(NBR)
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  (5) 공조  냉매 의 재  두 는 다음 에 따른다.

종    

    두   (㎜)

      름 (㎜)

6.35 9.52 12.7
15.8

8

19.0

5

22.2

2
25.4

28.5

8
31.8

34.9

2
38.1

압축

히트펌프

가 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20

액 7.5 7.5 10 10 10 10 10 10 10 10 10

압축

냉  전

가 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20

액 7.5 7.5 10 10 10 10 10 10 10 10 10

압축

내

히트 펌프

가 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20

액 7.5 7.5 10 10 10 10 10 10 10 10 10

압축

내

냉  전

가 7.5 7.5 10 10 10 10 10 10 10 10 10

액 7.5 7.5 10 10 10 10 10 10 10 10 10

        재 고무 포 재(NBR)

      주: 공조  이 의 냉매 의 재  두 는 장비  제작사 사양에 따른다.

 2.6 브 

  (1)  : 냉 헤  브류, 헤  브류, 계   공조 의 냉. 계통 브류

  (2) 브류는 고무 포 재를 일 격으  제작한다.

  (3) 브  후   커 의 두 는 아래  같다.

재 두     브        격

 두  일 격

 두  일 격

65 mm ~ 200 mm

250 mm 이상

3. 공

 3.1 공의 공통사항

  (1) 건축물의 화 획, 화 , 타  정된 칸막이 또는  등을 통하는 등의 소

에 해서는 필 한 내화성능이 있  연재 를 충 한다.

  (2) 건축 , 소  등의 상 연공 이 되어 는 곳은 연재 또는 연재에 하는 내

화성능이 있는 재, 장재  조재를 사 하여 피  공한다.

  (3) 재의 이음 은 틈새가 없  공하고 겹침 위의 이음선이 일선상에 있  않  
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한다.

  (4) 의 철선감 는 (帶) 모양재일 때는 50㎜ 피치 이하의 나선 감  조이고, 통 모양재

일 때는 1 에 해 2개소 이상 감아조인다. 형 트의 철선감 는 150㎜ 피치 이하의 나

선으  감아 조인다.

  (5) 아 팔트 펠트  정형  의 겹쳐 감는 폭은 30㎜ 이상으  한다.

  (6) 장  테이프류의 겹쳐 감는 폭은 15㎜ 이상으  하고, 입상 일 때는 아래에서 위쪽으  

감아 라간다. 단, 폴리에틸  필름의 경 는 1/2 겹침감 를 한다. 평 인 경 에는 

900㎜ 간격으  은 600㎜ 간격으  알 미늄 드를 감아서 장  테이프가 리

 않  한다.

  (7) 속판 등을 감아 마무리 하는 경  , 형 트의 , 장 형 트  각형 탱크류는 

임(seam)이음으  하고,   형 트의 힘 는 형태에 맞게 제작 또는 공장가공에 

의한 성형 으  한다. 이음매는 삽입이음으  하되 탱크류는 필 에 따라 겹침 위에 피

 공정 할  있다.   내 다 한 곳의 이음매는 재   마감한다.

  (8) 핀의 착 는 장 형 트의 경 는 300㎜ 간격에 면  측면은 2개, 윗면은 1개  

한다. 흡음재 내장의 경 는 1㎡당 30개 정  하고 모양에 따라 필 한 곳에 핀을 

착하여야 한다.

  (9) 칙적으  트의 강판틀은 트의 네 모퉁이  종, 횡 향에 450㎜×900㎜ 이하의 격자

모양으  설치한다. 또, 공 조화 나 탱크류에서는 900㎜×900㎜ 이하의 격자모양으  할 

 있다.

  (10) 내 노출 의 닥 통 는 재의 호를 위하여 닥에서 150㎜ 높이  아연철

판 EH는 테인리  드 등으  피 한다.

  (11) 냉   냉  의 는 두  같은 합성 제 등의  설치하고,  

위에 행거 드 또는 U-볼트  고정하여 재를 넣은 다음 장재  마감한다. 득이 

을 재 내 에서 하는 경 는 면 다 150㎜의 높이  결  를 위

해 두  20㎜  를 피 한다.

  (12) 내노출 의  형 과  곡  등에는 드  고정한다. 드폭은  경 

150㎜ 이하는 20㎜ , 150㎜ 이상은 25㎜  한다.

  (13) 을 필  하는 의 문  점검  등은 개폐에 장이 없고  효과가 감소하  

않  공한다.

  (14) 을 필  하는 트 등의 , 체 착 브래킷의   하는 곳에 하여

 한다.

  (15) 브  플랜 의 공은  공에 하고, 노출 주철 브류의 장재는 공사 서

에 따른다.

  (16) 으  통의 사 이 곤란한 곳은 의   판 등을 사 한다.

  (17) 조건 등이 특 하여 통의 두 가 성제 의 에 맞  않을 때에는  통 위

에 의 판  를 감 가 또는 통을 이 으  겹쳐 공한다.

  (18) 인조 물섬유 재 이 의 재  공 ,  재   공 서는 공사 서에 따

른다.

 3.2 의  공

     사 과 재   공 서는 다음 에 따른다.
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공

종
사      재    공  서 비          고

a   탱 크 류

1) 핀 또는 접착제

2) 재

3)아 팔트 펠트 또는 폴리에  

  틸  필름

4)아 철선 또는 강판틀

5) 속판

① 재는 특 에 따른다.

②각형탱크의 경 에는

  칙적으  강판틀을

  사 한다.

③ 장  속판은 특

  에 따른다.

b 일러, 연

1) 핀 또는  접

2) 재

3)아연철선

4)메탈라  또는 강판틀

5) 속판

① 재는 특 에 따른다

②각형탱크의 경 에는

  칙적으  강판틀을

  사 한다.

③ 장  속판은 특

  에 따른다.

c

, 헤

열    환  

저  탕  탱  크

    탱  크

, 팽창탱크

1) 핀

2) 재

3)아연철선

4)메탈라  또는 강판틀

5) 속판

① 핀은 필 장소에만

  사 한다.

② 재는 특 에 따른

  다.

③각형탱크의 경 에는

  칙적으  강판틀을

  사 한다.

④ 장 속판은 특 에

  따른다.

d 냉        

1) 핀 또는 접착제

2) 재

3)아 팔트 펠트 또는 폴리에

  틸  필름

4)아연철선

5) 속판

① 재는 특 에 따른다

② 장  속판은 특

  에 따른다.

e
, 냉 펌프

 헤   탱크류

1) 핀 또는 접착제

2) 재

3)아 팔트 펠트 또는 폴리에

  틸  필름

4)아연철선(강판틀)

5) 속판

① 재는 특 에 따른다

②각형탱크의 경 에는

  칙적으  강판틀을

  사 한다.

③ 장  속판은 특

  에 따른다.

f
공  조 화 

송 (냉 )

1) 핀

2) 재

3)강판틀

4) 속판  연, 연재

판

① 재는 특 에 따른다.

② 장판은 특 에 따른다.

g         통

1)미네랄  

2)아연철선

3)메탈라

①유리면매트 단열카 (두

   20㎜)를 사 하는 경

  는 특 에 따른다.

     주 : ① 냉  생 의 재생  은 일러에 하여 행한다.

          ② 공종 의 f의 공에 있어서 공 조화  내면에 하는 경 는 *공 조화설비공  

    사, 03015 2.6에 한다.3.3 트의 공

          ③ 일러, 냉 , 공 조화 의 은 제작사 에 따를  있다.
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 3.3 트의 공

 3.3.1 일 트의 공

공사
사      재    공  서 비  고

트

1. 내노출 (공조 , 계 ) 

2. 천정  내 은폐 트

3. 노출  탕, 주 등의 

   다 한 곳에 노출된 트 

1) 재 매트

( 면에 접착제 처리된  상태의 

것)

2) 트 후  테이프 마감

3) 850K 접착제

     

3.3.2 제연 트의 공

      제연 트의 공 서는 다음 에 따른다.

공사
사      재    공  서 비          고

트
은폐장 형  형 

트

1) 핀 또는 접

2)ALK 또는 ALGC 착 

재

3)알 미늄 점착테이프

4)알 미늄 드 또는 메탈라

① 형 트의 경 는 1) 핀

을 제 한다.

② 재는 특 에 따른다.

 3.3.3 소음 내장재 공

    트  체임 의 소음내장재의 공 서는 다음 또는 제작사 에 따른다.

  (1) 나비형 핀 

  (2) 라  브랑켓트 40K X 50mm THK 

  (3) GLASS CLOTH 접착제를 사 한 후 건축  화  마감

  (4) 아연  철판계  유공율 65% 이상 펀칭 메탈 압착( 멍의 크 는 감리자의 인을 취득 후

      제작한다.)

  (5) 상  이 의 사항은 상세 를 참조하며 건설사업 리자의 인을 취득 후 제작한다.

 3.4 의 공

 3.4.1 일  에 결   의 공

공사 사 재    공  서 비   고

탕,
환탕    

   

내 노출  
( 계 , 공조 )

1) 고무 포  재 (19T)  
2) 접착재 포 
3)   띠         

천정속   샤프트 
1) 고무 포 재 (19T)  
2) 접착재 포 
3)   띠        

 노출
1) 고무 포 재 (50T)
2) 접착재 포 
3)   띠        

냉

내 노출  
( 계 , 공조 )

1) 고무 포 재 (25T)  
2) 접착재 포 
3)   띠         

천정속   
샤프트내  

1) 고무 포 재 (25T)   
2) 접착재 포 
3)   띠         

 노출  공    
1) 고무 포 재 (50T) 
2) 접착재 포 
3)   띠      
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주: 냉   냉  내 노출 으  름 65㎜ 이상의 브, 트 이터 등은 피  등에 의

   해 탈착이 이한 속제 개  장을 마감한다.

 3.4.2 에 결   의 공

공사
사      재    공  서 비          고

내 노출 

1) 재

2)아연철선

3)정형   정형엘

4) 장재

5) 드

① 재는 특 에 따른다.

② 장재는 특 에 따르되정형

이 유 되는 장재의 경  3), 

5)를 제  할  있다.

천장내, 파이프 샤프트 

등의 내 은폐 

1) 재

2)아연철선

3) 장재

4) 드 또는 메탈라

① 재는 특 에 따른다

② 장재는 특 에 따르되 알

미늄 가공 트의 경  착재

를 사 한다.

 

하층, 하피트내 

(트 치, 피트내를 

포함

1) 재

2)아연철선

3)폴리에틸  필름 또는 

  아 팔트 펠트

4) 장재

5) 드

② 장재는 특 에 따르되점검

이 이하고 다 한 장소가 아

닌 경  3)을 제 하고 정형이 

유 되는 장재의 경  5)를 

제 할  있다.

내  노출  

, 주  등의 

다 한 장소의 

1) 재

2)아연철선

3)폴리에틸  필름 또는

  아 팔트 펠트

4)아연철선 또는 못

5) 장재

6) 재

① 재는 특 에 따른다

② 내 노출의 경 는 3)  4)

를 제 한다.

③ 장재는 특 에 따른다

 3.5 을 하  않는 

  (1) 트 (DUCT)

   1) 환 (還氣用) 리턴 트(공조되고 있는 의 천정속 리턴 트)

   2)  트

   3) 효과가 있는 흡음재를 내 에 착한 트  통(CHAMBER)

  (2)   

   1) 패키 형 냉   냉 의 응축

   2) 패키 형  유닛형의 공 조화 서 내  이된 

   3)   연  송 , 공조 내의 송

   4) 가열하  않는 서비  탱크

   5) 냉 ,   고  펌프 이 의 펌프
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  (3) , 브  플랜

   1) 난 되고 있는 의 난  입상   

   2) 열  주위

   3) , , 공   름 에 있어서 내  피트내의 축이음, 브 

       플랜

   4) 가열하  않은 름

   5) 냉 의 냉각  

   6) 위생 의 속   노출

   7)   의 매설

   8)   의 콘크리트내 , 다만 특히 가 낮아서 면결 가 상

      되는 경 에는 제 한다. 

   9) 피트내, 최하층의 닥하 , 노출  등의 , 브  플랜

   10) 공 빼   물빼  브 이하의 

 3.6 험  검사

 3.6.1 재의 확인

      공사를 착 하  전에  공사에 사 하는 재가 한 산업 격  인 제 이 

      거나 한 산업 격에 적합한 를 확인한다.

 3.6.2 재의 공두

      공 면에 침을 으  찔러  두 를 검사한다. 이 경  두 의 허  차는 3㎜  

      한다. 다만,  공사에 사 하는 재에 해 위의 (1)항에 의한 두 에 해서 

      확인을 득한 경 는 공한 다음에 두  검사를 생략할  있다.
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01035 장, 청  공사

1. 일 사항

1.1 적 위

  (1) 이 절은 류, 트, , 철물,  피   속제 재  등의 청, 과 마감 

장에 적 한다.

  (2) 장은 칙적으  조합된 를  한다. 다만, 탕면의 상태, 흡 성,  조

건 등에 따라서 장에 알맞  조정할  있다.

  (3) 장 공정의 치 간은 의 종류, 후조건에 따서 적절하게 정하여 공한다.

  (4) 장 재 는 한 산업 격의 제정이 있는 것에 하여는 KS 으 서 상  등의 가 

있는 것을 공사 현장에 입한다.

  (5) 마감의 색 합은 견  또는 장 견  책을 제 하여 건설사업 리자의 인을 는다.

  (6) 상 (上水)에 접하거나 접촉할  있는 , 탱크  류 등에 사 하는 청,   마

감 장  재 는 에 악 향을 미치  않으며 건 위생상 무해한 것으  한다.

  (7) 가연성 는 전  창고에 하는 것을 칙으  한다. 입한   사 인 는 

현장 내에서 건설사업 리자가 인하는 창고에 하고  주 에서의 화  사 을 한

다.

 1.2 참조 격

     다음 격은  서에 명 되어 있는 위내에서  서의 일 를 성하고   있는 것

으  다.

   (1) 한 산업 격

       KS A 5101 험 체

       KS D 0201 융 아연  험

       KS D 0229 융 알 미늄  험

       KS D 8302 니켈  니켈-크

       KS D 8304 전  아연

       KS D 8308 융 아연

       KS D 8309 융 알 미늄

       KS D 8320 알 미늄 사

KS D 8312 알 미늄 사 제  험

KS D 8322 아연 사

KS D 8323 아연 사 피막 험

KS D 8517 니켈  니켈-크  작업

KS D 9518 아연 사 작업

KS D 9521 융아연  작업

KS D 9523 알 미늄 사 작업

KS D 9524 융알 미늄  작업

KS M 2611 공업  휘 유

KS M 5301 래커제 하  

KS M 5304 염화비닐  니

KS M 5305 염화비닐  에나멜
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KS M 5307 타르 에폭   

KS M 5310 합성  에멀션 페인트( )

KS M 5311 명단 조합페인트

KS M 5312 조합 페인트

KS M 5320 합성  에멀션 페인트(내 ) 

KS M 5323 크 산 아연 청 페인트

KS M 5325 아연말 프라이머

KS M 5326 니트  셀  래커

KS M 5335 알 미늄 페인트

KS M 5337 에칭 프라이머

KS M 5424 명단 크 산 아연 청 페인트

KS M 5712 합성  에멀션 퍼티

KS M 5966 아마 일유

KS M 5967 연산 칼  청 페인트

  (2) 건설 통  건축공사 서 23000 칠공사

2. 재

 2.1 장재

     장재 는 다음 에 따른다.

재 명
                    격

   비              고
  호 명       칭 종

청

KS M 5311 명단 조합
1종

철 재  
내  철제 의 연계  (鉛系) 

청 

2종

KS M 5325 아연말 프라이머
1종

2종

KS M 5323 
크 산 아연 

청 

1종

2종

KS M 5324
명단 크 산 

아연 청 

1종

2종

KS M 5967
연산 칼  청 아연 면 

철재

내  아연 면 의 청 

- 아 팔트 특  장소
성, 성이 있고, 매설  

등에 사 한다.

KS M 5307
타르 에폭  

침 투 내 , 내염 성이 단히 강함

KS M 5301 래커계 하 철 재 래카 에나멜 장의 초 칠

조 합 

  
KS M 5312 조합 1

철재  

목재  
내 , 의 재 칠, 정 칠

(계속)
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재 명
                    격

   비              고
  호 명       칭 종

합 성 

  

에나멜 

 

 

KS M 5320
합성  에멀션 

(내 )
콘크리트, 

모르타르, 

플라 터

택없는 마감, 초 칠, 

정 칠

KS M 5310
합성  에멀션 

( )
택있는 마감초 칠, 정 칠

래 카 

 

KS M 5326
니트

셀  래커 철 재  

목 재  

건조성, 정 칠, 무, 마감

KS M 5301 래커계 하 래카 에나멜 장의 재 칠

염화

비닐 

 

KS M 5304
염화비닐  

니

철 주, 

콘크리트, 

모르타르, 

플라 터

내산, 내알칼리, 내약   

내 성이 있고, 투명하게 정 칠

염화비

닐 
KS M 5305

염화비닐  

에나멜

1종

내철재 , 

콘크리트, 

모르타르, 

플라 터

내산, 내알칼리, 내약   

내 성이 있고, 재 칠, 정 칠

2종 철재

알 미

늄

  

KS M 5335 알 미늄 3종 철 재  
내, 의 일  , 내열성 

있음

속 전 

처리 KS M 5337 에칭 프라이머 1종
 속 면 

화학처리
장전의 전처리

성 

  

- 아크릴 -

철 재  
제의 함유율은 10％

이하  한다.

- 메라민 -

-
에폭 , 메라민 

-

- 알키드 -

체
- -

철 재   일   - -

- -

(계속)
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재 명
격

  비 고 
   호 명       칭 종

합 성 

눈메꿈

KS A 5101( 험 체) 250메

를 통과하는 정석가 , 석가 , 

타 가  등을 혼합한

안 에 알키드 또는 에멀션

등을 합한 눈메꿈재

눈 메꿈 탕 , 유성 또는    성

일유 KS M 5966 아마 일유

일  페인트 

엷게 하는  엷게 하는 액

일퍼

티
- 일 퍼티 멍 메꿈 철재 의 멍 메꿈

합성

 

에멀션 

퍼티

KS M 5712
합성  

에멀션퍼티
내 성

콘크리트, 

모르타르, 

플라 터

멍 메꿈 으  내에서 

사 한다.

미 네 

랄 

프리

트

KS M 2611
공업  

휘 유

일 를 

엷게 하는 

액

유성 을 조정 키는것

내열
상  건조에 의한, 300℃ 

에서 , 색 하  않는 

특 장 소 , 

내열성을 필

 하는 

속

소

 

알 미

늄 

가

공제

- 철 재  
알 미늄 사를 탕으  하는 

경 의 호 피

3. 공

 3.1 장면 정리작업

 3.1.1 철재면

     철재면의 탕 비는 다음 에 따른다.
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공 정

 종                      

치 간1종A*

(화학피막처리)

1종 B*

(블라 트)

2종**

( , 작업)

염, 착물 

제거

염, 착물을 크 이퍼, 이어브러  등으  

제거
-

름(油)제거

녹제거가 블라 트의 경 에는 제 

무, 녹제거가 산 세척의 경 에는 

약알칼리성 액가열 후 뜨거  물 또

는 트리클 에 틸  으  세척

제 무 -

녹 떨어내

산세척에 의해 

검은 산성피막, 

녹을제거

블라 트에 의해 

검은 상성 피막, 

녹을제거

디 크샌 , 

이어호일 등의 

공 를 사

하여 크 이

퍼, 이어브러

  연마  등

의 공 를 

행하여 녹을 제

거

 다음 공정을 

작한다.

화학피막처리

인산염화학 피 

막처리 후, 물세

척한 다음 건조

- -
 다음 공정을 

작한다.

      주 : ① 1종 A*, 1종 B* : 각종 (盤)류, 일러  난 ( 장강판), 냉 ( 장강   

        판), 공 조화 , 송출 , 흡입   팬튜브(FAN TUBE) 열 , 타 이  유사한 것 

           ② 2종＊＊: 상  이 의 것

 3.1.2 비철 속면

      아연 면,  합 면  경 속면의 탕 비는 다음 에 따른다.

공 정

종
 치  간 

(h)1종 A

(화학피막처리)

1종 B

(에칭프라이머)

2종

(탈 [脫脂])

물, 착물 

제거

염, 착물을 이어브러 , 연마포 등으  

제거, 청소를 한다
-

유 (油脂)제거

약알칼리성액 

가열처리 후 

 물세척 

또는 트리클  

에틸 으  세척

제 무 -

화학피막처리

인산염화학 

피막처리 또는 

크 염화학 피막 

처리 후 물세척 

한 후 건조

 다음 공정을 

작한다.

에칭 프라이머 
-

에칭프라이머

(KS M 5337)의 

1종에 의한 솔

장 또는 프

이 장

- 2 이상 3 이하

       주 : 면처리 아연강판의 경 는 화학피막처리를 생략할  있다.
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 3.1.3 콘크리트, 모르타르 또는 플라 터면

      플라 터면의 탕 비는 다음 에 따른다.

공정 재 , 타 처리내

건조 - 탕을 충 히 건조 킨다.

염  착물 제거 - 탕이 상하  않  제거

철  메  

멘트계 

탕조정 ⦁합성  

에멀션퍼티

열 , 철 를 메 다,

연마 연마  #100~180
철 를 메  자리 등이 건조된 

후 면을 매끈하게 연마한다.

      주: 합성  에멀션퍼티는   물  있는  등에 사 하여서는 안된다.

 3.14 유리 물  면포면 ( 면)

      탕을 충 히 건조 키고 물  착물 등을 솔  걸  등으  제거한다.
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 3.2 장의 종

장

의 종

정회

비고
  재 상태

초

칠

재

칠

정

칠

 철물

( 을 한 

것은 제 )

노출
조합페인트 또는 

알 미늄페인트
2 1 1  초 칠은 청 페   인트

은폐 청페인트 1 - 1

유

리

면포
노출 조합페인트 1 1 1 

 초 칠은 합성 멍   메

꿈재

은폐 합성 멍메꿈재 1 - 1

유리 물 노출

합성  

에멀션페인트
1 1 1

 초 칠은 합성 멍

 메꿈재

염화비닐 에나멜 1 1 1
 초 칠은 합성 멍

 메꿈재

아연철판 노출 조합페인트 1 1 1 
 초 칠은 연산칼   

 청페인트

하는 

속 탕
- 청페인트 2 - 1  위는 제

아연  강  

 이 속의 

 

노출 조합페인트 1 1 1

은폐 위는 나사 만 

청페인트1회칠 초 칠은 

연산칼 청페인트

흑강   

이음 

속의 

노출
조합페인트 또는 

알 미늄페인트
2 1 1 초 칠은 청페인트

은폐 청페인트 1 - 1
코팅을 한 속은 

제

속제 전선 노출 조합페인트 - 1 1
은폐 에서는 나사 에 

청페인트 1회칠

통  

연
-

알 미늄페인트 또는 

내열성
1 1 1

아연철판일 때에는 초 칠

은 제

펌프류* -
조합페인트 또는 

래커에나멜
2 1 1

조합페인트의 초 칠은 

청페인트

탱크류** - 조합페인트 2 1 1 초 칠은 청페인트

제어 류* -

아미노알키드

,

아크릴

1 1 1 설치 전 장할 때

가 일러 

가열  등
노출

아미노알키드

,

아크릴

1 - -

내면,

뒷면

래커
1 1 1

일러 

난

( 장강판)

-

-

래커 또는 아미노

알키드 
1 1 1
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   각 장 의 장  장회  등은 다음 에 따른다.

정 의 종 장회 비고

  재 상태 조합페인트 또는 

커에나멜

초

칠
재 칠 정 칠

내소화전함

타 함

면 2 1 1

내면 

 

은폐

청페인트 1 - 1

냉 * -
조합페인트 또는 

래커에나멜
2 1 1

조합페인트의 초 칠은 

청페인트

냉 ( 장강

판)
-

아크릴래커 또는 

아미노알키드 

1 1 1

공 조화 , 

공 정화장치(

장 강판)  

송

- 1 1

냉각탑( 장강

판  송 )
-

조합페인트 또는 

아크릴 래커에나멜
2 1 1

조합페인트의 초 칠은 

청페인트

송출   

흡입
-

아크릴래커 또는 

아미노알키드  
1 1 1

주철제 열 - 알 미늄페인트 2 1 1 초 칠은 청페인트

팬 튜브 

열   팬 

컨 터( 장간

판)

-
래커 또는 

아미노알키드 
1 1 1

트(아연철판

강제)

노출 조합페인트 - 1 1
초 칠은 

연산칼 청페인트

내면 무 페인트 - 1 1

내 터 이는 

위내의 초 칠은 

연산칼 청페인트를 

칠한다.

트(강판제)
노출 조합페인트 2 1 1 초 칠은 청페인트

내면 청페인트 1 - 1

    주: ① * 건설사업 리자의 인은 얻은 제작업체의 장에 할  있다.

        ② ** 탱크류의 내면처리는 각 장의 해당 항에 의한다.

 3.3 청  

 3.3.1 전처리

      청  처리를 행하는 속 면은 산세척(酸洗滌), 샌드 블라 트, 릿블라 트 

또는 쇼트 블라 트 등에 의한 전처리를 한다. 전처리 후  다음 공정을 이행한다.

 3.3.2 
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  (1) 융아연

    1) KS D 8308( 융 아연 )에 따르면, 은 2종 35  한다.

2) KS D 9521( 융 아연  작업 )에 따른다.

3) 험  검사는 KS D 0201( 융 알 미늄  험 )에 따라 행한다.

  (2) 융알 미늄

1) KS D 8309( 융 알 미늄 )에 따른다.

2) 작업은 KS D 9524( 융 알 미늄  작업 )에 따른다.

3) 험 은 KS D 0229( 융 알 미늄  험 )에 따라 행한다.

  (3) 전 아연

      KS D 8304(전 아연 )에 따라 전 아연 을 행하고 크 메이트 처리를 할 때는 1종 

A 1  이상 또는 2종 1  이상으  한다.

  (4) 니켈크

1) KS D8302(니켈  니켈-크  )에 의한, 철강 탕의 것은 -니켈  1   이상, 

   합  탕의 것은 니켈  1  이상, 아연  탕의 것은 -니켈크   

1  이상으  한다.

2) 작업은 KS D 8517(니켈  니켈-크   작업 )에 따른다.

 3.3.3 속 사(金屬溶射)

  (1) 아연 사

    1) KS D 8322(아 사)에 의한, 사  사 하는 것은 아연 사 200( 호 ZS 200) 

이상으  하고, 장  탕으  사 하는 것은 아연 사 40( 호 ZS 40)이상으  한다.

    2) 사작업은 KS D 9518(아연 사 피막 험 )에 따른다.

    3) 험  검사는 KS D 8323(아연 사 피막 험 )에 따라 행한다.

  (2) 알 미늄 사

    1) KS D 8320(알 미늄 사)에 의한, 을 목적으  사  사 하는 것은 알 미늄 사 

200( 호 AS 200) 이상으  하고, 장  탕으  사 하는 것은 알 미늄 사 80( 호 

AS 80) 이상으  한다.

    2) 사작업은 KS D 9523(알 미늄 사 작업 )에 따른다.  

    3) 험  검사는 KS D 8321(알 미늄 사제  험 )에 따라 행한다.

  (3) 호 피 장

초 의 종류 처 리 장의 종 장회 비고

아연 사 장

염화비닐  

니  또는 염화비

닐 에나멜

1 _ 1
초 은 

에칭프라이머

알 미늄 사
내열  

공(封孔)처리

소  알 미

늄 가  공제
1 _ 1 상 건조
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 3.3.4 라이닝

  (1) 에폭 라이닝

    1) 공은 탕을 끗이 한 후 라이닝재를 포하고 가열하여 전히 경화 킨다.

    2) 라이닝 재의 장회 는 고가 조  저 조 등의 경  3회 이상, 두 는 0.4㎜ 이상으 한다.

    3) 험  검사는 내열 험, 두 험  핀홀검사 등으  한다.

  (2) 라 라이닝

    1) 라이닝재는 산 55퍼센트 이상, 산 10퍼센트 이하의 유리성 을 갖는 것으 서 인체에 

유해한 속을 함유하  않아야 한다.

    2) 공은 출 를 둥 게 다음은 다음 전처리를 하여 유악을 르고 880℃ 이상의 고

에서 소성한다.

    3) 험  검사는 떼어내 , 뒤틀린 험, 내약 험  핀홀검사 등으  한다.

  (3) 타의 라이닝

      페놀계 라이닝, 폴리에 텔계 라이닝, 고무라이닝  멘트라이닝 등의 재 , 공

  험  등은 각 제작업체의 에 따르며 상세한 것은 공사 서에 따른다.

 3.3.5 고농  아연 말 에 의한 청  

  (1) 무  아연 말

      는 첨가안 의 80퍼센트 이상을 속아연 말  하고 여 에 무 계 결착제(結着濟)를 

전색제(展色劑) 서 한한 것으  하며 공은 전처리 후 3회칠 이상으  한다.

  (2) 유  아연 말

      는 첨가안 의 80퍼센트 이상을 속아연 말  하고 여 에 유 계  결착제를 전색

제 서 합한 것으  하며 공은 전처리 후 3회칠 이상으  한다.

  (3) 전색체는 인체에 유해한 성 을 함유하  않은 것이어야 한다.

 3.3.6

  (1) 청  을 목적으  특히 두  막을 입혀야 하는 체 장은 나일 , 염화비닐

  2.1의 체 에 의하며,  장   공 서에 따른다. 다만, 화학처리는 

탈산 후 적어  인산철 또는 인산 아연 처리  한다.

  (2) 에 노출 설치하는 탱크류 등의 면은 에폭  체 장에 의한 청처리를 해서는 

안된다.

  (3) 체 는 인체에 유해한 성 이 섞여 있  않아야 한다.

 3.3.7 매설 의 호  양

      면  라이닝강 을 제 한 매설 의 호, 양의 사 은 다음 에 따른다.
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매설장소 종류

사

 폴리염화

비닝접착테이프

유계

테이프

틸계

테이프

매설

추철

강 ( ,흑)

면 라이닝

강

테인리

연

  O＊

O

    O＊＊

  O＊

  O＊

  O＊

O

    O＊＊

  O＊

  O＊

콘크리트 

경량콘크리트

강 ( , 흑)

면 라이닝

강

테인리

연

  O＊

    O＊＊

O

O

O

       주 : ①＊필 한 경 에만

            ②＊＊ 이음쇠 등 접합 에서 피 재가 떨어  

 3.3.8 매설 의 공

      매설 의 공은 다음에 따른다.

  (1) 염  착물 등을 제거하고  프라이머를 른다.

  (2) 유계 테이프를 사  할 때는 겹치  1회 감 를 한 후  폴리염화비닐 접착테

이프를 겹치  1회 감  한다. 이음쇠  등 테이프를 감  어 곳은 이형  충전

 메 틱재  쿨곡 위를 메 서 테이프감 를 이하게 한다.

  (3) 틸계 테이프를 사 할 경 는 겹치  1회 감  하고, 이음쇠 등은 (2)항에 하

여 행한다.

  (4) 콘크리트에 매설되어 는 은  폴리염화비닐 접착테이프를 겹 1회 감  한다.

 3.3.9 전

      전  공은 다음에 따른다.

  (1)  전 에서  정류 는 전 이나 계 에 설치하여 안전하게 호될  있

 하고 선･ 은 다른 설물에 장을 주  않  하여야 한다.

  (2) 희생양 은 공 후 다른 작업으  인해 손상  않게 리에 주의하여야 한다.

  (3) 측정함은 상태를 확인할  있는 장치 서  리에 주의하  하고 사람이나 차량 

통행에 장을 주  않는 위치를 설치하  한다.

  (4) 콘크리트에 매립하여야 하는 설은 콘크리트 타설  설치함으  의 작업이 생하  

않  한다.

 3.4 장 공

 3.4,1 장 위

       각종 재 에서 다음 을 제 하고 전체 장을 한다.

  (1) 매설되는 것 ( 장은 제 )

  (2) 아연  이 의 장 마감면

  (3) 아연    코팅한 것으 서 은폐되는 

  (4) 특  의장으  면 마감 처리한 면

  (5) 알 미늄, 테인리 강, 통 등 필 가 인정되니 않는 면
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 3.4.2 장

  (1) 솔 장은 장에 적합한 솔을 사 하고, 솔의 향은 르게 한쪽 향으  칠한다.

  (2) 무 장은 장  프 이건을 사 하고 캔의 종류, 경  공 압은 사 한 의 성

에 따라 적절한 것을 선택하고 얼 이 없  정확한 으  칠한다.

  (3) 러 브러  장은 러 브러 를 사 하고 모퉁이  석 등은 솔 또는 전  라를 사

해 면이 일하게 되  칠한다. 연마 는 면의 상태에 의해 생략할  있다.

  (4) 에어  문 장은 압축 터 에 압 을 넣어 무한다.

  (5) 열처리 장은 열처리 건조 , 무  압축   무   등이 설비된 공장에서 장하

고 열처리한다.

  (6) 체 장은 열처리 , 체 장   정전 장  회 장치 등이 설비된 체 장 공장에

서 장하고 열처리한다.

 3.4.3 철 장

       철물  타 철재면에 한 1회의 청칠은 가공 공장에서 가공 후에 

하고, 조립 후 장이 곤란한 은 조립하  전에 2회의 청칠을 한다. 2회 장

은 공사현장에서 착물을 제거한 후 1회 막의 전한 을 장한 후 전체 

장을 한다.

 3.4.4 장 공의 유의사항

  (1) 색의 얼 , 칠의 떨어 , 몰림, 거 , 주름  솔자  등의 결점이 없  전체 면을 일하

게 칠한다.

  (2) 장 의 주 을 염  곤강되  않  주의하고 필 에 따라 적절한 호조치를 한다.

  (3) 장장소의   환  등 장의 건조조건에 주의하고 의 종류  건조조건에 따라 

적합하게 정한다.

  (4) 장을 하는 환경은 환 를 잘하여 제에 의한 을 한다.

  (5) 장 에는 화   전 파크에 인한 인화에 주의하고 화재  폭  등의 색을 한다.

  (6) 장장소의 이 5℃ 이하, 가 85퍼센트 이상 또는 환 가 충 하  않고 결 가 있

는 등 의 건조에 적당치 못한 장소에서 칙적으  칠을 하  않아야 한다. 득이 칠

을 할 경 는 가 (加溫)  환  등의 조치를 취한다.

  (7)  장은 강 의 가 있는 장소  강  에는 칙적으  작업을 하  않아야 한다.

 3.5 

     , 트   등의  점검에 필 한 장소에는 명판, 문자  색 등으  

한다. 흐름 향 , 문자  색 등에 해서는 견 을 제 하여 인을 아야 

한다.  

3.5.1 

      열 , 공조 , 펌프  탱크 등 설비 류는   위치에 명칭   등을 

한다.

 3.5.2 트  

       를 나타내는 명칭, 흐름 향을 하는 화살   색 등은 한 곳 또는   

   위치에 착한다.

 3.5.3 브류

       브류의 핸들에  항 열음 또는 항 닫음 등의 명판을 착한다.

 3.5.4 비상 에 조작하는 브류

       브나 퍼 등은 조작, 취   주의사항 등을 정확하게 하고,   위치에  

 착한다.
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 3.5.5 위험물  위험한 장소

        점검할 때에 위험한 장소  위험물의 취  장소에는 주의를 환  킬  있는 효과  

 적인 현으  한다. 

 3.5.6 에 정되어  

        등에서 경되어져 있는 류  장치류는 에 근거하여 한다.

 3.6 험  검사

  (1) 칠하  험

      건설사업 리자는 니 , 에나멜, 래커, 특 장  칠 등으 서 잡한 공정 또는 고

마무리 일 때는 공정, 공 , 장공의 능 , 빛 , 택, 색 마무리의 정   마무리 면

의 상태 등을 검토하  위하여 칠하  험을 할  있다. 이 험은 견 다 큰 면적의 판 

또는 물에 칠할  있다.

  (2) 검사

      각 공종  장면의 상태, 장재   장  등에 한 검사를 한다.
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01040 전 공사

1. 일 사항

 1.1 적 위

  (1) 이 절은 건축설비공사에 따른 전 선공사, 공사  접 공사에 적 한다.

 1.2 참조 격

     다음 격은  서에 명 되어 있는 위 내에서  서의 일 를 성하고 있는 것

으  다.

  (1) 한 산업 격

      KS C 3302 600V 비닐절연전선

KS C 4002 회전 전  계 통칙

KS C 4202 일  저압 3상 유  전

KS C 4203 일  고압 3상 유  전

KS C 4204 일  단상 유  전

KS C 8401 강제 전선

KS C 8422 속제 가 전선

KS C 8431 경  비닐 전선

KS C 8433 커플링

KS C 8434 커넥터

KS C 8435 새들

KS C 8436 경  비닐제   커

KS C 8437 경  비닐 전선  속  통칙

KS C 8438 속제 전선 류 속  통칙

KS C 8440 캡

KS C 8441 노멀 드

KS C 8458 매입  속

KS C 8459 속제 가  전선  속

KS C 8460 속제 전선  속

KS C 8461 노출  속

  (2) 건설 통  건축공사 서(전 문)

2. 재

    건설 통  건축공사 서(전 문)에 따른다.

3. 공

 3.1   선공사

 3.1.1 의 설

  (1) 의 매입 또는 통은 건축물의 조  강 에 장이 없어야 한다.

  (2) 의 절단면은 리이머 등을 사 하여 평평하고 매끈하게 한다.
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  (3) 의 는 새들, 행거 등을 사 하고   간격은 속 은 2m 이하 , 합성 가

  CD 은 1.5m 이하 , 속제 가 전선 은 1m 이하  고정한다. 다만, 과  

등의 접속점에 가    끝은 새들 또는 행거  고정한다.

  (4) 콘크리트에 매설되는 는 을 철선으  철근에 결속하고 콘크리트 타설 에 이  

않  한다.

  (5)  상호의 결속은 접합하는 커플링 또는 나사 없는 커플링을 사 하고, 나사이음, 맞  

 조임으  견고하게 접속한다.

  (6) 접 를 한 은 과 속 간을 딩하여 전 적으  접속한다.

 3.1.2 전선의 접속

  (1)  내 에서는 점검이 가능한 을 제 하고는 전선을 접속해서는 안된다.

  (2) 전선의  등 득이 한 경 를 제 하고, 전선의 간 접속은 가능한 피한다.

  (3) 절연피 의 작업은 선이 손상되  않  한다.

  (4) 선 상호간의 접속은 압축 리브, 나사형, 전선콘넥터, 압축형 전선 접속  등 전선에 적합한 

접속재를 사 하며 압축접속은 적합한 압착공 를 사 하여 확 하게 압착한다.

  (5) 절연전선 상호 또는 절연전선과 케이블과의 접속 은 절연테이프 등에 의해 절연피 과 

등 이상의 효 이 되  충 히 피  하거나 등 이상의 효 을 갖는 절연물을 피  하는 

등의 으  절연처리를 한다. 절연전선 접속 의 처리를 절연테이프에 의해 행하는 경

는 절연테이프를  이상 겹쳐서 다음 에 나타내는 감 회  이상으  감는다.

비닐전선의 비닐테이프 감 회

2.0 ㎜² 이하

5.5~14 ㎜²

22~60 ㎜²

80~150 ㎜²

200 ㎜² 이상

2

5

7

10

11

       주: 감 회  한 것이  때문에 겹치  층 는 2 의 치  된다.

  (6) 저압케이블 상호의 접속 은 케이블의 절연물  피 재  등 이상의 효 을 갖  적

합한 절연테이프를 감거나 등 이상의 효 을 갖는 절연물을 피 하는 또한 합성

몰드 공 에 의한 절연처리를 한다. 다만,   속 트 등의 내 에서는 (5)항에 따

른다. 비닐케이블의 접속 은 절연처리를 절연테이프에 의해 작업하는 경 는  이상 겹

쳐서 다음 에 나타나는 감 회  이상으  감는다.

케이블의 
절연 의 비닐테이프 

감 회

장 의 비닐테이프 

감 회

2.0 ㎜² 이하

5.5~14 ㎜²

22~60 ㎜²

80~150 ㎜²

200 ㎜² 이상

2

5

7

10

11

7

7

9

12

15

      주: 감 회  한 것이  때문에 겹치  층 는 2 의 치  된다.

  (7) 전선, 케이블의 접속  가 많은 장소 또는 물을 사 하는 장소에서 작업할 때는 접속

에 자 융착테이프(흑색점착 폴리에틸  절연테이프)를 사 한다.

  (8) 고압가  폴리에틸  케이블 상호의 접속은 선 접속한다.
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    1) 절연테이프 감 에 의한 (다만, 건조한 장소에 한함)

    2) 삽입절연통에 의한 

    3) 합성 몰드에 의한 

    4) 타 등 이상의 

 3.1.3 전선과  단자 의 접속

  (1) 전선은 3.1.2에 하여 단말처리를 한다.

  (2) 전선과  단자 의 접속은 접속점에 장 이 걸리  않  접속한다.

    1) 전선에 장 이 걸리  아니하  약간의 여유를 두고 접속한다.

    2) 전선이 은 곡  공간을 확 한다

    3) 전선이 케이블인 경 는 단말처리의 공간을 확 한다.

    4) 전 의 단말 는 접속하는 전선에 해 적절한 크 의 것으  한다,

  (3) 접속은 충 히 조이고 에 의해 릴  있는 경 는 이종너트 또는 프링 셔를 사 한다.

  (4)  단자  전선은 압착단자  접속하는 것을 칙으  한다.

  (5) 감아조임 조의 단자에서는 전선을 나사의 주위에 말하게 3/4 퀴 이상 1 퀴 이하를 

감아 접속한다.

  (6) 의 량이 전선의 전류 량 다 작을 때는 의 량에 상당할 때  래 선을 감

선(減線)할  있다.

 3.1.4 전선의 색

  (1) 다음  같이 전선을 색 하여야 한다. 다만, 접 선은 녹색으  한다.

전 압 종 접 선  접  측 전 압 측
고    압 3상 3선 - 적, , 청

저    압

단상 2선

단상 3선

3상 3선

3상 4선

적 또는 흑

적, 흑

적, 청

적, 흑, 청

           류 (-)  : 청 (+)  : 적

  (2) 케이블의 경 에는 선의 종단에 색테이프를 감는 등의 으   한다.

 3.1.5 열 의 이격

      의 가 50℃ 이상으  되는 열  선을 150㎜ 이상 이격한다. 다만, 공사상 

가피할 때는 석면, 유리섬유 등을 이 하여 단열처리를 하거나 등 이상의 효과를 갖는 내

열성 전선을 사 한다.

 3.1.6 입선

  (1) 입선작업 전에 내를 확 하게 청소하고 입선  전선이 손상 또는 염되  않  양하

면서 입선한다.

  (2) 입선할 때는 윤활재를 절연피 에 묻혀서는 안된다.

  (3) 으  설하는 내에 전선은 다음 에 나타나는 간격으  내에서 한다.

전선의 (㎟) 간격(m)

38 이하

100이하

150이하

150초과

30이하

25이하

20이하

15이하

  (4) 의 개에는 전선의 량이 걸리  아니하  하고  내 에는 필 에 따라 전선

물을 설치한다.
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 3.1.7 전선등의 화 획의 통

  (1) 속  등 화 획을 통하는 경 는 다음의 1에 따른다.

    1) 속 과 과의 틈에 모르타르 등의 연재를 충전한다.

    2) 속 과 과의 틈에 미네랄 을 충전하고 두  1.6㎜ 이상의 철판으  막는다. 또한 철판 

끝 은 절곡하여야 한다.

    3) 속 과 과의 틈에 미네랄 을 충전하고  위에 모르타르를 채 다.

  (2) 속 트가 화 획을 통하는 경 는 다음에 따른다.

    1) 속 트  과의 틈에 모르타르 등의 연재를 충전한다.

    2) 화 획을 통하는 의 속 트 내 에는 섬유혼입 산칼 판, 미네랄을 재, 단

열 합재를 사 한다.

 3.1.8 속 선

  (1) 전선

      속 선에는 절연전선(  비닐절연전선을 제 한다)을 사 하고, 전선은 름 3.2㎜

(알 미늄전선은 4.0㎜)를 초과할 경 에는 연선으  한다.

  (2) 속   속

    1) 속 선에 사 하는 속 ,   속 은 KS C 8401, KS C 8458, KS C 8460, 

KS C 8461, KS C 8438 등의 격에 적합한 것으  한다.

    2) 속제 또는 합성 제인 것 혹은 황  또는 으  견고하게 제작한것을 사 한다.  

    3) 의 두 는 콘크리트에 매입할 경 는 1.2㎜ 이상, 의 경 는 1㎜ 이상으  한다. 다

만, 이음매가 엇는 이 4m 이하의 것을 건조한 노출장소에 설하는 경 는 0.5㎜ 이상을 

사 한다. 의 는 설계 면에 의한다.

    4) 의 끝   내면은 전선의 피 이 손상되  아니하  매끈한 것을 사 한다.

 3.1.9 합성 선

  (1) 전선

      합성  선에는 절연전선을 사 하고, 전선은 름 3.2㎜(알 미늄전선은 4.0㎜)를 초

과하는 것은 연선으  한다.

  (2) 합성   속

    1) 합성 ,   속  등은 KS C 8431, KS C 8433, KS C 8434, KS C 8435, KS 

C 8436, KS C 8437, KS C 8440, KS C 8441 등의 격에 적합한 것으  한다.

    2) 합성 ,   속 (  상호를 접속하는 것  단에 접속하는 것에 한하며 리듀

서는 제 한다)은 형   콘크리트내에 설하는 를 제 하고는 합성 제  

이어야 한다. 다만, 폭형의 속  폭형 플 블피팅(Flexible Fitting)은  

한다.

    3) 의 는 설계 면에 의한다.

 3.1.10 속제가 전선 선

  (1) 전선

      속제가 전선 선에는 절연전선을 사 하고, 전선은 름 3.2㎜(알 미늄전선은 4.0㎜)

를 초과하는 것은 연선으  한다.

  (2) 속제가 전선   속

    1) 속제가 전선과  속 은 KS C 8422, KS C 8495 등에 적합한 것으  한다.

    2) 1종 속제가 전선 은 두  0.8㎜ 이상의 것으  한다. 의 는 설계 면에 의한다.

 3.1.11 케이블 선

  (1) 케이블 선에 사 되는 전선은 케이블, 3종 캡타이어 케이블, 3종 클  프  캡타이어 케
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이블, 3종 클 설폰화 플리에틸  캡타이어 케이블, 4종 캡타이어 케이블, 4종 클 프  

캡타이어 케이블 또는 4종 클 설폰화 폴리에틸  캡타이어 케이블일 것. 다만, 사 전압

이 400V 미만인 저압 내 선을 전개된 장소 또는 점검할  있는 은VP된 장소에 설할 

경 에는 2종 클 프  캡타이어 케이블, 2종 클 설폰화 폴리에틸  캡타이어 케이블 

또는 비닐 캡타이어 케이블을 사 할  있다.

  (2) 케이블은 다음 에 적합한 제 을 사 한다.

KS 호 명칭

KS C 3317

KS C 3323

KS C 3329

KS C 3330

KS C 3331

KS C 3332

KS C 3602

KS C 3609

KS C 3611

600V 고무절연 캡타이어 케이블

600V 비닐절연 비닐  케이블(VV)

틸고무 전  케이블

제어  케이블

600V 틸고무절연 클 프   케이블

고무절연 클 프   케이블

600V 비닐절연 비닐 캡타이어 케이블

엘리 이터  이  케이블

600V 폴리에틸  케이블

  (3) 케이블 트 이 설치

    1) 케이블 트 이는 챤넬을 이 한 사다리형을 으  하며, 케이블 트 이의 형상, 크 는 

공사 서 또는 설계 면에 따른다.

    2) 케이블트 이의 재 은 아연 강판제, 알 미늄합 제를 사 한다.

 3.2 공사

 3.2.1 전

  (1) 류전 의 전압에 의한   격은 칙적으  KS C 4002(회전전  계 통칙)에

      따르는 에 설계 서  다음 에 따른다.

전 격 호 격명세

250V 이하

단상 유  전
KS C 4204 일  단상 유  전

저압(600V 이하) 3상 유  

전
KS C 4202 일  저압 3상 유  전

고압(3kV) KS C 4203 일  고압 3상 유  전

      주 : 냉 , 펌프, 주 가  등에 사 하는 특  전 는 제조업 체에 의한  

          으  한다.

  (2) 전  하의 산정은 개개의 명판에 된 정격전류(전 하 전류)를 으  한다. 다만, 

일  전 일 경 에는  정격출 에 따른 약전류(설계 치)를 정격전류  적 할 

 있다.

  (3) 에어컨디셔너 또는 냉  등의 특 한 의 전  하산정에는 전  명판에 된 

정격전류 에 특성  사 을 으  한다.

 3.2.2 

  (1) 은 전 설비  설계 서에 따른다.

  (2) 전 의 량에 따라서 를 사 하여 전류를 억제한다. 다만, 다음 각 호에 해당할 

경 에는 장치를 생략할  있다.

    1) 특 농형전 서 정격출 이 11kW 미만의 것
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    2) 특 농 전 서 정격출 이 11kW 이상의 것은 선에 현저한 전압 를  가 

없는 것(일 적으   입 이 출  1kW당 4.8kVA 미만의 것)

 3.2.3 선

  (1) 선은 다음에 하거나 1.3에 따라 행하며, 되  않은 사항은 전  설비 에 

하여 공한다.

  (2) 전 는 1 마다 전 의 회 를 설하고, 회 에는 개폐   과견류차단 를 설

치한다.

  (3) 전 는 소손 를 위하여 전  호  선 차단 , 열 계전 , 유 형계전  등의 

전  과 하 호장치를 사 하여 과 하 에 자 적으  회 를 차단하거나 경 를 내

는 장치를 설치한다.

  (4) 전 의 설치는 아래  같이 한다.

    1) 전 에 사 하는 전선은 캡타이어케이블을 사 한다. 다만, 1종 캡타이어 케이블을 

사 하여서는 장치를 설치한다.

    2) 속제 양  을 사 할 때는 착철물을 사 하여  점간의 거리는 전선 격이 

50㎟ 이하에서는 6m 이하 , 50㎟를 초과하는 경 에는 3m 이하  한다.

    3) 가정  전  또는 이  유사한 것으  양 에 PVC  등을 사 하고 있을 때에는 

접착성 테이프 또는 노끈 등으  1.5m 이하의 간격으  양 에 착한다.

    4) 전 에 연결하는 케이블은 칙적으  물 가 있는 장소에서는 접속하여서는 안된다.

    5) 전 의 접 는 에 연결하는 케이블의 선  1 (녹색)을 접 선으  사 한다.

    6) 전 는 과 하 장치 또는 검출에 의한 소손 장치를 설한다.

  (5) 전 , 펌프 등의 선은 입선후 단에 처리를 한다.

  (6) 하는 에 접속하는 곳의 말단에는 가 전선  등을 사 한다.

  (7) 접 선은 전  체에 접 선의 접속  단자가 없는 경 는 전  철 에 접속한다.

 3.2.4 제어   조작

      다음의 각 항을 제 하고 제조업체의 형으  한다.

  (1) 저압 전 마다에 전 의 선  차단 를 설치한다. 다만, 차단 의 정격전류(트랩치)가 

20A 이하  되는 회  합계출 이 2.2kW 이하의 경 , 또는 1유닛의 장치(2  이상의 전

가 있는 경 )에서 각각의 과  하 호장치가 설치되고 선  차단 의 협조가 적절

하게 되어있는 경 는  의 선  차단  하여  된다. 또한 전 를 건조한 

장소 이 에 설한 경 에는 누전차단 를 설치하여야 한다.

  (2) 전 마다에 결상 전 계전 를 설치한다. 다만, 0.2kW 이하의 회 , 차단 가 20A 이

하의 단상전 회  EH는 전  자체에 유효한 소손  장치가 있는 경 에는 설치하  

아니하여  된다.

  (3) 0.2kW 이상의 전 에는 상  콘 서를 설치한다. 상  콘 서의 량은 전 회사의 

전 공  약 에 의한다. 다만, 고압 이상의 전압으  전의 경  콘 서를 설치하  않아

 유닛 전체  역률이 90퍼센트 이상으  확 할  있는 경 는 적 또는 전체를 생략

할  있다. 또 고주파를 생하는 제어장치의 출  측에 접속하는 하에는 상  콘 서

를 설치하  않는다.

  (4) 주 회 의 전자접촉 는 전  정 에는 상  콘 서가 무전압이 되  설치 한다. 

타- 타 둥의 경 에  같은 으  한다.

  (5) 각 호계전 마다 작 등을 설치한다.다만, 이상 정  후 게 어느 호계전 가 작

하는  판단이 가능할 때는 일  하여  된다.

  (6) 다음의 단자 등을 설치한다.
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    1) 고장  무전압 접점  단자

    2) 인터  단자

    3) 접  단자

  (7) 재  제어  내에는 일  선을 해서는 안된다. 또한 (盤)내의 필 한 개 ( 선

)는 막아야 한다.

 3.2.5 의 설치

  (1) 제어 , 전  등은 면에 견고하게 설치하고, 자립형인 경  칙적으  조체에 한

다.

  (2) 노출된 충전 가 있는 전 , 전  등은 취 자 이 의 사람이 게 출입할  없는 장소

에 설치한다.

  (3) 저압 상  콘 서는 개개의 전 에 설치하는 것을 칙으  한다.

  (4) 콘 서는 현장 조작개폐  또는 이에 상당하는 개폐  다 하 측에 설치한다.

  (5) 선에서 하여 콘 서에 이르는 전 에서 개폐  등의 장치를 설치하여서는 안된다.

 3.3 접  공사

     건설 통  건축공사 서(전 문)에 따른다.

 3.4 험  검사

     공사  후 다음과 같은 험 검사를 한다.

 3.4.1 접 저항 험

      접 공사를 하 을 때에는 드  접 저항치를 측정, 검사한다.

 3.4.2 절연저항 험

      절연저항계에 의한 절연저항 험은 다음 에 한다.

측정장소 전 의 사 전압 전열저항치(㏁) 험

저압측과 간

저압측과 상호 간

400 V

이하

전압 150V 

이하
0.1 이상

500V

절연저항계

전압 

150~300V
0.2 이상

전압 

300~400V
0.3 이상

전압 

300~400V
0.4 이상

고압측과 간

고압측 상호 간, 

고압측과 저압측 간

600V 초과 7000V 이하 30
1000V 

절연저항계

       주 : ① 절연저항 험에 의한 파손할 가 있는 은 이 험을 제 한다.

            ② 저압전 에서 설 의 절연저항치는 1㏁ 이상인 것이 람 하다.

 3.4.3 내전압 험

      내압 험 에 의한 험은 다음 에 따라야 한다.
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전압적 장소 전 전압 적 간 비고

고압충전  상호간 

 간

22㎸ 1 간 전 전압은 어느 

쪽으  해  된다.10350㎸ 10 간

     주 : 험전압을 가하 에 적당한 은 이 험을 제 한다.

 3.4.4 계전  험

      계전  험 에 의한 험은 다음 에 따라 한다.

의 종류 험항목 험내

과전류

계전

최소 작전류 한 소  소를 정정(整定)탭에서 측정한다.

작 간특성
정전탭, 10에서 200%, 300%, 500%, 700% 전류의 

작 간을 측정한다.

고압 락

계전장치

최소 작전류 전체의 탭에서 측정한다.

작 간특성 정정탭의 130%, 400% 전류의 작 간을 측정한다.
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01045 토공사  건축공사

     토공사, 철근콘크리트공사, 미장공사, 공사  강제공사는 건설 통  건축공사  

     서(건축 문)에 따른다.
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01050 공정  공사한계 위

1.  공사 의 공사 

이 공사  되는 타 공사 의 공사 은 다음과 같다.

공        종 계설비 공사 한계 비    고

냉 (냉 )  공사 건물  공  내

  공사 건물  공  내

냉. 난  트 공사 전 체

위생  공사

건물  공  내 , , 조경( )

건물 내    1M 점 , 

조경(음 1개소)

청사어린이  

(토공사제 )

폐   공사 건물 내   건물  토공사 제

2. 건축  설비 공통 공사

NO 공통항목

공사

비고
건축 전

설비

위생 공조 제어

1 R.C 의 통 리이브 ○ ○ ○

2
P.C 라브  의 통 

리이브
○

3 체 , 닥 멍 (설비 ) ○ ○  

4
리이드 개 둘 의 철근

강
○

5
특 마감제 멍 뚫 의 철근

강
○

 리석, 테라조, PC, 판

 등

6 천장 멍  닥 강 ○

7
샤프트 최상  입상  

마무리
○

8
량 설비 를 위한 닥

조 등의 강
○

9 설비 의 초  마무리 ○

10 콘크리이트제 조내의 연통 ○  조, 축열조 등

11 콘크리이트제의 트랜치 ○  , 사다리, 맨홀 카

12
계 음

(흡음재 내장, 음문)
○  공조  음 처리

(계 속)
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NO 공 통 항 목

공 사  

비  고
건축 전

설 비

위생 공조 제어

13 계  닥 ○

14
계 , 전 , 주 의 닥 

경량콘크리이트
○

15 맨호  카 ○

16 천장 속의 조명 , 환 ○
 프링클러 헤드는 제

 , 선의 접속은 설비

17 환 ( 환 ) ○ ○ ○

18 환  취  테두리 ○   포함

19
천정, 닥, 샤프트 등의 점검

 사다리 등
○

 설비 에 속하는

 점검  제

20 재 멍 ○
 내  인화 마무리, 단열,

 

21 , 내  장치 ○ ○ ○ ○

22 팬코일  콘 타 BOX ○

23 드 인 ○ ○

3. 건축  냉. 난  트 공사

NO 공통항목

공 사  

비고
건축 전

설 비

위생 공조 제어

1
면에 취 되는 

○ 속망, 코 킹 등 포함

2 콘크리이트 트 ○
, 사다리, 단열, 맨홀

카

3
콘크리이트제 . 탑 또는 

속제 . 탑
○

사다리, , 속망,

맨홀카  포함

4 자연 연 ○

5 계 연 ○ 특 한 것은 건축

6 여 릴 ○

7 환  릴 ○ 특  마무리 형은 건축

8 주  후드 측면을 둘러 싼것 ○ 천장마감제  후드주위 마감

9 냉각탑의 음 ○ 체에 속하는 것은 제

10 연 ○

11 연  (내화 ) ○ 특 재 의 연 은 설비공사
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4. 건축과 위생설비 공사

NO 공통항목

공 사  

비고
건축 전

설 비

위생 공조 제어

1
 연통

(콘크리이트 조)
○

 의 멍, 통 , ,

 하2  등

2
콘크리이트제 조  

침사조
○

 , 사다리. 맨홀카

 ( )

3 각종 조(잡 조,  ) ○  , 사다리. 맨홀카

4
계 , 주 , DRY AREA 등

의 트랜치
○

 가장자리 쇠 이, 카 , 

 내 마무리 포함

5 , 화장  등의 건걸이 ○

6 세면 설치 카 타 ○

7
콘크리이트 제 리  트랩 

가솔린 트랩
○

 , 칸막이, 가장자리 

 쇠 이, 카 , 내 마감

8
각형 세면  샤  전면 

화장경
○

9
마블, 세면  화장   

화장경
○

10 소  칸막이 ○

11 프 드 인  ○ 건물내  인입

12 정화조의 체공사 ○

5. 건축, 계  전 설비 공사

NO 공통항목

공 사 

비고
건축 전

설  비

위생 공조 제어

  1 플 트 위치 ○

  2 액면 제어 ○  전 ,  위치

  3 연감 연 (煙感 漣動) ○   

  4
연감 연  감 , 제어  

 선
○

  5 설비 의 제어   2차 선   ○

  6 자 제어   , 선  전  공 은 전

  7
화재 경  설형 소화전

, 선
○

  8 
프링클러  알람 브의 전  

, 선
○

(계 속)
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NO 공통항목

공 사 

비고
건축 전

설  비

위생 공조 제어

  9 재설비 작 의 각종 인터  ○

 10 강 의 계  환  장치 ○ ○   

 11 강 의 계  조명 ○

 12 강 의 강 내 화재 감 ○

 12
항 항   페케이  에어콘의

전  공    선
○

 내  이후에 연결되는

 선은 설비

 14
항 항   페케이  에어콘의

전  결선
○

 15

전  설비

 ① 유 공사

 ② 연 공사

 ③ 타 전  설치공사

 ④ ,  트 공사

○

○

○

○

 소음  이후 연 공사

 16
팬, 펌프  인 터 판넬 제작  

설치
○ ○ ○ ○



 02000 배수 생 비공사

02010  수 비공사

02015  탕 비공사

02020  배수통 비공사

02025  생 구 비공사

02030  화조 비공사
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02000 위생설비공사

02010 설비공사

1.일 사항

 1.1 적 위

     이 서는 다음의 제 공사에 적 한다.

  (1) 펌프 설치

  (2) 탱크류 설치  

  (3) 계량   타 속장치

  (4)  

 1.2 참조 격

     다음 격은  서에 명 되어 있는 위 내에서  서의 일 를 성하고 있는 것

으  다.

  (1) 한 산업 격

      KS B 1536 형 축  이음

      KS B 1561  프링 행거

      KS B 1563  고무 마 트

      KS B 2330 플 칭 브

      KS B 2340  공 브

      KS B 5301 접선류 익차형  미터 

      KS B 5305 르  압 계

      KS B 6153  감압 브

      KS B 6301  펌프, 사류 펌프  축류 펌프의 험  검사

      KS B 6304 일러  펌프의 험  검사 

      KS B 6310 얕은 물  전  펌프

      KS B 6318 양쪽 흡입 볼류트 펌프

      KS B 6320 은 물   모터펌프

      KS B 6321   모터펌프

      KS B 6501  전자 브

      KS B 7501 소형 볼류트 펌프 

      KS B 7505 소형다단 펌프

      KS C 4202 일  저압 3상 유  전

      KS C 4204 일  단상 유  전

      KS D 3500 열간 압연 강판  강 의 모양, 치 , 무게   허 차

      KS D 3502 열간 압연 형강의 모양, 치   무게   허 차

      KS D 3503 일  조  압연강재

      KS D 3698 냉간 압연 테인리  강판  강

      KS D 3701 프링 강재

      KS D 3706 테인리  강
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      KS D 8308 융 아연

      KS F 4528 휴 걸이 

      KS F 4529 건걸이

      KS F 4531 전

      KS F 4806 조

      KS F 4811 유리섬유강화 폴리에 테르 물탱크

      KS F 4812  팬

      KS L 2313 유리 빙

      KS L 2315 유리 빙포

      KS L 2327 절단 유리섬유 매트

      KS L 2507 유리

      KS L 2508 유리 물

      KS L 2509 유리 테이프

  (2) 타 격

      KARSE B0021-2000 터햄머 흡

      KARSE B0026-2001 터 펌프 템

 1.3 확인 

  (1) 제조업체의 자격

      정된 종류의 장비를 생산하는 업체 서 적이 있어야 하며 유사한 에 하자 없이, 사

되는 제 의 전문제조 회사이어야 한다.

      사 자재, 장비  는 모두 으 서 이 양호하고 서  설계 면의 조건

에 충족된 것을 확인하고 사 한다.

  (2) 장비의 명판

      장비에는 생산업체명, 모 호, 정격 량 등이 되어야 한다.

  (3) 펌프는 캐비테이션, 이상 소음  이 없이 정 하게 전되고 과 하현상이 생되  않

아야 한다.

  (4) 일 단 내에서 사 하는 는 종류에 따라 일 제조업체의 것으  설치하여야 한다.

 1.4 송, 저장  취

  (1) 장비,   성 들은 손상되거나 흠 이 생  않게 조 하여 취 하여야 하고  손상

된 장비  성 들은 설치할  없으며 새것으  체한다.

  (2) 장비  의 연결 는 이물  유입 또는 파손을 하  위하여 임  호  마개

를 씌 거나 타 양조치를 하여 설치 전  제거하  말아야 한다.

2.   재

 2.1 일 사항

  (1) 설비에 사 되는   재 는 을 염 키  않는 조  재  한다.

  (2) 사   재 는 한 산업 격  인 제 으  하고, 한 산업 격  인 제 이 

없는 목은 단체  인 제  또는 한 산업 격에 의한 험결과 적합한 제 을 사 하

거나 건설사업 리자  협의하여 사 할  있다.

  (3) 음  탱크의 설치  리는 설의 위생 리에 한 칙(건설 통  제 521호, 환경
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 제898호)과 저 조 설치  유  리 침에 따른다.

  (4) 에너 이 합리화  13조 정에 의한 “고효율에너  자재 촉 에 한 정”(산업자

고  제 2004-69호“의 적 위에 있는 자재의 경 , 고효율에너  자재  인 을 

취득한 자재 또는 등이상의 효율을 가  것으  한다.

 2.2 펌프류

 2.2.1  펌프(해당없음)

 2.2.2  모터펌프(해당없음)

 2.2.3 얕은 물  펌프(해당없음)

 2.2.4 은 물  모터 펌프(해당없음)

 2.2.5 펌프유닛( 터펌프)

  (1) 일 사항

   1) 펌프유닛에 사 하는 펌프는  볼 트 펌프에 비하는 펌프  하며, 계통을 

성하는 재 는 내 성과 위생성을 유 할  있는 재  성한다.

   2) 펌프  모터는 산업자  고  제2004-69호 [고효율 에너  자재 촉 에 한 

정]에 따른 고효율 인 제  또는 등이상의 효율을 가  것 이어야 한다. 

   3) 모터는 저압3상유  전  KSC4202에서 정한 고효율형으  한다.

   4) 펌프유닛에 사 하는 압 탱크는 격막  또는 블래 으  한다.  접촉하는 

은 테인리  등과 같이 의 위생성을 유 할  있는 재  하거나 를 

위해 라이닝 하여야 하며, 노  고  제 2001-59호 [압  제작 ⋅안전   검

사 ]에 따른다.

   5)  설치하는 펌프유닛은 사 량에 따라 펌프가 를 적절히 자 으  조절

할  있어야 하며, 각 펌프들이 등한 사 명을 가  주 적으  전 선 서가 

되는 것으  한다.

   6) 펌프유닛을 성하는 펌프, 모터, 흡입  토출헤 , 압 탱크, 제어  등의    

속 은 공통 드, 프 임 등에 견고하게 설치한다.

   7) , 제어   장은 제조회사의 으  한다.

   8) 서 내   제작사 제안으  일  내 의 정이 필 한 경  건설사업 리자   

협의 할  있다.

   9) 펌프유닛의 성은 다음 에 따른다.

    ① 고가 탱크 제어 (해당없음)

    ② 감압 브사  압 일정 제어 (해당없음)

    ③ 격막  또는 블래  탱크 (해당없음)

    ④ 압 탱크 (해당없음)

    ⑤ 인 터에 의한 회전 제어, 펌프 제어 혼합
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 명 적  량 비 고

펌프  모터

압 탱크

인 터

체크 브

게이트 브

압 계

연성계

압 센서

플 위치

유닛내

제어

제어  이후 

선

공통 드

초볼트

격제어

통 장치

접액 는 STS제 또는 

위생재  라이닝

격막   블래

충격흡

고장 ,저 탱크  

고가탱크고, 저 위 경

착

필

1

펌프

펌프

펌프 x2

1조

필 개

1조

필

1

1

1

1

필

산업자  고  제2004-69호에 따른 

고효율 자재(펌프,모터) 인 제  또

는 등이상

노  고  제2001-59호에 의한 산업

안전검사를 필한 제

산업자  고  제 2004-69호에 의한 

고효율 자재 인 제  또는 등이상

게이트 브를 하여 터플라이

브  볼 브  설치가능

흡입양정의 경 는 흡입 마다 드

 1조씩 설치할 것 단, 공계  좋음

재 은 테인리  등 내 성 재 를 

사 할 것

앙 제장치,또는 전화모 이나 인터

넷을 통한 격  컴 터  이터 통

을 담당하는 장치 서 제조회사의 

격에 따른다.

    ⑥ 인 터에 의한 개  펌프회전  제어 (해당없음)

  (2) 특 사항 

    1) 적 위

       제 은 소정의 성능을 만족 키  위하여, 생산 공장에서 제작, 조립, 장, 험후 납 을 하

며 전 후에  속적인 유  를  하여 장비의 상태가 항상 양호한 상태를 유 할  

있  하고, 다음과 같이 제작 되어야 한다.

    2) 가압 설비의 성  재

       ① 가압 설비의 재
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 명 재  량

1 다단펌프 SUS 304 2~6

2 제어판넬 인 터를 내장한IP54전자제어 판넬 1

3 압 탱크 틸고무 다이아프램/니켈  : 16 bar 1

4 SUS 304 (흡입, 토출) : 16, 25 bar 2

5 볼 브 니켈  황  볼 브 : 16, 25 bar 4~12

6 이 플 이트 SS45C / SCM4 1

7 체크 브 황 : 16, 25 bar 2~6

            * 펌프재 은 선택사양으  SUS316, GC25가 있음.

   3)  가압설비 각 의 능

    ① 펌프

      ㄱ) 산업자 고 의 정에 다른 고효율 자재 인 을 은 제 으  제작한다.

      ㄴ) 2 에서 6    설치 사 하고 접액  재 은 테인  틸SUS 304를 사 한

다. GC25 재 을 사 할 경  녹이 생하는 것을 하  위하여 펌프 하 에 특  

Coating을 한다. 

      ㄷ) 또한 펌프의 을 감소 키  위하여 모터  펌프 사이에 Oversized Bearing을 장한다.

      ㄹ) 축 조는 임펠러를 확 하게 고정 키  위하여 90  각  플라인 조  제작한다. 

    ② 제어판넬

      ㄱ)  가압설비의 제어 는 의 추가비 이나 장비를 설치하  않고 6, 16, 40 bar의 압

을 제어할  있어야 한다. 

      ㄴ)  가압설비의 안전과 정상적인 작 을 위하여 합 등 을 튀  물과 먼 터 호되

는 IP54  제작한다.

등 1 차  2 차  

IP 54 먼 터 호 튀 물 터 호

IP 44 격 1mm고체 터 호 튀 물 터 호

      ㄷ) 전 비 절감, 모터  판넬의 을 호하  위하여 7.5kw 이상의 판넬은 Y-D  으  

제작한다.

      ㄹ) 판넬에 되는 각종 정 는 LCD화면에 4개의 과 각 당 16개의 문자를 할  있어

야 하고, 필 한 정   행 설정압 펌프 압, 정 압, 인 터의   파라메타, 펌프의 상

태, 고장  고장 위의  등 다양한 정 를 제공해야 한다.

    ③ 압 탱크

      ㄱ)  가압설비에는 펌프의  정  생하는 압 의 화를  감소 켜 압  트랜 미터의 

작 을 하  위하여 작  압 탱크를 드  설치한다.

      ㄴ) 압 탱크의 량은 최소8 Litter, 16 bar 으  설치한다.

      ㄷ) 압 탱크는 음  에 적합한 틸고무 다이아프램, 니켈  황  볼코크  검사  

험  출 가 있어야 한다. 
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    ④ 자재

      ㄱ) 테인  틸(SUS 304)  제작하고, 량  경을 달리하여  내에서 소음이 생

하  않  제작한다.

      ㄴ) 에서 펌프  되는 Nipple의 간격은 4kw 는 300mm 5.5kw 터는 500mm  제

작하여 유 에 필 한 공간을 확 한다.

    ⑤ 이  플 이트

      ㄱ) 이  플 이트 재 은 SS45 / SM45C  하고, 하 에 고무를 장착하여 높이를 조절

할  있어야 한다. 

      ㄴ) 펌프가 조립되는 볼트 홀 간격은 4kw 는300mm 5.5kw 터는 500mm  제작하여 유

에 필 한 공간을 확 한다.

    ⑥ 압  게이

      ㄱ) 63mm 압  게이 를 압  트랜 미터 근  토출 에 설치하여 판넬의 액정 화면에 

되는 디 털 압 값과 비 할  있어야 한다.

      ㄴ) 사  압 에 따라 6, 16, 40 bar에 적합한 격의 압  게이 를 사 한다.

    ⑦ 압  트랜 미터

      ㄱ) 4 ~ 20mA의 전 적 호  제어 판넬에 압 값에 한 정 를   제공한다.

      ㄴ) 63mm 압  게이 의 압 값과 압  트랜 미터의 호  판넬의 액정 화면에 되는 디

털 압 값은 일치해야 한다.

    ⑧ 인 터

      ㄱ)  가압설비에는 인 터를 으  장착 한다.

      ㄴ) 인 터는 성능이 하고 저속에서 정 한 전을 가능하게 하는  VVC 을 사 한다.

      ㄷ) 인 터 내 에서 생되는 전자파를 차단하여 판넬의 작 을 하  위하여 RFI 필터를 

드  으  장착한다.

      ㄹ) 인 터 출 은 정현파를 형성하여 소음 감소  모터를 호하  위하여 EMC 필터가 사  

되어야 한다. 

      ㅁ) 모터가 최적의 상태  전되  모터의 Data를 자 으  인 터에 입 켜주는 자 모터

최적화 능이 있어야 한다.

      ㅂ) 모터에 이상이 생 하 을 경  이상 유무를 자 으  알 주는 모터자 Check 능이 있

어야 한다.

      ㅅ) 인 터의 사  전 이 자 으   되어 소모 을 알  있어야 한다.

    ⑨ 체크 브

      ㄱ) 토출측에 체크 브를 설치하여 유체의 역류를 하고  충격으 터 펌프를  호할  

있어야 한다.

   3)  가압설비의 주 능

    ① 주펌프 차제어 능

      ㄱ) 펌프의 행 간을 일하게 유 켜 주고 한 의 펌프가 과다하게 전되어 타  펌프에 비

해 먼저 고장나는 것을 하  위하여  가압 설비가 정  후 재가 될 때 차적으  

하는 능이 있어야 한다. 

    ② 주펌프 호 능

      ㄱ) 주펌프가 정 하  않고 장 간 전될 경  주펌프의 호  각 펌프의 행 간을 일하

게 유  켜주  위하여 일정 간 가  후 다른 펌프가 작 해야 한다.

      ㄴ) 다음 펌프  전환되는 간은12~99 간 내  자유 게 현장 정에 맞  설정할  있어

야 한다.
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    ③ 고착  능

      ㄱ) 펌프가 장 간 하  않아 액체 속의 이물  등이 응고하여 임펠러가 고착되는 경  이를 

하  위하여 험 전 능이 드  있어야 한다.

      ㄴ) 험 전 주 는 6 간이며 가 간은 10~30h 사이  선택할  있어야 한다.

    ④ 비펌프 작 능

      ㄱ) 가 되는 펌프가 이상이 생 하 을 경  자 적으  비펌프  체되어  가압설비

가 정상적으  가  되어야 한다.

      ㄴ) 주펌프를 임으  선정되는 능이 있어야 한다.

    ⑤  압 제어  

      ㄱ) 인 터에 이상이 생 하 을 경   가압설비는 속 제어가 아닌 압 제어( 제어) 

으  가  되어야 한다. 

    ⑥ BMS (Building  Management  System)

      ㄱ)  가압설비의 전상태, 각 펌프의 작 상태, 행압 , 이상상태 등을 앙 감 에서 

Monitoring 할  있어야 한다.

      ㄴ) 거리에서 상  내 을 확인할  있어야 하고 이상 생  각 조치를 취할  있어야 한

다.

    ⑦  DDC, BMS

      ㄱ) 앙 감 에서 가압설비의 전상태를 간단하게 확인할  있는 능이 있어야 한다.

      ㄴ) 거리에서 모   Lan을 이  하여 격 제어  Monitoring  능이 있어야 한다

    ⑧ 에너  Saving 

      ㄱ) 전 비 절감, 모터  판넬의 을 호하  위하여 7.5kw 이상의 판넬은 Y-D 으  

제작한다.

    ⑨ 갈  호 능

      ㄱ) 흡입  내에 전  접 연결 으  갈 를 확인할  있는 장치가 으  설치되

어야 한다.

      ㄴ) 갈 를 감 하고 펌프를 정  키는  필 한 간은 10~30초  사이의 간에서 자유 게 

선택할  있어야 한다.

    ⑩ 모터 과전류 호 능

      ㄱ) 각 펌프의 모터에 유입되는 과전류를 감 하는 위치가 제어판넬 내 에 장착되어야 한다.

      ㄴ) 과전류  인하여 주펌프가 정  다음 으  능이 이 되어야 한다.

      ㄷ) 주파  조  사   과전류 호장치가 주파  조  함   작 해야 한다. 

    ⑪ 행 간 능

      ㄱ)  가압설비 리고 각 펌프의 가 간을 할  있는 장치가 있어야 한다.

    ⑫ 행조건 Program 능

      ㄱ) 일   가압설비의 행 조건을 다르게 하여 에너 를 절감할  있    하는 능

이 있어야 한다.

      ㄴ) 현재 간이 DISPLAY에 나타나야 하고, 간 설정에 의해 임의  가   설정 할 야 하고 

일정 압  이하  압이 떨어  경  이 설정이 자  해 되 는 능이 있어야 한다.

    ⑬ 행상태 능

      ㄱ) LCD 모니터 상에 펌프의 행상태를 나타내는 능이 있어야 한다.

      ㄴ) 행 상태는 인 터 제어에 의한 가 , 가 , 정 , 이상상태 등을 화면에 할  있어야 

한다.

    ⑭ 정상 이상상태 능
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      ㄱ) LCD 모니터 상에 가압설비의 행상태를 정상일 경  녹색으 , 이상이 생 하 을 경

 적색으  나타내는 능이 있어야 한다.

    ⑮ 자가 단 능

      ㄱ)  가압설비에서 생할  있는 각종 이상 생 자 를 입 하여 이상 생  자가 단을 

통하여 호  이상 생 위를 함으 서 속한 유  를 할  있어야 한다.

      ㄴ) 이상상태는 Code Number  LCD 화면에 할  있어야 한다.

    ⑯ 안전 능

      ㄱ)  가압설비 작   조작   작 으  인하여 프 램을 회손 킬 가 있으므

 Program에 접근할  정된 리자  만이 행할  있  잠 장치를 드  설치하

여야 한다.

    ⑰ 타 등

      ㄱ) 압                        -> 행 장애 능

      ㄴ) 행 압 점 조절             -> 갈  행  등

      ㄷ) 능이상 해제 튼

    ⑱ 정  연 간 능

      주 펌프 정   연 능이 있어 에서  생 될  있는  터 헴머를  할  있어야 하

고, 터 헴머 터 펌프를 호 할  있는 능이 있어야 하고 연 간을 조종 할  있어야 

한다.

    ⑲ 파  능

       Sensor에 의해  내 유체의 가 빙점에 달  파를 하  위해 전 펌프가 10

 주  작  되어야 하며 작  간을 설정 할  있는 능이 있어야 한다.

   4)  가압설비의 험

    ① 압 험

      ㄱ)  가압설비의 압 험 전 조건에 따라 조립 후16 bar 혹은 25 bar의 압을 30 간 가

하여 각 위에서 누 가 없어야 한다.

      ㄴ) 펌프의 압 험은  펌프 제작  허  압 의 1.5 의 압 으  30 간 압 험을 

한다.

      ㄷ) , 압 탱크  Fitting류의 압 험은  행하  않아  되나,  가압설비를 

조립한 후 압 험에 합격해야 한다.

    ② 성능 검사.

      ㄱ)  가압설비의 성능 검사는 KSB6301/6302에 하고, 유량, 양정, 펌프의 회전 , 축 

, 효율  전 상태를 확인하고  값은 ISO2548에 적합 하여야 한다.

      ㄴ) 첨의 검사 성적서에 의하여  가압설비의 성능 검사를 한다.

    ③ 제  검사.

      ㄱ) 각 의 조립상태를 확인하고 첨의 형 치 에 의거 칫 를 검사한다.

      ㄴ) 장상태가 양호해야 하며 힌 자 이 없어야 한다.

      ㄷ) 펌프가 가 될 때 소음상태가 정상이어야 하며 필  소음 측정  소음 Level을 검사해야 

한다.

  2.2.6 탱크일체형 펌프(Package Type)

        템은 2 의  펌프  조합을 이 어  유입량에 따라서 1 씩 

차적으  작 또는  유입량과 토출량이 일한 경 에는 1 간 간격으 1 씩 차적 

으  작 또는 과다  유입 에는 2 가 에 전되는 템이고 1 가 문제 생

엔(과 하, 고장, 등)경 음과 함  나머  1 가 전되는 템으  상치 못한 적인 상
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황에  안전성이 있는 템 이어야 하고 또한 무전  접점 출 으  앙 감 에서  손

게 확인 할  있는 템으  펌프 2 Set, 콘트  판넬 1 Set, 탱크 1 Set  성 되어야 한다.

  (1) 펌프

    1) 펌프는  으  제작된 모터  펌프는 일체형 으  제작이 되고 고속으  회전  마모가 적

고 명이 적 이며 과 소음이 감소되는 정  전이 되어야 한다.

    2) 몸체는 한 에 가장 적합한 회주철 또는 이  등 이상 이어야 하고 가 접 접촉

하는 접액 의 볼트재 은Stainless Steel을 사 하는 내 성 재 이어야 한다.

    3) 모터의 누   절연손상을 하  위하여 열악한 환경에서  견딜  있는 Double 

Mechanical Seal을 사 하여야 한다.

    4) 각 조립 는 특 한 공 가 없이  손 게 해  조립이 가능하며 개 의 을 환하여  

호환성이 있으며 경제적인 가격으  활하게 공 이 이 어 져야 한다.

    5) 펌프 몸체의 흡입 는 50mm()의 장애물  막힘이 없이 활하게 흡입이 되는 조이어야 

한다.

    6) 펌프의 임펠라는 막히  않는 조 이어야 하고 최고 50mm()의 장애물  활하게 통과 

되는 조이어야 한다.

    7) 전 코드는 형으  한 에  적합하고 내 성에 경화되  않는 캡 타이어 케이블 

등 이상의 재 이어야 한다. 

  (2) 콘트  판넬

    1) 능

 콘트  판넬은 저 위(펌프정 ), 위(펌프 A 전), 고 위(펌프 A,B 전)등 3개의 

Float Switch 작 에 따라 2 의  펌프가 유입량에 따라서1 씩 차적 으  작 

또는 과다  유입 에는 2 가 에 전되는 템이고1 가 문제 생 엔(과 하, 

고장, 등)경 음과 함  나머  1 가 전되는 템으 상치 못한 적인 상황에  안전

성이 있는 템 이어야 하고 무전  접점 출 으  앙 감 에서  손 게 확인 할  있는 

조 이어야 하고 임펠러 속,등 이상 생  모터 자체에 내장 되여있는 Over Load 에

의 전자  과전류 차단장치의 작으  경 장치  함  하게 모터가 호되어야 한다.

또한 폐된 탱크내의 위를 콘트  판넬 내 에서 확인이 되어야 한다.

    2) 조

이 미 하고 견고한 재 이어야 한다.

설치작업이 이하고 이 없고 내충격성과 절연이 한 조이어야 한다.

엄격한 검사  출고된 , 에 합격한 제 이어야 한다.

 Size: 450W×205D×600H (특주 은 )

  (3)  탱크

 탱크의 재 은 FRP  제작되고 상판은 두  7mm, 몸통은 두  5mm 이상의 냄새 누설

이 전혀없는 폐  조이고 아래 사양의 과 등 이상이어야 한다.

    1) 탱크 몸통에 장착된 100mm()  인입 는 소켓 타입으  공되는 PVC

  파이프  드 접착  이어야 한다.

    2) 상판에 1개의 50/75mm() 통 과 2개의 50/75mm() 토출 이 통되는 주위에는 고무재

의 링을 연결하여 만약의 냄새누설을 할  있는 조가 될것.

    3) 상판의 펌프 점검 는 양면 테이프 가 켓 으  냄새누설을 할  있는 조이고 간편하게 

점검이 되는 조이어야 한다.
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 2.3 탱크류

 2.3.1 일 사항

  (1) 음  탱크는 건축 , 건설 통 고  등에 정한 것에 따른다.

  (2) 압 에 해당하는 탱크는 압  제작 ⋅안전   검사

      (노 고  제 2001-59호)에 따르며 한 산업안전 리공단의 산업안전검사를 필하  여야 

한다. 또 열사 자재에 한 사항은 열사 자재의 검사  검사면제에 한  (산업

자  고  제 2001-147호)에 따른다.

  (3) 탱크는 압, 압, 적설, , , 일사, 염해 등에 충 히 견디는 재 , 두   조  

한다.

  (4) 사 강재의 사양은 아래  같다.

    1) KS D 3503의 SS400, 형강의 형상, 치  등은 KS D 3500에 따른다.

    2) KS D 3698은 STS 304, STS 316, STS 316L 또는 STS 444  한다.

  (5) 탱크는 점검, 청소, 리가 이한 조  한다.

  (6) 높이는 1m를 초과하는 탱크의 내, 에는 내 성의 강사다리를 설치한다.

  (7) 탱크의 플  또는 통 의 말단에는 내 성의 충망을 착한다.

  (8) 탱크에는 볼탑 등의   탱크의 청소, 재 장 등에 편리한 위치에 내경600㎜ 이  상의 

맨홀 뚜 을 설치한다.

  (9) 음  탱크에는 다음의 염  책을 마 해야한다.

    1) 탱크에 설치하는 뚜 은 압이나 에 의해 이탈되  않는 조  하고, 탱크    내에 

이물 , 해충  의 유입 등을 하며, 잠  장치가 가능한 조  한다. 또한 음

 탱크임을 명확히 할  있는 조치를 한다.

    2) 탱크의 내 는 음 에 유해한 재  장을 하거나 리해서는 안된다.

    3) 탱크는 쓰 , 물,  등의 향을 을 가 없는 장소에 설치한다.

  (10) 개 형 탱크에는 모든 의 접속   전  등을 착할 자리를 마 하고, 칸막  이  

강사다리는 면 또는  에 의한다.

  (11) 테인  강판과 이종 재  결합  전위차 를 위한 충 한 절연 조치를 하  

한다.

 2.3.2 일체형 강판제 개 탱크

  (1) 칙적으  강판 접가공을 한다.

  (2) 테인리  강판 이 의 강판 두 는 아래 에 따른다. 단, 강재를 설치할 경    는 

 한다.

이 향 한 의 이(m) 하판(㎜) 측판(㎜) 상판(㎜)

1.0미만

1.0이상 1.5미만

1.5이상 2.0미만

2.0이상 3.0미만

3.2이상

4.5이상

6이상

8이상

3.2이상

4.5이상

4.5이상

6이상

3.2 이상

3.2 이상

3.2 이상

3.2 이상

  (3) 테인리  강판제 이 의 강판제 탱크 내면은 01020 3.3.4(1)에 의한 에폭   라이

닝한다.

 2.3.3 패널형 강판제 개 탱크

      강판제 또는 테인리  강판제 패널을 조립하는 형 의 탱크는 다음에 따른다.

  (1) 형상의 패널, 재 등의 경 는 충 한 두 를 가져 압에 견디고, 성    성을 

충 히 확 할  있  한다. 또한 테인리  강판제의 조립에는 TIG 접  한다.

  (2) 테인리  강판이 의 강파네 패널 내, 면에는 01035 3.3.6에 의한 체 장으   
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처리한다.

  (3) 재 등 탱크 내 에 설치하는 재 는 에 해를 주  않는, 위생상 무해한 것   으  

하고, 탱크의 청소 에 편하  않  한다.

  (4) 탱크의 조립 등에 사 하는 볼트, 너트의 사 은 다음에 따르며, 재 는 정한  것 또

는 등 이상으  한다.

    1) 탱크의 에 사 하는 볼트  너트는 강제볼트  한다. 강제볼트는 KS D 3503에 의한 

SS400 으  KS D 8308에 정된 Z35 이상으  한 것으  하고 추가의   장은 하

 않는다.

    2) 탱크 내 에 상(氣相) 에 사 하는 볼트는 강제볼트에 합성고무 또는 합성  등 으  

피 한 것으  한다.

    3) 탱크 내 의 액상(液相) 에 사 하는 볼트는 강제볼트에 합성고무 또는 합성  등 으  

피 한 것 또는 KS D 3706에 의한 테인리  볼트  한다.

   (5) 볼트 너트 이 의 속재   사 은 다음에 따른다. 

    1) 탱크의 에 사 하는 재 는 강제 서 KS D 8308에 정된 Z35이상으  한 것으

 하고 추가의 장은 하  않는다.

    2) 탱크 내  상 에 사 하는 재 는 강재에 합성고무, 합성  또는 합성  피 한 

것이거나, 피 두  0.3㎜ 이상의 체라이닝 한 것으  한다. 테인리 강  재의 경  

같은 을 적 한다.

    3) 탱크 내 의 액상 에 사 하는 재 는 앞에 한 재 피  강재 또는 테인리  강

재의 경  같은 을 적 한다.

  (6) 패널의 접합에 사 하는 재 는 합성 제 또는 합성고무제  하고 성, 내  성이 

하며 에 해를 끼치  않는 것으  한다.

  (7) 강은 내 강  또는  강 으  한다. 하판 접합 는 드  결하는  조를 

으  한다.

  (8) 테인리  강판제 패널탱크에서 내, 면 장이 필 한 경 의 장 사양은 공사   서

에 따른다. 

 2.3.4 일체형 FRP탱크(해당없음)

 2.3.5 패널형 FRP제 탱크(해당없음)

 2.3.6 철근 콘크리트제 탱크(해당없음)

 2.4 터해머흡 (water ha㎜er arrester)

     KARSE B 0021( 터 햄머 흡 )을 참조한다.

 

 2.5 브류

 2.5.1 공 빼  브 

      KS B 2340(  공 브) 제  또는 자 적 공  제 능을 가 며 작 이    확 하

고 최고 사 압 에 견딜  있는 것으  한다.

 2.5.2 감압 브

      KS B 6153(  감압 브)에 따른다.

 2.5.3 볼탭

      KS B 2330(플 팅 브)에 따른다. 이 격의 적 위 이 의 것은 KS에 하는  재   

조  하고, 최고 사 압 에 견디는 것으  한다. 단, 볼의 재 은 합성  또는 내 성 

속재  한다.

 2.5.4 정 위 (定水位) 브
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      름 50㎜ 이하는 나사형 청 제, 름 65㎜이상은 플랜 형 주철제  한다.

      디 크  씨트링은 청 제  하고, 브의 폐쇄  격( 터햄머)   등의 장   해를 

 않는 것으  최고 사 압 에 견디는 것으  한다.

 2.5.5 안전 브

      폽 프링 으  름 50㎜ 이하는 나사형 청 제, 름 65㎜ 이상은 플랜 형      주철제

 하며, 주 는 청 제 또는 테인리  강재  작 이 확 한 것으  한   다. 프링 

재 은 KS D 3701( 프링 강재) 격에 따른다.

 2.5.6 전자 브

      KS B 6501(  전자 브) 제 의 형과 파일럿형으  하며, 이 격의 적   위 이

의 것에 해서는 KS 에 하는 재   조  한다. 

 2.6 트 이너  타

 2.6.1 트 이너 

      름 50㎜ 이하는 주철 또는 황 제의 Y형 나사 , 름 65㎜ 이상은 주철제의      Y형 

EH는 U형의 플랜 으  한다.청소  플러 는 황 제, 트 이너 는   테인리 강 

또는 제  충 한 유효면적을 확 하여야 한다.

 2.6.2 축이음  장치

      축이음은 KS B 1536( 형 축  이음) 제  또는 강재를 삽입한 (球)형  이나 

형의 합성고무제 또는 테인리 제  내압  내열 강 를 가져야 하며,   장치는 

KS B 1562( 고무 마 트),KS B 1563( 프링 마 트),KS B1561( 프링 행거)

에 따른다.

 2.6.3 브 호 , 브   계량  호통

      주철제, 합성 제 또는 콘크리트제  내 에 물이 고이  않는 조  한다. 뚜 은 

하 에 충 히 견딜  있어야 하며, 면에는 통안에 호되는 것을 나타내는 문자 EH는 

호  한다. 단, 호통  뚜 의 크 는 조작, 점검  검침에 장이 없어야 한다.

 2.7 계   계량 장치

 2.7.1 압 계, 공계, 연성계( 합압 계)  위계

      압 계, 공계  연성계는 KS B 5305( 르  압 계)에 하는 콕 이 제 으  , 최

 눈 은 사 최고 압 의 1.5  이상ㄹ 3  이하의 압 을 할  있어야 한다. 단, 공

계  연성계의 전공측의 최  눈  는 100KPa (760㎜Hg)  한다.

 2.7.2 유리 면계

      유리 의 안 름은 10㎜이상으 서 최고 사 압 의 1.5 에 견딜  있어야 하며, 검 콕 

 유리 호 쇠 이  한다.

 2.7.3 계량

  (1) 름 15㎜ 이상 50㎜ 이하의 것은 KS B 5301(접선류 익차형 미터)에 한다.

  (2) 름65㎜이상의 것은 트만 계량 (층류익차형) 또는 튜리  류형 계   량

서 이패 이 착된 제 으  한다.

  (3) 계량 는 유 리가 이하고 파되  않  한다.

 2.8 위치  경

 2.8.1 플 트 위치

  (1) 탱크내 위의 에 따라 전 회 를 개폐할  있는 것으  속 은 테인리   강 등
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의 내 성 재  한다.

  (2) 플 트 위치는 아래 속 을 비한다(1 당)

명 량 비고

플 트

전

리미터

1개

1

1

 2.8.2 전 위치

      탱크내 위의 고저에 따라 전 회 를 개폐할  있는 것으  전  혹은 전 , 전  

  계전  성하며, 사  전압은 24v이하  한다. 단, 전 은 황 에 니켈 한 

것 또는 테인리  강제  한다.

 2.8.3 타 위치

      탱크내 위의 고저에 따라 전 회 를 개폐할  있는 것으  내 성을 가 며 작 이 확

한 것으  한다.

 2.8.4 압 위치 

      탱크내 압 의 화에 따라 전 회 를 개폐할  있는 것으  조 이어야 하며 필

한 압 차에서 개폐의 작 이 확 한 것으  한다.

 2.8.5 고(저) 위 경

      탱크내의 고 위  저 위 등의 위험 면을 경 할  있는 것으  한다.

3. 공

 3.1 일 사항

 3.1.1 안전, 위생  호

       설치,   전에 해서는 계 제 정에 합당한 안전, 위생  호   설과 

장비를 갖추  한다.

 3.1.2 초

  (1)   탱크류의 초는 특이하  않는 한 콘크리트 조  한다.

  (2) 초는 충 한 이 있는 닥 또는  위에 축조하고 드, 침   타 설치물에 

필 한 모양, 치   초 볼트 매입에 적합한 크 의 것으  하고 초의 윗 은 소정의 

높이  평면을 이  모르타르  고르게 마감한다.

 3.1.3 소음  의  

      의 전  생하는 소음  을  또는 저하 킬  있는 공 을 채택한다.

 3.1.4 호

  (1)   탱크류는 설치한 후 사 할 때  손, 파손 리고  인한 으   터 

충 히 호하  한다.

  (2) 속된 계 류, 장비  류 등 필 하다고 인정된 것은 안전한 장소에 한다.

 3.2 펌프류의 설치

 3.2.1  펌프(해당없음)

 3.2.2  모터펌프(해당없음)

 3.2.3 얕은 물  펌프(해당없음)

 3.2.4 은 물  모터펌프(해당없음)

 3.2.5 펌프유닛( 터펌프)
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      펌프유닛 체는 드에 휨이나 느 함이 생치 않  주의하고 초 상면에 평  으  

설치하며 초볼트  등하게 체결한다.

 3.3 탱크류의 설치

 3.3.1 일 사항 

  (1) 탱크는   리가 이한 장소에 설치한다.

  (2) 음  탱크는 에서 고 안전하게 점검을 행할  있  하며, 건축물의  

에서 터 탱크의 천장 는 1m 이상 닥  주  는 600㎜ 이상 떨    어  

하여야 한다. 탱크를 에 설치하는 경 에는 탱크점검  뚜 을 이 으   한다.

  (3) 점검 뚜 에는 자물쇠를 착한다.

  (4)  탱크류의 상 에는    이 의 것을 설치하  않는다.

  (5)  탱크류의 내   탱크의 상 는  이 의 이 통과되  않  한다.

  (6) 탱크의 드 인  플 는 간접  한다. 또 플 은 충망을 착한다.

 3.3.2 음  탱크류의 청소

       탱크류를 고정한 후 공전에 다음의 서  청소  소 을 한다.

  (1) 탱크내의 먼   찌  등을 저거하고 청소한 뒤 끗이 씻어낸다.

  (2) 물  씻은 후에 내 의 을 전히 닦아 내고 유효염소 50ppm의 차아염소산소 액을 

무하여 탱크내 를 1차 소 한다.

  (3) 1차 소  후 30  경과 후 또 한  탱크내 를 물  닦아 낸다. 내 의 을 전  히 닦

아 내고 상 (2)  같은 으  2차 소 한다. 2차 소 후에는 작업 이 탱크  내 에 들

어가는 것을 한다.

  (4) 2차 소  후 30  이상 경과한 다음 내 에 물을 가득 채 다.

 3.3.3 강판제 탱크

  (1) 탱크는 콘크리트제 또는 강제 초위에 볼트 등으  견고하게 설치한다.

  (2) 초  정확히 접착되  설치하고, 장이 어  은 고정 전에 미리  처  리를 

한다.

  (3) 탱크의   플 는 간접  한다.

  (4) 염해의 향을 을  있는 역의 에 설치하는 경 는 를 염해  장  한다. 

이때의 장 은 01035 3.4 를 따른다.

 3.3.4 테인리 제 탱크

      강판제 탱크에 한다.

 3.3.5 유리섬유강화 폴리에 텔(FRP)제 탱크(해당없음)

 3.3.6 압 탱크

      3.3.3의 강판제 탱크에 따르며, 드 인은 간접  한다.

 3.4 계량   타 속장치

 3.4.1 계량

  (1) 해당 자치단체의 조 에 따름을 칙으  하되, 검침이 이하며 환이  장  소에 

설치한다.

  (2) 플랜  이음의 경 계량 에는 축  등을 넣어 환이 이하  하고 내충격성을

      고 하여  또는 고정한다.
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  (3) 매설   설치  파 를 적정  조치를 한다.

  3.4.2 감압 브

  (1) 감압 브에는 이패  을 두며, 리에 필 한 공간을 고 하여 견고하게   설치한

다.

  (2) 감압 브의 1차측  2차측에는 압 계를 설치한다.

  (3) 감압 브의 작으  2차압 이 설정압  이상으  되었을 때 장치를 호할 이  있  

안전 브 등을 설치한다.

 3.4.3 공 빼  브

      공 가 모일  있는 에는 윗 에 공 빼  브를 설치한다.

 3.4.4 볼탭

      볼탭은 맨홀 터 점검이 고 물이 넘치  않는 장소에 설치한다.

 3.4.5 정 위 브

      점검  리가  장소에 설치한다.

 3.4.6 터해머흡

      계통읜 다음에 정한 위에는 터해머흡 를 탁하여 터해머  인한 소    음,

  역유  인한 과 한 힘이 작 하는 것을 한다. 당, 설치 위치는 해   당 의 

토출측으 터 1m 이내를 칙으  한다.

  (1) 펌프 토출측  양 의 간 간에 설치된 체크 브

  (2)  계통의 전자 브, 모터 브 등  폐 형 브

  (3) 물 탱크류 등에 설치된 볼탭. 이 경  터해머흡  설치 위치는 볼탭입 측으  터 1m 

이내  한다.

 3.5 위치의 착

 3.5.1 적응 위치

  (1) 전 위치의 설치 는 내 성재  제작한다.

  (2) 전 은 물의 파 에 향을  않  설치한다.

  (3) 작이 되  않  전 은 고정판에 착한다.

  (4) 전 의 이음 은 충 하게 조인다.

  (5) 리가  장소에 설치한다.

 3.5.2 플 트 위치

  (1) 플 트 위치의 전 은 상하 2개소 이상에 을 하는  탱크에 고  정한

다.

  (2) 플 트는 물의 파 에 향을  않  설치한다.

  (3) 플 트는 작 이 되  않  형을 조정한다.

 3.5.3 위치

  (1) 위치의 전 코드는 탱크내에 설치한 물에 설치한다.

  (2) 위치는 물의 파 에 향을  않  설치한다.

 3.6 

 3.6.1 일 사항

  (1) 은 Cross Connection에 의한 염이 없  한다.

  (2) 토  저 의 플 의 사이에는 다음 에 나타내는 토  공간을 확   한다. 
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토  공간을 확 하  못한 경 는 저 의 플 터 150㎜이상   위쪽 에 

공브 이커를 설치한다.

근접 의

향이

없는 경

근접 의 향이 있는 경

1.7d+5

근접  1면의 경 근접  2면의 경
으 터의 이격거리 으 터의 이격거리

3d이하
3d를 초과

5d 이하

5d를 초과

하는 것
4d 이하

4d를 초과

6d 이하

6d를 초과

7d 이하

7d를 초과

하는 것

3.0d' 2.0d'+5 1.7d'+5 3.5d'이하 3.0d' 2.0d'+5 1.7d'+5

      주 : ① d  : 토 의 안 름[㎜]

              d' : 유효개 의 안 름(토 의 안 름d, 틈새막음 의 안 름, 꼭  등으  

      의 접속 의 안 름 내 의 최소안 름[㎜])

           ② 토  단면이 장 형의 경 는 장 을 d  한다.

           ③ 플 다 적으면서 높은 이 있는 경 는 근접 으  간주하고 근접  1면, 2  

     면의 경 는 차에 따른다.

           ④ 토  단면이 플  면에 하여 평행이 아닌 경 에는 토 단의 최하단과   

      위생  의 플  공간을 토  공간으  한다.

  (3) 음  탱크 상 에는 음   이 의 이 통과되  않  한다.

  (4) 음 은 타 계통과 할  있  한다.

  (5) 이 천장,  등의 조체를 통과하는 에는 화 획상 장이 없는 으   의 

이 조체에 전달되  않  고정한다.

  (6)  후에는 해당  계통의 전양정(정 두에 마찰저항을 합한 양정) 이상의  펌프

나, 압축 를 사 하여 의 내 를 끗이 청소한다.

 3.6.2 일

  (1) 평

    1) 상향  의 경  행 향에 따라 라가는  하고 하향    

의 경 는 행 향에 따라 내 가는  하되, 역류가 가능한 에는 25m마다 

체크 브를 설치한다.

    2) 공   물이 전  빠   있게 일한  한다.

    3) 공 가 모일  있는 에는 공 빼  브, 물이 고일  있는 에는  브를 설

치한다.

  (2) 모든 에는 의 조작이나 점검, 가 이하  선 간에는 50m마다,   45  

이상으  향이 전환되는 간에는 엘 터 5m 점의 양쪽에 해 결합이  이한 이

음쇠  브를 사 하여 하고,  주 에 압 계 계 등의 필 한   계 를 설치한

다. 단, 65㎜이상의 은 플랜 나 르브커플링 등을, 50㎜이하의     에는 플랜 나 

유니 을 사 한다.

  (3) 과 이 평행으  매설될 경  칙적으  양 의 평간격은 500㎜    이상으

 하고 은  위에 매설한다.

  (4) 에는 25m 간마다 체크 브  터해머흡 를 착하여 터해머  인한 소음과 

을 하고, 역류에 의한 충격이 산되  한다.

  (5) 역유  책은 건축 계설비설계 (11-1500000~000795-14)에 따른다.

  (6) 건물의 흔들림, 의 , 침하 등에 의한 위의 흡 를 위하여  위에 응하는  
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플 븐 조인트 또는 위블(swivel) 이음 등을 설치한다.

 3.6.3 펌프  펌프유닛 주위의 

  (1) 양 이ㅡ 평 은 고가 탱크를 향하여 적당한 상향  한다.

  (2) 흡입 평 은 될  있는 한 고, 펌프를 향하여 적당한 상향  하며, 필  에 

따라서 게이트 브를 설치한다.

  (3) 양 의 하   의 비틀림 하 이 접 펌프에 걸리  않  필 에 따라   이

음, 플 블 조인트 등을 설치한다.

  (4) 펌프 드  콘크리트 초 사이에 를 넣는 경 는, 펌프측과 모터 측에 합당한 것을 

사 한다.

 3.7 험  검사

 3.7.1 제 험  검사

  (1) 험  검사 은 계   타 에 따른다.

  (2) 사   재   KS제  또는 담당 이나 건설사업 리자  협의된 제 의 경  험 

  검사를 생략할  있다.

  (3) KS제 이 아닌 것에 해서는 사 재 의 모양, 치  조 등을 확인 하고 의 험

성적서 또는 검사 을 제출 아 성능을 확인한다. 필 한 경 에는 입회 험  검사를 

한다.

 3.7.2 현장 험

  (1)   의 설치  착검사

      각   가 정상으  견고하게 설치되어 있는  검사한다.

  (2) 압 험

      01020 3.8의 험에 따른다. 단, 음  계통의 험에는 음 에 적합한 물을  사

한다.

  (3) 만 험

      탱크는 공사  후에 청소를 하고 만 상태의 24 간 이상 유 하여 누 를 검사한다.

  (4) 통 험

      를 장치한 후 각 의 사 상태에 맞는 량으  통  상태를 검사한다.

  (5) 전 험

        장치가 설계 에서 하는 능  전조건을 만족하고 있는 를 검사한다.

  (6) 잔류염소측정

      음  계통은 염소소 을 행하고 탱크내의 물  말 꼭 에서 나 는 물의 잔  류 

염소를 유리잔류 염소 서 0.2㎎/L(결합잔류염소의 경 는 1.5㎎/L)이상 검출되   않아야 

한다.

  (7) 인․허가 사항

      계 에 정하는 에 따라 해당 인․허가를 득하여야 한다.
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02015 탕설비공사

1. 일 사항

 1.1 적 위

     이 서는 다음의 제 공사에 적 한다.

  (1) 공  일러   설치

  (2) 태양열을 이 한 탕설비

  (3) 공  펌프 설치

  (4) 탱크류 설치

  (5) 탕 공사

 

1.2 

     이 공사  이 있는 사항  이 에서 언 된 것 이 의 사항은 다음 의 해  당사

항에 따른다.

  (1) 01020 공사

  (2) 01030 공사

  (3) 01035 장, 청  공사

1.3 적

     에너 이 합리화

     가 사업

     액화석유가 의 안전  사업 리

     전 안전 리

     열사 자재 리 칙

     산업자  고

1.4 참조 격

     다음 격은  서에 명 되어 있는 위내에서  서의 일 를 성하고 있는 것으  

      다.

  (1) 한 산업 격

      KS B 1536 형 축  이음

      KS B 5305 르  압 계

      KS B 6032 액화석유가 (LP 가 ) 저장

      KS B 6034 소형 석유 탕

      KS B 6253  감압 브

      KS B 6156 일러  제한

      KS B 6221 건타입 일 너

      KS B 6222 저압공  일 너

      KS B 6223 터리  유 너

      KS B 6233 육 강제 일러의 조

      KS B 8017 름 연소  일러

      KS B 8020 석유 연소 의 조통칙
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      KS B 8102 가정  가  연소 의 조통칙

      KS B 8109 가   일러

      KS B 8110  가  저장 

      KS B 8111  가  상압 저장 

      KS B 8116 가  간 

      KS B 8201 태양열 축열조의 축열 성능

      KS B 8202 주택  태양열 이  

      KS B 8203 태양열 열

      KS B 8204 태양열 축열조

      KS B 8206 일러   환펌프

      KS C 4002 회전 전 계 통칙 

      KS C 4202 일 저압 3상 유  전

      KS C 4204 일  단상 유  전

      KS C 9803 저탕  전

      KS D 3503 일  조  압연강재

      KS D 3560 일러  압  탄소강  몰리브 강 강판

      KS D 3577 일러 ․ 열 환  테인리  강

      KS D 5301 이음매 없는   합

      KS E 7006 멍탄   일러

  (2) 타 참조 격

      KARSE B0021 터햄머 흡

      KARSE B0015 난  열 환   탕가열

      KARSE B0022 폐  팽창탱크

      KARSE B0042 조립  테인리  이 연

 1.5 확인

  (1) 확인

      사 자재, 장비  는 모두 으 서 이 양호하고 서  설계 면의 조건

에 충족된 것을 확인하고 있다.

  (2) 장비의 명판

      장비에는 생산업체명, 모 호, 정격/ 량  효율 등이 되어야 한다.

  (3) 일 단 내에서 사 하는 는 종류에 따라 일 제조업체의 것으  설치하여야 한다.

  (4) 에너 이 합리화  13조 정에 의한“고효율에너  자재 촉 에 한 정” (산업자

고  제2004-69호)의 적 위에 있는 자재의 경 , 고효율에너 자 재  인 을 

취득한 자재를 사 하  한다.

 1.6 송, 저장  취

  (1) 장비,   성 들은 손상되거나 흠 이 생  않게 조 하여 취 하여야 하고 손상된 

자재들은 설치할  없으며 새 것으  체한다.

  (2) 장비  의 연결 는 이물  유입 또는 파손을 하  위하여 임  호  마개

를 씌 거나 타 양조치를 하여 설치 전  제거하  말아야 한다.
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2.   재

 2.1 일 자재

2.1.1 자 조절

      감 의 가 설정된  상  또는 하강했을 때 접점이 자 적으  열리거나 닫혀 

연소정  또는 개  호를 하는 조절 서 KS B 6156 제

 2.1.2 자 조절 브

      에 의한 의 것으  조절 브, 감 통  연락  등으  성되거나 또는 브몸

체  조작  등으  성된 전  비 의 것으 서, 의 위내에서 조절이 가

능하고 능이 확 한 것으  한다.

 2.1.3 축이음

  (1) 형

      KS B 1536 제

      ※ 한건축학회 건축 침 계편 p.44~46 참조

  (2) 프형

      과 같은 재 의 으  각 의 단면은  형태를 유 하고, 두 가 일하며 설계 면에 

의한 곡률 경과 격이 유 되  제작 설치한다.

      ※ 한건축학회 건축 침 계편 p.43 참조

 2.1.4 공  브류(공 빼 브, 감압 브, 볼탭, 안전 브, 전자 브)

      02010 2.5  브류에 따른다.

 2.1.5 트 이너, 축이음  장치

      02010 2.6 트 이너  타에 따른다.

 2.1.6 계  계량장치

  (1) 압 계, 공계, 합압 계  위계

      02010 2.7에 따른다.

  (2) 계

      01020 2.5.2( 계)에 따른다.

  (3) 주 계

      주   2가 를 한 눈 을 갖는 제 으  주의 최고 눈 은 사 합 의 1.5~3

, 의 최고 눈 은 최고 사 의 1.5 인 제 으  한다.

  (4)  계량

      02010 2.7.3(1)에 따른다.

 2.1.7 위치  경

      플 트 위치, 전 위치, 위치, 압 위치  고(저) 위 경 는 02010  2.10에 

따른다.

 2.2 공  일러( 형 또는 형)( 일러)

     자재 서 참조(#02035 일러)

 2.3 공  일러(소형)(해당없음)

 2.4 간

 2.4.1 일 사항
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  (1) 간 는 한 산업 격, 에너 이 합리화 , 전 안전 리 , 가 사업 , 액화

석유가 의 안전  사업 리 의 검사, 안전인 , 설치  등에 따른다.

  (2) 에서 물에 접하는 의 재 는 내 재 또는  처리한 재 를 사 하여야 하며 인

체에 해  물 을 출하  않아야 한다.

  (3) 결 또는  두압이 0.1MPa를 초과하는 경 에는 KS B 6153 격에 하는 감

압체크 브를 설치하여야 한다.

 2.4.2 전 ( 간가열  탕 )

  (1) 전 는 정격 소비전  10㎾ 이하, 두압이 0.1MPa 이하인 가정  저탕  전  

 전 안전 리 에 의한 안전인 을 득한 제 으 서 KS B 9803 제 으  한다. 

간 의 경 에  자 조절 , 전 히터장치, 착  쇠 이 등을  비한다.

  (2) 열 환 의 경  열 환 는 내 성 재  압 1.0MPa에서 견디는 조  저탕  내

의 열체  간섭  않아야한다.

  (3) 전 는 아래 속 을 비한다(1 당).

명칭 적 량 비고

자 조절 조절 위 : 35~95℃ 1
전  단속  아크를 

생 키  않는 제

전 히터 호장치 포함 1

열 환 1 간접가열 인 경

안전장치

1)안전 브 또는 안전

  ( 폐형의 경 )

2) 과 상 장치

3)누전차단

1

누전차단 는 KS C 

4613에 정된 것 또는 

등 이상 성능의 제

계 1

착  쇠 이 1 걸이의 경

 2.4.3 축열  전  (해당없음)

 2.4.4 가  저장 (해당없음)

 2.4.5 가  간 (해당없음)

 2.5 (개 형  저장 )

  (1) 에서 물에 접하는 의 재 은 내 재 또는  처리한 재 를 사 하고 내

에는 필 한 전열면적을 갖는 가열 코일을 설치한다.

  (2) 는 아리 속 을 비한다(1 당).
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명   칭 적    량 비  고

자 조절 조절 위:35~95℃ 1

자 조절 1 칙적으  볼탭 으  함

코일 1

전자 브 1개 전선 이 1.5m

트 이너 1개

트랩 1개

유리 면계 1개

계 1개

공  꼭 1~2개 필 한 경

착  쇠 이 1 걸이형의 경

 2.6 태양열 이  (해당없음)

 2.7 통, 연   연 (해당없음)

 2.8 펌프( 탕 환펌프)

  (1) 공  펌프는 02010 2.2에 따른다.

  (2) 펌프  류전 는 KS C 4002 격에 따르고, 전  격은 KS C 4204 또는 KS C 

4202 제 으  전 가 축이음으  결된 평형 혹은 형의 것 또는 전  측단에 

임펠러가 설치되는 조의 제 으  한다.

  (3) 소형 환펌프는 KS B 8306 격에 하는 제 으  한다.

  (4) 펌프는 전상태가 활하고 각 의 과 소음이 적고 사 에 적합한 것으  한다.

  (1) 적 위

      이 서는 정된 액체를 취 하는 한쪽 흡입형 단단인 흡입/토출 경(주1)32~250mm의 라인

형  펌프(이하 펌프라 한다.) 서 최고 사 압 16bar(1.6MPa 또는 16.3kgf/㎠)  사

하며, 3상 4 , 2  또는 6  유  전  펌프 축을 커플링으  연결한 것에 하여 정한다.
(주1) 펌프의 경은 플랜 의 호칭 름으  한다.

  (2) 흡입액체의 위

      펌프를 사 하는 흡입 액체는 다음 사항을 만족하여야 한다.

    1) VDI 2035에 정하는 난 , 가정 , 냉

    2) 액체  위 : -20℃ ~ +140℃

사  압  16bar : max. +120℃

사  압  13bar : max. +140℃

    3) 최  액체에 포함된 프 필 리콜(propylenglycol) 양이 40%이하

(단, 액체의 가 40℃이하인 경 )

  (3) 조 일

    1) 펌프 몸체의 조는 형 전 를 상 에 설치하고, 펌프 축 하 에 축 장치  펌프

를 설치한 립형으  한다. 펌프 는 펌프 하 , 임펠러 등으  성되며, 전  펌프는 
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랜턴으  조합하고, 전 의 축과 펌프 축은 커플링으  체결한 조의 것으  한다.

    2) 펌프의 압 이 가해 는 은 충 한 강 를 가져야 한다.

    3) 각 는 게 계적 또는 전 적인 고장이 생되  않아야 한다.

    4) 사   현저한 이나 소음이 없이 정상적인 전이 되어야 한다. 

    5) 펌프의 회전 향은 전  측(팬 커  위에서)에서 아 계 향이어야 한다.

    6) 통상의 사 상태 서 화재, 감전 등이 생하  않는 조이어야 한다.

    7) 조립상태는 양호하고, 각 은 유해한 결점이 없어야 한다.

    8) 흡입   토출 는 일 선상에 위치하여야 한다.

    9) 흡입  토출 의 경은 일해야한다.

    10) 펌프에는 설치  이 에 사 할 고리를 두어야 한다.

    11) 펌프의 흡입   토출 는 플랜  이음으  한다.

  (4) 각  조

    1) 펌프 하 (Pump Housing)

      펌프의 하 은 제 된 재  또는 등이상의 재  제작하되,주조 후 내 면이 미 하고 

공, 열 등이 없어야 한다.

    2) 임펠러(Impeller)

       ① 임펠러는 제 된 재  또는 등 이상의 재  제작하여야 한다.

       ② 평형 는 KS B ISO 1940-1( 계적 -강성회전체의 평형특성 조건-제1 )의 G6.3

으  한다.

       ③ 름, 립 , 허브의 축 멍에는 계 가공을 해야 한다.

       ④ 축이 어떠한 향으  회전하여  리  않 , 셔 또는  의 으  회전 멈춤을 

마 하여야 한다.

    3) 랜턴(Lantern)

       ① 공 조화  냉매 환에 사   응축된 이 , 응축 를 할  있는 멍을 마 해야 한

다.

       ② 랜턴에는 축  창치의  상 을 하  위해 임펠러에 의해 이송되는 액의 일 를 축 

 장치  이송할  있 , 내  플러 (Flushing) 멍을 마 하여야 한다.

    4) 크류(Screw)

      펌프 하 과 랜턴을 체결하는 크류는  환경의 에 강하  다크 멧 코팅

(Dacromet coating)을 하여야 한다.

    5) 축(Shaft)

       ① 펌프의 축은 제 된 재  또는 등 이상의 재 이어야 한다.

       ② 임펠러의 자   회전 에 의한 휨 등의 형이 생되  않  충 한  강 가 있

어야 한다.

       ③ 펌프 축과 임펠러를 키이(Key)를 사 하  않고, 뿔형 축 단을 이 하여 고정한다. 

    6) 축 장치(Sealing)

       ① 축 장치는 펌프 축 통 의  흡입액체가 누설되  않  미캐니컬 

(Mechanical Seal)을 사 하여야 한다.

       ② 미캐니컬 일의 섭  단면  고무는 제 된 재  또는 등 이상의 재 이어야 한다.

    7) 커플링(Coupling)

       ① 커플링은 전 의 을 할히 전달하  강체(Rigid) 커플링을 사  하여야 한다.

       ② 커플링의 내 성을 높이  위해EN 12329에 따른 아연 코팅(Electrodeposited coating of 

zinc)을 하여야 한다.
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    8) 커플링 가드(Coupling Guard)

      커플링 가드는 착  해가 이한 조이어야 한다.

    9) 어링(Bearing)

       ① 펌프에는 어링을 설치하  않는다.

       ② 전 의 어링은 이디얼 하  에, 전  회전 의 량  펌프 터 생하는 드러

트 하 을 충 히 할  있어야 한다.

       ③ 전 의 하  어링( 하측 어링)은 드러 트 하 에  유 이 없  고정된 조  한

다.

    10) 플랜 (Flange)

      플랜 는 EN 1092-2(Flanges and their joints - Circular flanges for pipes,  valves, fittings 

and accessories, PN designated  Part 2:Cast iron flanges) 의 PN16에 따른다.

    11) 전 (Motor)

      전폐 농형 팬 냉각  전  다음 사항을 만족하여야 한다.

       ① 전

5.5kW 이하는 3~220/380V(220V-Y결선,380V-Delta결선)를,

7.5kW 이상은 3~380V(Y-Delta 결선)을 으  한다.

단, 의 전 /전압은 협의에 따른다.

       ② 호 등  : IP55

       ③ 절연 등  : F종

       ④ 하 종류 : S1(연속 하)

       ⑤ 최고 주위  : +40℃

    12) 장(Paint)

       ① 펌프하 과 랜턴은 하  전착(Cataphoresis coating)을 해야한다.

       ② 상 의 색상은 WILO Green(Munsell No. 1.4BG4.8/7.5)으  한다.

  (5) 사 재

      펌프에 사 하는 주 의 재 는 다음의 재  또는 이  등 의 것을 사 하여야 한다.

명 재  

Impeller EN-GJL-200

Pump Housing EN-GJL-250

Lantern EN-GJL-250

Shaft 1.4122

Mechanical Seal  AQ1EGG

 Seal face : Antimony-impregnated carbon(A)

             SiC(Q1)

 Bellows & Rubber cup : EPDM(E)

 Spring : 1.4571(G)

 Corner Ring : 1.4571(G)

  (6) 성능

    1) 펌프는 정격 출  내에서 제 된 유량과 총양정을 만족하고,  험   타 사항은 KS B 

6301에 따른다.

    2) 내 압 험은 최고 토출 압 ( 전 위에서의 최고 전양정에 상당하는 압  최고 압입 압 )
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의 1.5  압 에서 3  이상 험하고, 물 누출 등의 이상이 없어야 한다.

  (7) 사항

      펌프에는   곳에 펌프의 사양이 된 명판을 착하여야 한다.

 2.9 탱크류

 2.9.1 저장탱크(저장탱크)

  (1) 압 에 해당하는 탱크는 압  제작 ·안전   검사 (노 고     제

2001-59호)에 따르며 한 산업안전 리공단의 산업안전검사를 필하여야 한다. 또  열사

자재에 한 사항은 열사 자재의 검사  검사면제에 한  (산업자   고  제

2001-147호)에 따른다.

  (2) 재 은 KS D 3503, KS D 3560, 또는 KS D 3698 격의 STS 59종 에서 선택   사 하

며 압연강재 사 에는 충 한 처리를 한다.

  (3) 탱크에는 계 , 브  제 의 접속 를 착하고 주위를 적당하게 강한 핸드폴  또는 

맨홀을 설치한다.

  (4) 간접가열 의 경 에는 내 에 필 한 전열면적의 가열코일을 설치하며, 가열코일의  재 은 

KS D 5301제  또는 KS D 3577 격에 하는 제 으  한다.

  (5) 가열코일은 사후 유  리를 위하여 이하게 탱크 으  낼  있는 조   한다.

  (6) 탱크에 처리를 할 경 에는 01035 3.3.2  3.3.3에 따르며 내 성이 하고  위생상 

해  물 을 출하  않는 것을 사 한다.

  (7) 테인리 강판 사 에는 가공제작에 의한  혹은 응  등을 일으키   않는 

처리를 한다.

  (8) 탱크에서의 열 산   저하 를 위하여  단열재를 사 하여   탱크를 

한다.

  (9) 저장탱크에는 아래 속 을 비한다(1 당).

명칭 적 량 비고

자 조절 1 코일의 경 는 제
열 환 1 간접 가열 의 경

안전 브  안전 1

계 1
압 계 1 필 한 경

 2.9.2 개 형 팽창탱크(해당없음)

 2.9.3 저유탱크  일서비  탱크(해당없음)

 2.9.4 폐형 팽창탱크( 폐형 팽창탱크)

  (1) 폐형 팽창탱크는 내 에 격막(다이어 램) 또는 블래 를 갖춘 조 서 가압  가  는 

확성가  또는 건조공  한다. 탱크에는 팽창 , 입압 조정 브 등의 필  한 속

을 갖춘다.

  (2) 폐형 팽창탱크는 압  제작 ·안전   검사 (노  고  제          

2001-59호)에 따르며 한 산업안전 리공단의 산업안전검사를 필하여야 한다.

  (3) 폐형 팽창탱크   탕 에 릴리프 브  압 계(콕 착)을 설치하여야 한다. 주

적으  탱크 입압 을 점검하  위해 팽창 에 차단 브를 설치하며 탱크  내의 팽창

를 할  있    브를 설치한다.

  (4) 일 사항

       서는 당 현장의 냉 , , 냉각  설비  폐형 팽창탱크의 설계, 제작, 납 에 
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한 제  사항에 하여 적 한다.

  (5) 팽창탱크의 류

    1) DIAPHRAGM TYPE

    2) BLADDER TYPE

  (6) 제작 사항

    1) DIAPHRAGM TYPE(고무격막)

       ① 폐형 팽창탱크는 , 냉각  등이 상 에 따라 팽창되는 것을 등   하게  

할  있  설계 제작 한다.

       ② 강판제 접 조 서 탱크내의 DIAPHRAGM에 의해 팽창 를 할  있는 과 압

축 공 를 입하는 공 이 전히 리되어 있는 조  한다.

       ③ DIAPHRAGM의 재 은 고장  BUTYL계의 고무  축성이 뛰어나고 내 성이 

하며 격한 팽창으 터의 충격을 충 히 흡 할  있어야 한다.

       ④ 공 과 사이에는 DIAPHRAGM을 계적으  장착하여 팽창탱크 내의   공  물

이 히 격리될  있  제작한다.

       ⑤ 팽창   연결 는 탱크하  또는 상 에 설치한다.

       ⑥ 압축 소의 입은 공장에서 행하며, 현장에서 필 에 따라 조정할  있  호캡

이 장착된 AIR CHARGE VALVE를 착한다.(설계 에 적합한 압 을 입하여 공

한다.)

    2) BLADDER TYPE(고무주머니)

       ① 폐형 팽창탱크는 냉 , , 냉각  등이 상 에 따라 팽창되는 것을  등하게 

할  있  설계 제작 한다.

       ② BLADDER 재 은 BUTYL을 사 하며 BLADDER의 파손  노후  환이 가능한 조

 제작한다.

       ③ BLADDER 내 에는 팽창 를 일하게 할  있는 장치가 내장되어 있으며 탱크는 

사 압 에 견딜  있는 충 한 강 를 갖고 있어야 한다.

       ④ 팽창 의 연결 은 탱크 상  또는 하 에 BLADDER ACCESS HOLE  FLANGE를 

장착한다.

       ⑤ 탱크는 강판제 접 조 서 탱크내의 BLADDER에 의해 팽창 를 할  있는 

과 압축공 를 입하는 공 이 전히 리되어 있는 조이어야 한다.

  (7)    장 

    1) DIAPHRAGM TYPE

       ① 내  : 압  험  후 이 물 을 전히 제거하고 청 장 후 내 제 체 

장을 한다.

       ②  : 압  험  후 면의 모든 이 물 을 전히 제거하고 청 장 후 

에나멜 소 장을 한다.

    2) BLADDER TYPE

       ① 내 장 : 압  험  후 이 물 을 전히 제거하고 명단 2회   이상 

한다.

       ② 장 : 압  험 후 면의 모든 이 물 을 전히 제거하고 청 장 

2회 이상  후에 에나멜 3회 이상을 한다.

 2.10 열  간 가열

 2.10.1 일 사양
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  (1) ISO 9001 또는 ISO 9002  건에 따라 제작 인 청서   리 계획서를 제출하여 

인을 은 후 제작하여야 한다.

  (2) 간 가열 를 성하는 열 환 , 컨트 러, 컨트  브 등과 같은 주  장비  은 전

문성과 성이 장된 업체의 제 으  사 해야한다. 또한 현장설치  최소한의 설치공간에

서 최단 간의 설치  작업공정으  간단하게 설치할  있  콤팩트한 유니트  제작되어야 

한다.

 2.10.2 성 목

  (1) 간 가열 의  성은 다음과 같은 으  컴팩트하게 조립되어 제 의 설치면적을 

최소화한다.

    1) 전  판형 열 환

    2) 제어 템

    3) 응축  회  템: 팀트랩, 자 펌프트랩, 응축 회 펌프

    4) Steam 입 측 드 인 포켓  트랩

    5) 재 환펌프  냉 주입 브 ( 탕 )

    6) 안전장치( 탕 ): 과열 생 경 장치, 과  전 컨트 러  Dump 브, 

Temperature & Pressure Relief Valve ( 탕 )

    7) 탕 환펌프

    8) 타   브류

 2.10.3 장비 제작, 재   성능

  (1) 전  판형 열 환

      판형 열 환 는 드  전  판형 열 환 를 사 하여 열 환 의 전열면적 마 율이 

10~15%이하  설계(  Data 제출)되어야 하며 열판은 가 켓 조립 으  해  조립이 

이하여 유 · · 리를 할  있는 타입으  설계·제작· 공되어야한다.

    1) 전열판 : 유량 면 조가 쵸코  패턴이어야 하며 STS 316 0.6t의 재  Single-Step 

Pressing에 의한 By-Pass 유 가 없는 조  제작되어야 한다.

    2) Frame Plate : 탄소강으  제작하되 충 한 강 를 유 하는 두  제작하여 상단의 케링  

하단의 가이딩 에 의해 게 이 될  있  하고 Shot Blast에 의한 면 처리 후 하  

Wash Primer  상  Epoxy paint  2회 장한다.

    3) 고정 Frame Plate : Frame Plate의 형이 없   Frame Plate에Nozzle Neck을 접하  않

은 Stud Bolt Type으  제작하여야 하고 연결 의 재 은 탕의 경  텐 강 라이닝으  

음  적합하  해야 한다.

    4) 가 켓(Gasket) : 접착제를 사 하  않는 Clip-on Gasket Type이며 재 은 EDPM으 서 사

는 최고/최저사 (℃) 160/-25의 위  한다.

    5) 안내  : 상단의 캐링  하단의 가이드  이 어져 고정판과 주에 연결하는 것으  재

은 탄소강으  하고 녹 생 에 적합한 처리를 해야 한다.

    6) 체결 볼트  너트 : CLASS 8.0이상으  한다.

  (2) 제어 템

      계 에서 사 자 임의  전 프 램을 조작할  있는 접 디 털제어 (Direct Digital 

Control)을 사 하여야 한다. 또한 최적의 탕 공  컨트 을 위하여 컨트 러, 컨트

브,  센서는 하나의 메이커에서 제작·생산된 제 을 사 하여야 한다.

    1) 컨트 러 

       ① PID 컨트  능(필  미리 셋팅 가능)을 가져야 한다.

       ② Time setting이 가능하여 일  전이 가능해야 한다.
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    2) 컨트  브  전  또는 공압  

       ① 열 환  템의 전 특성을 고 하여 등가 개 형(Eq%) 특성의 비  제어  2-Way 

컨트  브를 사 한다.

       ② 탕 의 경  탕 측의 간 피크 하에 응하  위해 5mm/s의 속 를 가   고속

형 를 장착한 조절 브를 사 하여야 한다.

       ③ 유량조절 비는 50:1이상이어야 하며, 브의 최고사 는 250℃  사  가능하여야 

한다.

       ④ 브의 전  고장을 비하여  에 조작 가 착되어야 한다.

       ⑤ Valve Body의 재 은 Cast iron 이상이어야 한다.

    3) 센서

      간 탕 하에 응하  위해 Quick Response Type 센서를 사 하며 출 은    3선

/PT100ohm으  한다.

    4) 전

       ① 공 전압 : 220V x 1φ

       ② 총 전  : 1kW (컨트 러 )

  (3) 응축  회

      자 펌프트랩, 응축  회  펌프, 팀트랩

    1) 자 펌프트랩

       ① 타입  개

소형패키  타입의 자립형으 서 템 전조건의 화에 따라 트랩과 펌프의 2가 의 역

할을 에 행함으  어떠한 상태(응축  출 정 조건)에서라  응축 의 활한 회

가 가능해야 한다.

       ② 재

몸체재 은 상흑연주철이고 내 은 텐 강으  제작되어야 한다.

       ③ 최 사 압 ,   성능

최 전압 은 4.5kg/㎠이고 최 사  는 155℃이어야 하며 15 kg/㎠의 압 험에 

견 야 한다. 포화 으  최 사 압 과 는 13.8kg/㎠, 198℃이며   24kg/㎠의 

압 험에서 견 야 한다.

       ④ 타

최고 4.5barg, 13.8barg의 팀 압 에 의해 전되며 전 에너 는 필 하    않아야 

한다. 또한 입  측에 윙타입 체크 브가, 출  측에는 볼타입의 체크 브가 내장되어 있

어야 한다. 내  트랩메커니 은 2단  트랩에 연결된 1개 또는 2개의 텐 강 후 트가 

설치되어 있어야 하며, 내  펌프 메커니 은 텐 강 재 의 단일 인장 프링에의한 

냅작 장치여야 한다. 펌프, 트랩 리고 체크 브 메커니 은 장형 이나 랜드 패킹

이 없는 상태  일한 몸체 내에서 하나  결합되어 있어야 한다. 펌프의 작 을 위한 최소 

설치 두는 200mm이며, 연결은 나사  또는 플랜 이 가능해야 한다.

    2) 응축  회  펌프

       ① 타입  작 리

계 펌프  몸체 내에 응축 가 가득 차면 내 의 볼 후 트가 떠 라  입 브가 

개 됨으  강제적으  응축 를 출하  한다.

       ② 재

몸체는 상흑연주철이며 내장재는 텐 강으  한다.

       ③ 최고허 압  : 13.8kg/㎠,  : 198℃
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       ④ 타

의 응축  탱크가 필  없이 리  탱크  펌프 몸체, 리 탱크  몸체를 연결하는 

과 프래임으  성된 패키  유닛으  제작 되어야 하며, 전 의 공 이 필  없이 

나 압축공 를 으  사 한다. 100℃ 의 응축 를 활하게 펌핑할  있되 펌

핑 에 캐비테이션 현상이 생되어서는 안 되며 필   전자  펌프 모니터를 착하여 

응축 량을 측정할  있어야 한다.

   3) 팀트랩

       ① 타입  작 리

볼 후 트 으   응축 의 비 차를 이 하여 볼 후 트  에 의해 작 된다.

       ② 재

몸체 재 은 상흑연주철이며 내장재는 텐 강으  한다. 

       ③ 최고허 압  : 16 kg/㎠ 이상,   성능 : 200℃이상, 압 험 압 은 최소한  24 kg/

㎠  한다.

       ④ 타

볼 후 트  팀트랩은 다이아프램 캡 형의 자  에어 트가 내장되고 필 에 따라 

장애 해소장치가 내장되어야 하며 플랜  연결 이어야 한다.

    4) Steam 입 측 드 인 포켓  트랩 

      격한 하 상   에 정체된 응축 가 일 에  들어  생되는 터해머를 비하

 한다.

    5) 재 환 펌프  냉 주입 브 ( 탕 )

       ① 재 환 펌프

냉  주입 과  출   사이에 소 량의 류펌프 설치하여 정확한  컨트

이 가능하  한다.

       ② 냉 주입 브

출  가 설정값 다 가 높을 경  정을 위해 냉 에서 냉 를  혼합

할  있는 브가 설치되어야 한다.

    6) 안전 장치 ( 탕 )

      의 작 으  인한 과열 혹은 열팽창으  인한 사고를 하  위해 탕  간 가

열 의 경 에는 다음과 같은 안전장치를 갖추어야 한다.

       ① 과열 생 경 장치

 제어  컨트 러에서 설정된  공 다 높은 를 임의  설정할  있어야 

하며 과열 생 램프  져가 설치되어 전자가 과열 생  게 파악할  있어야 하며, 

현재  공   과열 생 경  정 를 앙 제  전송할  있는 접점을 성하

여야 한다.

       ② 과열  전 컨트 러  Dump 브 

 제어  컨트 러 에 의 과열  전 컨트 러를 설치하여  제어  컨트

러의 작   처할  있어야 하며, Dump 브를 설치하여 과열된 를 Dump함으

 처  과열된 가 공 되  않  하여야 한다.

       ② Temperature & Pressure Relief Valve

1차  2차의 과열 장치가 작 하  않을 경 를 비하여 98.9℃에서 과열된 를 

출할  있어야 하며, 2차측의 압 이 설정압  이상으  가할 경 에  를  출

할  있는 안전 브를 설치하여야 한다.
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3. 공

 3.1 일 사항

  (1)   의 설치는 계 에 합당하여야 한다.

  (2) 장비류 초는 02010 3.1.2에 따른다.

  (3) 장비를 설치할 때는 체 선의 초상의 선과 일치하여야 한다.

  (4) 장비 자체의 프 임과 초 콘크리트간에는 철판제 라이너를 사 하여 평을 조정한다.

  (5) 일러, 송 , 펌프류  탕조 등의 앵컵몰트는 매립 으 서 해당장비의 격에  맞는 

것을 사 한다.

  (6) 류   사이에는 평행 간격을 유 하  한다.

  (7) 류는 사후 유 리가 이하  필 한 공간을 두고 설치한다.

  (8) 이 터펌프 이나 압 탱크 인 경 , 또는   앙  탕설비의 경 에는 

폐  팽창탱크를 설치하여야 한다.

  (9) 탕설비의 피 을 고가 조에 개 하는 것은 염의 위혐이 있으므  피하여  야 한

다.

 3.2 공   설치

 3.2.1 공  일러( 형  형)

       자재 서 참조

 3.2.2 공  일러(소형)(해당없음)

 3.2.3 너  전 히터 설치

       자재 서 참조

 3.2.4 간 (해당없음)

  (1) 가  저장   가  간 는 가 사업   액화석유가 의 안전  사업

리 의 가 사 설의 설   에 적합하게 설치한다.

  (2) 전 는 전 사업 에 의한 전 설비 에 따른다.

  (3) 축열  전 는 계 의 야 인정  사 리 에 따른다.

  (4) 걸이형의 경 에는

    1) 주위에 해서 안전한 이격거리를 둔다.

    2)   가 활한 장소에 설치한다.

    3) 착면이 가연성 재 인 경 는 뒷면에 내열판을 설치한다.

    4) 콘크리트 에 착하는 경 는 트 앵커 등을 사 하여 견고하게 탁한다.

    5) 블럭 에 착하는 경 는 미리 블 에 제를 칠한 목재 또는 합성 제를 매입하여 

 사 한다.

    6) 건 (석고판, 섬유판, 펄라이트판 등)에 착하는 경 는 미리 를 설치하는  충 한 

크  강 를 갖는 재  강한다.

  (5) 닥 설치형의 경 에는 다음 사항을 한다.

    1) 사후유  리  청소가 이한 작업공간을 둔다.

    2) 초위에 과 평을 맞추어 고정한다.

    3) 플 은 적절한 물 이 에 간접 한다.

 3.2.5 (해당없음) 

 3.3 통의 착(해당없음) 
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 3.4 철판제 연 의 착(해당없음) 

 3.5 펌프의 설치

 3.5.1 환  펌프( 환펌프)

  (1) 자연 환을 고 하여 칙적으  펌프의 환 에는 이패 을 설치한다.

  (2) 타 사항은 02010 2.2.1  펌프에 한다.

 3.5.2 일  펌프(해당없음) 

 3.6 탱크류의 설치

 3.6.1 저장탱크, 개   폐형 팽창탱크

  (1) 02010 3.3의 탱크류의 설치에 한다.

  (2) 압 에 해당하는 탱크는 압  제작 ·안전   검사 (노 고  제  

2001-59호)에 따르며 또 열사 자재에 한 사항은 열사  자재의 검사  검사 면제

에  한 (산업자  고  제2001-147호)에 따른다.

 3.6.2 저유탱크  일서비  탱크

      소   소 에 한 칙에 따른다.

 3.7 자 조절 브의 착

     자 조절 브에는 이패 를 설치하고 , 점검  취 이 이한 장소에 견고  하게 

착한다.

 3.8 공  계량 의 설치

  (1) 계량 의 접속에 연   경 염화비닐 을 사 하여서는 안된다.

  (2) 타 사항은 02010 3.5.1의 계량 에 한다.

 3.9 

 3.9.1 공

  (1) 이 천장,  등의 조체를 통과하는 에는 화 획상 장이 없는 으   의 

이 조체  전파되  않  고정한다.

  (2) 에는 의 축이 가능하  축접 를 설치한다. 축접 가 설치되는 에  는 일

정 간에 고정점을 두고 축  소음, 이 생치 않 한다.

  (3) 에는 등한 를 유 하여야 하고 역  또는 공 고임 등의 환을 저  해할 

가 있는 경 에는 적절한 장치를 한다. 

  

 3.9.2 주위의 

  (1) 에는 플랜   브를 착하여 류의 탈착을 이하게 한다.

  (2) 의 량이 접 에 걸리  않    고정한다.

  (3) 과 일러 또는 저장탱크 의 접속에는 드  역류 를 설치한다.

  (4) 일러  저장탱크의 는 간접  한다.

  (5) 팽창 은 단 으 하고 브를 두어서는 않된다.

  (6) 안전 브의 는 간접  한다.
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 3.10 험  검사

 3.10.1 제 험  검사

        02010 3.7.1의 제 험  검사에 따른다.

 3.10.2 현장 험  검사

  (1)  의 설치  착검사.

      02010 3.7.2.(1)의  의 설치  착검사에 따른다.

  (2) 압 험

      02010 3.7.2(2)의 압 험에 따른다.

  (3) 통 험

      를 착한 후 각 의 적절한 량을 통과 키면서 통 상태   를 검사한다.

  (4) 전 험

      02010 3.7.2(5)의 전 험에 따른다.

  (5) 인․허가 사항

      02010 3.7.2(7)의 인․허가 사항에 따른다.
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02020 통 설비공사

1. 일 사항

1.1 적 위

    이 서는 다음의 제 공사에 적 한다.

  (1)  펌프 설치

  (2) 철근 콘크리트제 탱크 축조

  (3) 청소

  (4)  맨홀의 축소  설치

  (5) 포  설치

  (6) 통  설치

  (7) 트랩 설치

  (8)  통  

  (9)  

 1.2 적

     하  등  

 1.3 참조 격

     다음 격은  서에 명 되어 있는 위내에서  서의 일 를 성하고 있는 것으  

      다.

  (1) 한 산업 격

      KS B 1532 나사   이음쇠

      KS D 4307  주철

      KS D 6021 상하 ·전 ·통  맨홀 뚜   틀

      KS F 4522 프 드 인(평  )

2.   재

 2.1 펌프

 2.1.1 일 사항

  (1) 재   조는 잡  또는 물이 혼합된 를 퍼 리 에 적당한 것으  한다.

  (2) 펌프의 임펠러는 고형물을 이하게 출할  있는 통 폭을 가 고 있는 것으  한다.

  (3) 정상 전상태에 있어서 각 의 은 경미하고 소음이 작은 것으  한다.

 2.1.2  횡형 펌프(해당없음)

 2.1.3  자흡  펌프(해당없음)

 2.1.4  형 펌프(조내형(槽內型), 조 형(槽外型))(해당없음)

 2.1.5   모터펌프(  펌프)

  (1) 형 전  공 축 또는 축이음으  결한 펌프  KS B 6321 또는 이 격에 

한 재 , 조의 것으  한다.

  (2) 카타 임 모터펌프는 흡입 에 유효한 이물  절단장치를 가  것으  한다.
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  (3) 자 탈착장치를 착한 모터는 탱크 닥에 고정된 탈착장치  가이드 일을 가 고 있

는 것으  한다.

  (4) 전   케이블의 설치 은 전  절연이 전한 것으  한다.

명            칭 적           량 비             고 

게이트 브

체크 브

트 이너

상 플래

압 계

 케이블

체인

가이드 파이프

게이블 클립

초볼트

          -

          -

          -

볼트 폼함

콕 이

이는 조 형 접속점

 한다.

내 제

STS 304

         -

내 제

1개

1개

1개

1

1조

1조

1

1조

1

1

                 -

                 -

펌프의 종류에 따라서 설치

펌프의 토출 가 플랜 형의 경

                 -

                 -

자 탈착장치가 있는 경  이는 조

의 이 이상으  한다.

자 탈착장치가 있는 경

                  -

자 탈착장치가 있는 경

  (1) 적 위

      이 서는 한쪽 흡입 단단 형이고, 펌프 경(주1) 80mm이하의  모터 펌프(이하 펌프) 

서, 저 조내에 매달리거나 거치되어, 정격 주파  60Hz의 3상 유  전  공통 축으  

접 연결한 것에 하여 정한다.
(주1) 펌프의 경은 송출 의 호칭 름을 나타낸다.

  (2) 흡입액체의 사 위

      펌프를 사 하는 흡입 액체는 건축물  의 설비에서 나 는  40℃ 이하, pH5∼9.0으

서 이것에 포함되는 고형물(주2)의 크  8.5mm이하의 ·잡  한다.
(주2) 고형물이란 형 자재의 연약물을 말한다.

  (3) 조 일

    1) 펌프 몸체의 조는 형 전 를 상 에 설치하고, 공통 축 하 에 축 장치  펌프

를 설치한 립형으  한다.  전  하 는 케이 , 트 이너 등으  성되며, 전  펌

프는 마개 이음으  조합하고 볼트  체결하여 일체 된 에 적합한 조의 것으  한다. 또

한, 토출 은 장형으  한다.

    2) 펌프의 압 이 가해 는 은 충 한 강 를 가져야 한다.

    3) 각 는 게 계적 또는 전 적인 고장이 생되  않아야 한다.

    4) 사   현저한 이나 소음이 없이 정상적인 전이 되어야 한다. 

    5) 충전 는 사람이 게 닿  않는 위치에 있고,  조이어야 한다.

    6) 펌프의 회전 향은 위에서 아 계 향이어야 한다.

    7) 통상의 사 상태 서 화재, 감전이나 타의 위험이 생하  않는 조이어야 한다.

    8) 접  단자 나사의 호칭경은 4mm 이상으  한다.

    9) 조립상태는 양호하고 각 은 결점이 없어야 한다.

    10) 흡입 는 펌프 몸체의 아래 향으  개 한다.

    11) 펌프에는 거치 의 볼트 멍을 뚫어서는 안된다.
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    12) 절연의 종류는 KS C 4004(전  절연의 종류)에 의한 B종 이상이어야 한다.

    13) 펌프에는 매달  있는 고리를 두거나 손잡이를 착한다.

    14) 펌프는 에 하여 최  5˚의 경사에  전에 장이 없어야 한다.

    15) 펌프의 토출 는 나사이음으  한다.

  (4) 각  조

    1) CASING

      펌프의 CASING은 제 된 재  또는 등이상의 재  제작하되 주조후 내 면이 미 하고 

공, 열 등이 없어야 한다.

    2) IMPELLER

       ① IMPELLER는 트 이너 멍을 통과하는 양액 의 이물이 막히  않는 조  한다.

       ② IMPELLER는 제 된 재  또는 등 이상의 재  제작하여야 한다.

       ③ 평형 는 KS B 0612(회전 의 평형 )의 G6.3 으  한다.

       ④ 름, 립 , 허브의 축 멍  허브의 양 끝면에는 계 가공을 해야 한다.

       ⑤ SHAFT가 어떠한 향으  회전하여  리  않 , 셔  의 으  회전 멈춤을 

마 하여야 한다.

    3) SHAFT

       ① 펌프의 축은 제 된 재  또는 등 이상의 재 이어야 한다.

       ② IMPELLER의 자   회전 에 의한 휨 등의 형이 생되  않  충 한  강 가 

있어야 한다.

    4) 축 장치

       ① 축  장치는 전 의 축 통 의 내 에 흡입액체가 침입하  않  일 일, 또는 

미캐니컬  등을 사 하며, 펌프 몸체  전 쪽에 2 의 미캐니컬 일을 설치하고 간

에 윤활 일을 입한다.

       ② 펌프쪽 미캐니컬 일의 섭  단면은 초경합  또는 이  등 이상의 경 를 갖는 재  

한다.

    5) 전  호 장치

      전 에는 계약당사자간의 계약에 의해 과전류 호장치(O.L.P)를 내장할  있어야 한다.

    6) 어링

      전 의 어링은 이디얼 하  에, 전  회전 의 량  펌프 터 생하는 드러

트 하 을 충 히 할  있어야 한다.

    7) 케이블

      케이블은 상  브라켓으 터 인출하는 것으  하고,  재 은 KS C 3317(600V) 고무 절연 

캡 타이어 케이블), 또는 KS C 3602(600V 비닐 절연 캡 타이어 케이블)에 정하는 것으 서 출

터의 이는 8m  한다.

    8) 장

      장은 알키드계  MT330으  하고 막 두 는 20㎛ 이상, 색상은 청회색(7.1B 

4.0/0.9)으  한다. 

  (5) 사  재

      펌프에 사 하는 주 의 재 는 다음의 재  또는 이  등 의 것을 사 하여야 한다.
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명 재  

Impeller GC200

Pump Housing GC200

Lantern SCP1

Shaft STS410

Mechanical Seal Carbon/Ceramic + SiC/SiC 

  (6) 성능

    1) 펌프는 정격 출  내에서 제 된 유량과 양정 이상이어야 한다.

    2) 전 의  상 은 KS B 6321 속서 9.3의 에 따라 험 하 을 때  상  한 가 

70℃ 이하이어야 한다.

  (7) 사항

      펌프에는   곳에 명판을 착하고 다음 사항을 하여야 한다.

    1) 제조자명

    2) 제조 호

    3) 제조년

    4) 제 명

    5)  토출량에 있어서 양정(㎥/min.에 있어서 m)

    6) 정격 출 (kW)

    7) 정격 전압(V)

    8) 회전 (rpm) 또는 

    9) 주파 (Hz)

    10) 전 의 형

 2.2. 맨홀뚜   격자뚜 (해당없음)

 2.3 트랩

 2.3.1 일 사항

  (1) 이는 50~100㎜  한다.

  (2) 가 이 조립체 또는 칸막이에 의하여 를 형성하는 조가 아닌 것으  한다.

  (3) 조가 간단하고,  자 세정이 가능한 조의 것으  한다.

  (4) 뚜  있는 트랩은 뚜 을 열엇을 때 의 하류측으 터 하 가 가 내에 침 입하  

않는 조 한다.

  (5)트랩의 름은 다음 에 의한다.
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 트랩의 최소 름    

 [㎜]
       트랩의 최소 름[㎜]

    

소 (소형)

소 ( 형)

세면 (소, , )

 세  

 세

   

소 (소형)

소 ( 형)

세면 (소, , )

 세 

 세

세  

음  

조( 양 )

75

40

50

30

25

30

75

40

50

30

25

30

30

30

30

조(서양 )

비   

조리 크

청소 크

세탁 크

연합 크

조 (서양 )

비  

조리 크

청소 크

세탁 크

연합 크

물 크

험 크

40

30

40

65

40

40

40

30

40

65

40

40

75~100

40

 2.3.2 닥 트랩

      거름판은 강 가 충 하고 에 의하여 형이 형되  않는 제 으  한다.

 2.3.3 U트랩

      KS B 1532 또는 KS D 4307의 U트랩에 적합한 것으  한다.

 2.3.4 드럼트랩

      재 는 제 또는 침투성의 내 재  안 름은 경의 2.5  이상을 으  하

고 트 이너를 설치하는 경 ,  개  유효면적은 유입 의 단면적 이상으  한다.

 2.4 포

 2.4.1 일 사항

  (1) 에 포함되어 있는 유해하거나 위험한 것, 모아서 야 할 물  또는 재 이 할  

있는 물 을 유효하게 저 , 리 할  있는 형상과 조  한다.

  (2) 재 는 침투성과 내 성의 것으  주철제, 철근 콘크리트제, 테인리 강판제, F.R.P제 

등으  한다.

  (3) 뚜 이 달 있는 것은 뚜 을 열었을 때 의 하류측에서 하 가 가 내에 침  투하  

않는 조  하면 트랩 형성을 하  못한 것은  하류 측에 트랩을 설치한다.

  (4) 이는 50~100㎜  한다.

  (5) 폐뚜 이 달  있는 것은 적절한 통 가 유 되는 조  한다.

 2.4.2 리  포

      리 를 잘 리할  있는 것으  하고 유 리에 이한 장소에 뚜 을 설치한다.

 2.4.3 일 포

      일을 잘 리할  있는 조  유일한 으 터 600㎜ 이상의 이를 유   하고 휘

면적을 될  있는 한 크게 한 것으  하고 통 의 취출 멍이 있는 것  으  한다. 또한 

토사가 유입할 가 있는 경 는 150㎜ 이상의 토사 이를 설  치한다.

 2.4.4 세탁 찌  포

      찌 ,걸 조각, 단추 등을 유효하게 리할 있는 조  하고 또한  내에  13㎜이
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상의 이물이 유입하는것을 하  위하여 이하게 리할 있는 킷을 설치한다.

 2.4.5 석고 포

      석고, 속 등 성 물 을 유효하게 리 할  있는 조  한다.

 2.4.6 머리카락 포

      머리카락, 미안  점토, 헝겊조각 등을 유효하게 리 할  있는 조  하고 청소  리

가 이한 트 이너를 갖추는 조  한다.

 2.4.7 모래 포  

      토사, 멘트 등의 무거  고형물을 유효하게 리할  있는 조  하고 고형물의 저장 

이는 150㎜ 이상으  한다. 

 2.5 통  

     통  단 름의 단면적 다 큰 유효면을 갖는 것으  이 격에 한 알 미늄 다이캐

트제 등으  한다.

 2.6 프 드 인

     KS F 4522 제 , 이 격에 없는 것은 격에 한 재   능을 갖는 것으  한다.

3. 공

 3.1 펌프의 설치

 3.1.1  횡형 펌프,  자흡 펌프 02010 3.2.1의  펌프에 따른다.

 3.1.2  입형펌프(해당없음)

 3.1.3  모터펌프

  (1) 펌프 케이 의 측에서 피트 면과 닥면 의 거리는 200㎜  한다.

  (2) 흡입 의 하 에서 저 면 의 거리는 300㎜이상, 면에서 피트 면   피트

     면  의 거리는 200㎜  한다.

 3.2 철근 콘크리트제 탱크의 축조

  (1) 탱크는 충 한 이 있는 닥 또는 위에 축조한다.

  (2) 탱크는 , 점검, 청소를 하   위치에 축조하고 이하고 안전하게 청소 할  

있는 조  한다.

  (3) 탱크에는 각 의 접속  등이 착될 자리를 과 이 유 되  설치한다.

  (4) 탱크를 통하는 은 리브를 설치하여 하고 리브   사이의 틈새는 을 

유 할  있  코킹 또는 충 재  채 다.

  (5) 탱크의 닥에는 정을 두며, 정 닥의 는 1/15 이상, 1/10 이하  한

다. 또한 청소 의 사고 를 위해 닥의 일 를 계단 상태  한다.

  (6) 안 름 600㎜ 이상의 폐형의 맨홀 뚜 을 적당한 위치에 설치한다.

  (7) 사다리는 내 성의 재  하고 맨홀 가 이에 견고하게 설치한다.

  (8) 탱크의 내 는 계  또는 모르타르 등으  전하게 한다.

  (9) 탱크의 는 모르타르 칠  마무리하고 래브 상 는 1/100 이상의  모

르타르 칠을 하여 마무리한다.

  (10) 통 은 단 으   세 고 3.7 의 통 의 설치에 적합한 장소에 개 를 설치한다.
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 3.3 청소 의 설치

 3.3.1 일 사항

  (1) 청소 는 청소  이한 위치에 설치한다. 주위에 있는 , 닥  들  등이 청소에 

장을 주는 장소에서는 청소 터  65㎜ 이하의 은 300㎜ 이상, 름 75㎜ 이상의 

은 450㎜ 이상의 공간을 둔다.

  (2) 매립 또는 은폐된 에 손상을 주  않고, 이하게 떼어 낼  있는 트랩을 사 하

거나, 내  설치형 트랩에 내장된 의 청소가 가능한 경  이  90  향 

전환된 이 1개소인 경 에는 의 청소 를 두  않아  된다.

  (3) 청소 는 다음의 개소에 설치한다.

    1)  평    평주 의 점 

    2)  평 이  경 , 의 름이 100㎜ 이하인 경 는 15m 이내, 100m를 넘는 

경 는 매 30m 마다 

    3) 이 45 를 넘는 각  향을 경한 개소

    4)  의 최상   최하  또는 근 

    5)  평주 과  의 접속개소에 가  곳 

    6) 상  이 에 필 하다고 판단되는 개소

  (4)  매설 에 설치하는 경 에는  의 일 를 닥 마감면, 면 또는  이 상으  

연장하여 설치한다.

  (5) 은폐 의 청소 는  또는 닥 마감면과 일면  연장하여 설치하며, 청소  의 위를 

모르타르 ,석고, 죽석회, 의 재  어서는 안된다. 득이 청소 를 은폐하는 경

에는  청소  전면 또는 상 에 뚜 을 설치하거나  청소 에 이하게 접근할 있는 

위치에 점검 를 둔다. 

  (6)  의 최하 에 충 한 공간이 없는 경  또는  의 최하  근에 설치할 

 없는 경 에는  의 일 를 닥 마감면 또는 근처의 면의  연장하여 

설치한다.

  (7) 모든 청소 는 의 흐름과  또는 각으  열  있  설치한다.

  (8) 청소 의 뚜 은 누  되  않  조인다.

  (9) 청소 의 뚜 은 공사 공  손상을  않게 하고 내에 이물 이 들어가  않  호

한다.

  (10) 청소 의 크 는 름이 100㎜ 이하인 경 에는 름과 일한 름 , 100㎜를 

초과하는 경 에는 100㎜  한다. 또한  매설 에 해서는 충 히 청소할  있  

 맨홀을 설치하 만, 름 200㎜ 이하 의 경 에는 청소  하여  된다.

 3.3.2 처리한 경

  (1) 콘크리트 타설후 청소  체의 층 이테가 콘크리트 마감이하에 있  평으  설치

하고 체  콘크리트 의 틈새는 모르타르  정 하게 매 고 견고하게 고정한다.

  (2) 공사  후 층 이테의 물빼  작은 멍이 막히  않  확인한다.

  (3) 경량콘크리트 타설후 청소  닥 마감면과 평이 되  조정한다.

 3.3.3 처리하  않은 경

      콘크리트 타설후 청소  윗면이 마감면과 평이 되게 체를 설치한 후 체  콘크리트의 

틈새는 모르타르  정 하게 메 고 견고하게 고정한다.

 3.4  맨홀의 축조  설치  

  (1)  맨홀은 리  청소를 이하게 할  있는 위치에 설치한다.
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  (2)  맨홀은 다음의 장소에 설치한다. 

    1) , 의 점 등의 합류점 

    2) 이 45  이상의 각  향을 꾸는 개소

    3) 의 가 현저하게 화한 개소 

    4)   간으  름의 120  이내의 개소

    5) 평주 과 의 접속개소

    6) 위 이 라  특 히 면에 되었거나 특 가 있는 개소

  (3)  매설 의  맨홀은 개 를 크게 하여 청소가  한다.

  (4)  맨홀은 누 나 침입 가 없는 조  하고, 내에 설치하는 경 는 충 한 성을 

갖  설치한다.

  (5) 토사가 혼입하는 계통에 설치하는  맨홀은 이 150㎜ 이상의 물 저장공간을 설

치하여 토사나  이 의 참전물이 하  유출되  않  한다.

  (6)  맨홀을 성토  또는 안정한 에 설치하는 경 에는 침하하  않  견고한 

초  말뚝 위에 강  있는 조  축조한다.

  (7) 맨홀 뚜 은 나 노면과 뚜  상면이 평이 되  맨홀 몸체에 견고하게 설치하고 흔들

림 ,이탈이 없  설치한다.

 3.5 닥 트랩의 설치

  (1) 닥 는 리가 이한 위치에 설치한다.

  (2) 닥  트랩은 제한적으  설치하  하며, 가 할 위험성이 있는 경 에는 

 장치를 설치한다. 또한,  장치를 설치하는 에는 역류 를 설치한다. 

 3.6 포  설치

  (1) 사  목적에 적합한 포 를 설치한다.

  (2) 포 는 이하게 리할  있는 위치에 설치한다. 또한 유해 물 을 출할 위험성이 

있는  또는 장치에 가능한 가 게 설치한다.

  (3) 속제  타 포  

    1) 사  목적에 설치하는 포 는 평으  설치한다.

    2) 매립형의 포 는  윗면이 닥 등의 마무리면과 평이 되  설치하고 체  콘크

리트의 빈틈을 모르타르  정 하게 메 고 견고하게 설치한다. 떠 가 되 않는 장소에 

설치하는 경 라  포  콘크리트의 틈새는 누 되  않  전하게 공사를 

공한다. 

  (4) 철근 콘크리트제 포  

    1) 포 는 철근으  강하여 충 한 강 가 얻어   있  축조하고 상 에는 청소  

맨홀 뚜 을 설치한다.

    2) 포 의 은 충 한 이 있는 닥과 에 설치한다. 또 닥으 터 매달아 

 설치해야 하는 장소에서는 포 의 크  량을 고 하고 닥에 충 한 을 

유 하게 한다.

    3) 포 의 내면은 공사를 전하게 공하고, 이 포 를 통하는 개소에는 플

랜 가 달린 리브 을 설치하고 과 리브의 틈새는 코킹하여 누 가 되  않  

한다.

  4) 일 포 에는 단 의 통 을 설치하고 에는 출되  한다.



02020 통 설비공사 - 115 -

 3.7 통 의 설치

  (1) 적설 역 이 에서 을 통하는 통 은 면으 터 150㎜ 이상 높이 서  

에 출한다. 적설 역의 을 통하는 통 은 에서 최고 적설 높이 이상으  높

이 서  에 출한다.

  (2) 을 정 , 장,세탁건조장 등으  사 하는 경 의 통 은 탑  연장하거나 상

닥으 터 으  2m 이상 높여서 에 출한다.

  (3) 통 가  건물  인접 건물의 출입 , 창, , 환  등의 근에 있는 경 에는 

개  상단으 터 600㎜ 이상 높여서 설치한다.

  (4) 면을 통하여 연장하는 통 의 통 는 하향으  설치한다.

  (5) 통 는 건물 출 의 하 에 설치하  아니한다.

  (6) 통 가 결에 의해서 폐쇄되는 염 가 있는 경 는 통 의 름을 75㎜ 이상 으  하

고  통 의 름을 늘리는 경 는  또는 의 끝면으 터 300㎜ 이상거리를 두

어 건물 내 에서 름이 확 되  한다.

 3.8 트랩의 설치 

  (1) 트랩은 정해   이  면을 갖  설치하고 필 한 경  의 결  조치

를 한다.

  (2)  에서 트랩 어 의 거리는 1000m 이내  한다. 

  (3) 설치한 크  하 , 닥의 최하  또는 의 최하 에 설치한다.

  (4) 닥의 마감면에 출되  않  설치한다.

  (5) 트랩의 가장자리  크  또는 닥 마감 의 사이는 빈틈이 없  내 성 충 제

를 채  마무리한다.

 3.9 프 드 인 설치

  (1) 콘크리트 타설후 프 드 인의 층 이테가 콘크리트 상단의 아래에 있  평으  

설피하고 프 드 인 체  콘크리트 사이를 모르타르  막고 고정한다.

  (2) 공사  후 층 이테의 물 빼  멍이 막히  않았나 확인하고 층 누름쇠를 

설치한다.

  (3) 트 이너는 층 누름쇠   또는 마감 후 설치한다.

  (4) 프 드 인은 손상을  않  하고 또 내에 이물 이 들어가  않  호한다.

 3.10 

 3.10.1 

  (1)  은 누 ,누가 되  않  접속한다.

  (2) 고 의 는 45C 미만으  냉각한 후 되게 한다.

  (3) 은   평  모두 의 흐름 향으  름을 축소하  않는다. 단, 

의 에 100㎜ x 75 ㎜ 의 이경 이음쇠를 사 하는 경 에는 름의 축소   

않는다.

  (4)  은 어느 층에서나 최하 의 가장 큰 하를 담하는 의 름과 일 

름으  한다. 

  (5) 공 주택 등 주거  건물은 에 의한 유  소음 차단을 위한 적절한 소음  설을 하

거나 저소음제 을 한다.

  (6)  등이 합류하는 경 는 드  45  이내의 각으  하고 평  합류 킨
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다.

  (7) 연 을 히는 경 는 단면이 형을 잃  않  가공하고  러  에 다른 

을 접속 키  않는다.

  (8) 에는 필 에 따라 만 험  이음쇠를 설치한다.

  (9) 의 최하 에 면 또는 특 에 따라 를 설치한다.

  (10) 에는 2  트랩을 사 하  않는다.

  (11)  에는 칙적으  프셋을 설치하  않는다. 어쩔  없이 설치되는 경 에는 

45 를 넘는 프셋의 상 에서 위쪽 또는 하 터 각각 600㎜ 이상 에서 에 접

속하며, 적절한 통 을 설치한다. 단. 45  이내의 프셋  에 해서는 프셋의 상

에서 위쪽 또는 하 터 각각 600㎜ 이내에서 접속할  있으니 이 경 에는 적절

한 통 을 설치하여야한다.

  (12) 평주  또는 평 에는 T형 이음쇠,ST형 이음쇠, 크  이음쇠를 사 하  않는

다. 

  (13) 계통 의 간에는 유니  또는  플랜 를 사 하  않는다.

  (14)  에는 을 연결하  않는다.

  (15) 내 의 향 환은 적정한 이형 을 사 해서 공한다.

  (16)  의 접합 는 하게 하고 물의 뿌리 등의 파고들  않  확 하게 공한

다.

  (17) 성토  또는 안정한 에 설치한   또는  평주 은 견고한 초위에 

한다. 또한 필 에 따라 침하 책을 세 야한다.

  (18) 결의 염 가 있는 장소나 역에서는 적절한 호를 하  않는 한 을 건물의 측에 

노출 키거나 의 간에 은페 켜 하  않는다.

  (19) 에는 멍을 뚫어 나사를 내거나 접을 하  않는다.

  (20)  평 은 철이 없이 공하고 는 다음 에 의한다.

       름  (㎜)       

65이하

75.100

125

150이상

최소 1/50

최소 1/100

최소 1/150

최소 1/200  

  (21)   평 은 름이 200㎜ 이상에서  유속이 초당 0.6m 를넘는 경

에는 매  당 0.6m를  않는 위 내에서 위 에 정된 만한   할 

 있다.

 3.10.2 간접

  (1) 다음의 , 장치의   플 는 간접  한다.
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  장치의 종류 

등
              장 치 명

 냉장  냉장고, 냉 차, 쇼케이  등의 냉장, 냉

 주  
야채 , 는 계,  씻는 계, 찜 , 팀테이블, 제빙 , 

제척 , 소 . 카 터 설거 , 세척 , 세척  크

 세탁 세탁 , 탈 . 등의 세탁  

  음    음 ,  냉

의 , 연  류  장치, 멸 , 소 , 세척장치등의 의 , 연  

     장
장 자체의 , 주 에 설치된 플 의 , 주 의 

닥   여과장치의 역세  등

                자체의   플  에서 여과장치의 역세  등 

  , 장치의 

각종 탱크의 ,  플  입 의 , 펌프의 ,결  

등의 , 각종 계통의 물빼 , 물자켓의 , 냉각탑, 공조  

등의 , 계통 등의 

  (2) 이가 600㎜를 넘는 간접 에는    장치에 근접하여 트랩을 설치  한다. 

  (3) 간접 은 이하게 청소  세척할  있  한다.

  (4) 간접 은 청소  크, 닥세    에 적절한 트랩을 두고 통 에 적당한    또

는 물 이 의 물넘침 위 다 위쪽에 다음의 공간을 둔다.

      간접 의 름 (㎜)     공간(㎜)

25이하

32~50

65이상

최소 50

최소 100

최소 150

     주 : 각종의 음  저 탱크 등의 간접 의  공간은 위 에  하고 최소

          150㎜  한다.

  (5)   장치의 근에 간접 를 을 적당한 나 물 이 를 둘  없을 때는 트랩

을 설치하고 에 트랩의 유입측에 접속하는  에 위 에서 정하는  

공간을 둔다.

  (6) 세 , 세면 , 청소  크 , 주  크 등에는 간접 을 두  않는다.

  (7) 간접 를 는 물 이 는 화장 , 세면 , 게 접근할  없는 장소, 환 가 되  않

는 장소 등에 설치하  않는다.

  (8) 간접 를 는 물 이 를 닥면 다 낮게 설치하여 U트랩을 사 하는 경  에는  

청소 를 닥면  연장하여 설치한다.

 3.10.3 

  (1) 은   통 으  겸 하  않는다,

  (2) 평주 을 득이 합류 의 평주 에 접속하는 경 는 Y형 을 평으  사 하

고 이때 어느 의 접속점에서 3m 하류에 접속한다.

  (3) 화, 건물 조   의 이유  필 성이 인정되는 경 는 축이음 또는 리브를 

설치한다. 

  (4) 합류 의 평주  또는 에  또는 평 을 연결하는 경 에

는 개  트랩을 설치하거나 또는 평주  혹은  에 합해서 설한다.



02020 통 설비공사 - 118 -

  (5) 평주  또는  에 접속하는 평 에는 트랩을 설치하  않는다.

 3.10.4 통

  (1) 일 사항

    1) 통 은 으  사 해서는 안 된다.

    2) 통 의 상 는  상단을 단 으   에 노출 키거나 또는 가장 높은 위치에 

있는 의 물넘침 위에서 150㎜ 이상 높은 위치에서 정통 에 연결한다.

    3) 통 의 하 는 가장 낮은 위치의 평 다 낮은 위치에서 45  Y형 을 사

하여 에 연결한다.

    4) 면을 통하는 통 의 말단은 통 의 능을 저해하  않는 효율적인 조  한다. 

    5) 모든 통 은 내의 물 이 자연유하 될  있  하고 역 되  않  

에 연결한다.

    6) 평주 에서 뽑아 낸 통 은 평주 의 선 상 에서 되  않은 것은 

45  이내의 각 에서 하고 근처의 고정할 장소에 세  린 후  계통의 가장 

높은 위치에 있는 의 물넘침 위 터 150㎜ 이상 높이에서 평 하거나 또는 통

에 연결한다.

    7) 간접 의 통 는 단 으  한다.

    8) 통 의 말단을 , 텔 비전 안테나 또는 다른  겸 하  않는다.

  (2) 개 통

    1) 나 타 이  유사한 류를 제 하고 통 은 트랩 어 다 높은 위치에서 

한다.

    2) 개 통 은 트랩 어에서 경의 2 이상 떨어  점에서 한다.

    3) 트랩 어에서 통 접속개소 의 의 최  이는 다음 에 의하며   는 

1/50~1/100  한다.

의 름(㎜) 거    리 (m)

30

40

50

75

100

0.8

1.0

1.5

1.8

3.0

  (3) 프통  

    1) 평주 의 최상류의 이 접속한 후의 하류측의 위치에서 한다.

    2) 프 통 은 통   또는 정 통 에 연결하거나 단 으  에 개 한다.

  (4) 결합통  

    1) 결합통  하단은  층에서 나 는 이 에 접속하는 곳의 아래   터 

Y형 을 사 하여 에서 한다. 또  상단은  층의 닥면에서 1m이상 위쪽에

서 Y형 을 사 하여 통 에 연결한다.

    2) 브랜치 간격 10 이상을 가  은 최상층으 터 브랜치 10이내마다 결합통

을 설치한다.

 3.10.5 펌프 주위의 

  (1) 토출 은 토출 향에 상향  한다.

  (2)  횡형 펌프 ,  자흡 펌프 흡입 의 평주 은 최단 이가 되게 

하고 펌프  향하는 상향  한다.
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  (3) 펌프의 이  의 에 전달되  않  이음을 설치한다.

  (4) 펌프 주 의 은 하종, 비틀림 등이 펌프에 접 작 하  않  공한다.

 3.11 험  검사

 3.11.1 제 험  검사 

      02010 3.7.1에 따른다

 3.11.2 현장 험  검사

  (1)   의 설치  착검사 

      02010 3.7.2의 (1)에 따른다. 

  (2) 건물내 통 계통의 험 

      01020 3.7의 험  검사에 따른다 

    1) 만 험

      험 상 의 최고 개 를 제 한 의 연결 를 모두 폐하고 개  물을 

만 켜 02010 3.7 (2)의 험의 치에 따르고 에서의 누 를 검사한다. 또한 

펌프를 사 하여 험할 경  험 압은 30Kpa  한다.

   2) 압 험 

      공 압축  또는 험 를 의 1개의 개 에 접속하고  의 개 를  폐 킨 

후 공 를 가 에서  계통에 압송하고, 01020 3 .7 (2) 험의  치에 따라 

의 누설 유무를 검사한다.

  (3) 건물내   통 계통의 최종 험 

      된   통 계통은 만 험 또는 압 험을 하며, 또 위생 등의 설치   후

에는 전체의 트랩을 하고 전계통 또는 계통마다 연 험을 행하고, 연   험  후

에는 통 험  유하 험을 행하되, 특 사항이 있는경 는 하 험을  행한다.

    1) 연 험 

      험 상 의 전체트랩을 한 후 1개 또는 여러개의 연 생 를 사 하고  계통

에 농 은 연 를 송입하고  최소 유 간 15 후에 험압 250pa를 유 하면서 , 

트랩  의 접합 에서 누설을 검사한다.

    2) 하 험

      험 상 의 전체트랩을 한 후  7.5m에 해서 하유 50g 4L이상의 뜨거  

물에 녹이고  액을  최상  통 에서 주입하고  통 를   한후 최소유

간 15  후 험압  250pa 를 유 하는 ,트랩  의 접합 에서 누설을 검

사한다.

    3) 통 험

      각 의 사 상태에 맞는 량으  하고 계통의 이상 유무를 검사한다.

    4) 유하 험 

      의 안 름에 알맞은 름의 공볼을 유하 키고 의 접속상황을 검사

한다. 

  (4) 의 험

      공공하  등에 연결하  전에 맨홀 에서 폐한 다음 을 만 키고 최소 유

간 30  후에 의 누 를 검사한다. 리고 의 상황에 따라 적인 만 험

을 행하여  좋다. 

  (5) 건물 내 의 험

      , 평   평주 의 험의 3.11.2(2)1)의 만 험 또는 2)의 
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압 험에 의한다.

  (6) 탱크의 만 험은 설비공사 02010 3.7.2(3)의 만 험에 따른다.

  (7) 전 험은 설비공사 02010 3.7.2(5)의 전 험에 의한다.

  (8) 인․허가 사항는 설비공사 02010 3.7.2(7)의 인․허가 사항에 의한다.
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02025 위생 설비공사 

1. 일 사항

 1.1 적 위 

     이 서는 다음의 제 공사에 적 한다.

  (1) 양   설치

  (2) 서양   설치

  (3) 소  설치 

  (4) 세면 , 세 , 세 , 크류 설치

  (5) 조  샤  설치 

  (6) 음  설치

  (7) 장비  설치

  (8) 설비유닛 설치

  (9) 타

 1.2 참조 격 

     다음 격은  서에 명 되어 있는 위내에서  서의 일 를 성하고 있는 것으

 다.

  (1) 한 산업 격

      KS B 1534 위생  속 쇠 이

      KS B 1588 탱크  필 브 

      KS B 1589 탱크  플러  브

      KS B 2330 플 팅 브 

      KS B 2331 꼭  

      KS B 2369 세척 브

      KS F 2222 조립  의  모듈 호칭치

      KS F 2223 주택  합 새니터니 유닛

      KS F 4806 조

      KS F 6312 세면화장 유닛 

      KS G 5700 가정  주

      KS L 위생

  (2) 타참조 격 

      KARSE B0038 세정  좌 (비 )

  (3) 공서, 사업자  하  계 정 등의 적 을 는 경 는  정에 적합하거나 사

 인을 아야 한다.

2.   재  

 2.1 일 사항

  (1) 위생 에 내장 또는 속되는 트랩의 이는 50㎜ 이상 100㎜ 이하  한다.

  (2) 위생  꼭 가 조합되어  경 에는 충 한 토  공간이 확 될  있  한다.

  (3) 절 형 위생 를 사 하  장한다.
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  (4) 위생  일체는 형 , 칼라, 모양 등은 내 인테리어  조화를 이   있  설치  

Sample을 제출하여 인을 득하  한다.

  (5) 위생 는 화장  닥  체 타일선과 가능한 맞추어 설치할  있  건축 타일 공

면 위에 위생  설치 상세 를 작성 인을 득하  한다.

 2.2 위생

 2.2.1 위생

      위생 는 KS L 1551(위생 )  한다. 단, 종 , 형상, 치  등이 격에 있  않는 것

은  사  목적에 적당하고 에 위생적이고 안전한 형상, 크 의 격에  하는 재 , 

능이 있는 제 으  한다.

 2.2.2 위생  이 의 위생

  (1) 제 이 의 위생 의재 은 강판 량제, 주철 량제, 유리섬유강화 폴리에 테르 

제, 테인리  강제를 으  한다. 단, 의 종 에 따라서는 콘크리트제, 콘크리트제

에 타일을 인 것, 주 에 내 성의 속을 이 한 제 이라  좋다.

  (2) KS에 격이 있는 것은  격에 적합한  것이라야 한다. 단, 종 , 형상, 치  등 이격에 

없는 것은  사 목적에 적당하며 에 위생적으  안전한 형상 크 의 것으  격에 

하는 재  , 능을 가 고 있는 제 으  한다.

 2.3 위생  속  

 2.3.1  일 사항

  (1) 위생 에 속한 꼭 , 꼭 ,세척 브는 KS B 2331( 꼭 ) KS B 2369 (세척

브)  한다. 단, 종 ,형상,치  등이 격에 없는 것은  사 목적에 적당하 며 에 위

생적으  안전한 형상 크 의 것으  격에 하는 재  , 능을 가 고 있는 제 으  한

다.

  (2) 위생  등에 속한 꼭  이 의 속 은 KS B 1534(위생 속쇠 이)  한다. 

단, 종 ,형상,치  등이 격에 없는 것은  사 목적에 적당하며 에 위생적으  안전

한 형상 크 의 것으  격에 하는 재  , 능을 가 고 있는 제 으  한다.

 2.3.2  속  

  (1) 양  (해당없음)

  (2) 서양  

    1) 퍼드 KS B 1534(위생 속쇠 이)의  퍼드  한다.

    2) 닥플랜  KS B1534(위생  속쇠 이)의  닥플랜  하고 볼트 상 에는 

화장캡을 설치한다.

    3) 닥설치 볼트 

      내 제 볼트  한다.

    4) 트(SEAT)  트 커 (SEAT COVER) 

      트 커  임은 으  하고, 의 사이에 알맞은 충제를 설치한다. 또한 트  

트커 는 비틀림 , 어  , 열이 없고 소  매끈한 면을 니는 재 , 조의 것 으

 한다. 트 커 이의 경  알맞은 침, 충제를 설치하고 정쇠 이의 설치 유무는 

에 의한다.

  (3) 서양  걸이 (해당없음) 

 2.3.3  세척장치 

  (1)  세척탱크
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      의 세척탱크는 의 형 , 능에 적합한 것으  한다.

  (2)  세척 브

    1) 사이펀  또는 사이펀 제트  에 사 하는 세척 브는 의 사이펀 작  종 후 

 트랩의 를 회 할  있  물을 제공 할  있는 것으  한다.

    2) 세척 브는  유량을 조절 가능한 조의 것으  하고, 1개의 세척 브를 2개 이상의 

에 연결하여 사 해서는 안된다.

       ① 세척 브 

KS B 2369(세척 브)의  세척 브  한다.

       ② 

비 한 형의 은 이음매 없는 황 으  하고 름 32.5㎜  한다.

       ③ 세척

비 한 형의 세척 은 이음매 없는 황 으  하고 름 31.75㎜, 두  0.7 ㎜ 

이상으  의 퍼드에 접속하는  적절한 형상의 것으  한다.

       ④ 공브 이커 

주  은 비철 속제의 압 의 것으 , 능이 확 하고 내 성이 있는 것으  

한다.

  (3)  탱크

    1) 탱크의 세척장치는 하게 닫히  하고, 또한 의 트랩  회 에 충 한 량의 

물을 공 할  있는 것으  한다.

    2) 탱크 결  의 토 브의 브 트는  트랩의 통 가 가위 다 25㎜ 이상 

높게 한다.

리고, 토 브의 브 트가 의 플 위 다 낮은 는 트랩통 가 가득 

찰 경 에 의 플  위를 넘어서 가 유입되  않는 조  한다.

       ① 탱크 

  의 침투성의 내 재  하고 뚜  또는 비철 속제의 설치 쇠 이를 비한다.

       ② 장치 

KS B 1588( 탱크  필 브)의 횡형  입형 탱크 필 브(볼탭)  한다.

       ③ 꼭

KS B 2331 ( 꼭 )의 이 앵 브  한다.

       ④ 세척장치 

KS B1589 의 탱크  플러  브(사이펀)  한다.

       ⑤ 세척  

름 31.75㎜ 또는38.70㎜ 두  0.7㎜이상의 이음매 없는 황 으 , 에 조

합된 피드의 연결에 적합한 형상으  한다. 

 2.3.4 소  속

  (1) 걸리 소 , 걸이 톨소

    1) 퍼드

      KS B 1534(위생 속쇠 이)의 소  퍼드  한다.

    2) 플랜

      KS B 1534(위생 속쇠 이)의 소 ( ) 플랜 (연  또는 강 )  한다.

    3) 설치  볼트

       ① 강  속제  된 의 , 고정에 충 한 강 가 있는 것으  한다.

       ② 볼트 상 에는 화장캡을 설치한다.
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    4) 프 다

      내 성, 내 성이 있는 재  하여 KS L 1551(위생 )의 세척 험에 적합한 것으  한다.

  (2) 톨 소 (해당없음)

  (3) 물 이형 소 (해당없음)

 2.3.5 소  세척장치

  (1) 일 사항

      세척 량, 세척 간 등은 를 유효하게 세척하 에 충 한 것으  하고 KS 격  에 있

는 에 있어서는 일 격의 세척 험에 적합하고, 격에 없는 에 있어  서는 일 

격에 한다. 토이형 소 의 세척은 자 세척 장치  행해야 한다.

  (2) 소  절 장치(겨 감 세척 템)

      소 에 개 적으  설치하고, 센서에서 사 자를 감 하고 자 세척장치  세척하  는 

템이다.

    1) 세척 브

       세척 브는 건축 에 하는 재  하고 세척 능이 확 하고 내 성이 있는 것으

 한다.

    2) 감

      사 자를 적절하게 감 하는 것으  하며 개는 합성  등 내 재  하고 형상, 은 

 사 목적에 적합하고 안전한 것으  한다.

  (3) 소  절  장치 ( 합감 세척 템) 센서에서 사 자를 감 하고 연립한 소 의 

세척을 제어하는 템으  한다.

    1) 세척장치

    2) 감

      2.3.5(2)의 감 에 따른다.

  (4) 소  절 장치(타이머세척 템)(해당없음)

  (5) 소  세척 브

    1) 소  세척 브

      KS B 2369(세척 브)의 건축 에 하는 재  조  하고 세척 능이 확 하고 내 성이 

있는 것으  한다.

    2) 세척

      두  0.6㎜ 이상의 황 제 이음매 없는 으  하고, 소 의 접속에 적합한 형상으  한

다.

  (6) 소  세척  하이탱크(해당없음)

  (7)  의 다른 세척장치는 공사 서에 의한다.

 2.3.6 세면 , 세  속

  (1) 트랩( 쇠 이 임)

      KS B 1534(위생 속쇠 이)의 세면   세  트랩 또는 세면  트랩(pop-up )으

 한다. 단, 소형 세 에 적합한 트랩은 KS B 1534 (위생 속쇠 이)의  세면   

세  트랩에 한 재 , 조  한다.

  (2) 브래킷(조임 쇠 이 포함)

      이 세 에 필 한 브래킷은 속제  하고, 의 조합된 것으 서 의 에 

충 한 강 를 가 는 것으  한다.

  (3) 행거(고정 쇠 이 포함)

      임 세면  은폐 행거는 속제  하고 의 에 충 한 강 가 있는 것으  한다.
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  (4) 꼭

      2.3.1(1)에 따른다.

  (5) 꼭

      2.3.1(1)에 따른다.

 2.3.7 크류 속

  (1) 주  크

    1) 트랩( 쇠 이 착)

      KS B 1534(위생 속쇠 이)의 주  크트랩 eh는 여 에 하는 재 , 조  한다.

    2) 브래킷  행거

      임의 크에 필 한 브래킷은 속제  크  고정쇠 이 의 결합에 적합한 크 , 형

상의 것으  한다. 또한 은폐 행거에 의해 에 착되는 크에 필 한 행  거는 강재 등의 

속재  하고, 크 등에 적합하고 잘 맞는 칫 , 형상의 것으  크의   사 상 

충 한 강 가 있는 것으  한다.

    3) 꼭

      2.3.1(1)에 따른다.

  (2) 청소  크

    1) 트랩( 쇠 이 착)

      KS B 1534(위생 속쇠 이)의 청소  크트랩(S형 또는 P형)으  한다.

    2) 행거

      은폐행거를 사 하는 경  행거는 강제등의 속재  하고, 크 의 합치 과 형상이 

적합한 것으  크의   사 상 충 한 강 가 있어야 한다.

    3) 설치  볼트

      황 제 등의 속재  하고  고정에 충 한 강 가 있는 것으  한다.

    4) 테두리 개

      침투성 내 재  크를 호하는  적합한 형상을 가 며, 강 가 있는 것으 한다.

   5) 꼭

     2.3.1(1)에 따른다.

  (3) 세탁  Z 크

    1) 트랩( 쇠 이 포함)

      KS B 1534(위생 속쇠 이)의 크트랩에 적합한 것, 또는 이에 하는 재 , 조  

한다. 또 에는 고무막이가 달  있는 것으  한다.

    2) 브래킷(고정쇠 이 임)

      이 세탁  크에 필 한 브래킷은 속제  하고, 크  고정쇠 이  적합한 크  

형상의 것으  한다. 또 은폐 행거에 의해 에 착되는 크에 필 한 행거는 강제 등의 

속재  하고, 크 등에 잘 맞는 치  형상의 것으    상 상 충 한 강 가 

있는 것으  한다.

    3) 설치  볼트

      황 체 등의 속재  하고 고정  사 상 충 한 강 가 있는 것으  한다.

    4) 물끊  판

      목재  의 침투성의 내 재  하고 사 할 때에 물끊  판을  하는 쇠 이를 비

한다.

    5) 꼭

      2.3.1(1)에 따른다.
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  (4)연합

    1) 연

      연합 에서 1개의 트랩에 합류된 경 에 사 하는  연락 은 두  0.7㎜ 이상의 이음

매 없는 황 , 이음쇠의 두 는 2㎜ 이상의 황 주 물제  하고 트랩 면 다 상 향에

서 을 연락하고  합류점에서 흐름을 해하  않는 조  한다.

    2) 꼭

      2.3.1(1)에 따른다.

 2.3.8 세  속

  (1) 머리카락 포 ( 쇠 이 임)

      쇠 이  은 KS B 1534(위생 속쇠 이)의 세면   세 트랩에 하는 

재 , 조  한다.  에 설치하는 머리카락 포 는 비철 속재  하고, 02020 

2,4,6의 머리카락 포 에 하며 과 하게 조립될  있는 조  한다.

  (2) 행거

      임 세 에 필 한 은폐행거는 강제 등의 속제  하고 의 결합에 적합한 크  

 형상으  의   사 상 충 한 강 가 있는 것으  한다.

  (3) 임 꼭

      2.3.1(1)에 따른다.

  (4) 핸드 샤

      KS B 2331( 꼭 )의 조  샤  꼭 에 하는 재 , 조  하고 필 한 경

에는 체크 브를 설치한다.

 2.3.9 조 속

  (1) 한 조(해당없음)

  (2) 양 조(해당없음)

   

 2.3.10 샤 속

  (1) 고정샤

    1) 샤 헤드

      회전  헤드의 회전 에는 내열  내마모성 패킹을 사 하고 또는 속간의 조합만으  

을 유 하는 조  한다.

    2) 꼭

      매립 혼합 의 꼭  샤  꼭 는 KS B 2331( 꼭 )의 꼭  또는 이

에 하는 것으  한다.

    3) 혼합꼭

      은 비철 속제의 내열, 내마모성의 패킹을 가  것으 , 능이 확 하고 꼭

내 의 점검  리가 편리한 조  한다.

      형은 으  냉  를 혼합하는 능을 가 는 것으  하며, 자  조절형은 

의 위 내에서 자 적으  조절이 되는 것으  한다.

샤 헤드의 연결 ( 쇠 이 임)  혼합꼭 , 꼭  또는 샤 헤드, 꼭   연

결된 노출 은 이음매없는 황 으  하고 비철 속제의 쇠 이를 비한다. 매립되

는 재 는 탕  제를 사 한다.

  (2) 핸드샤

      2.3.8의 핸드샤 에 따른다.
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2.3.11 음 (자립형, 걸이형) 속

  (1) 개폐꼭

      주 은 비철 속제  한다.

  (2) 꼭

      2.3.1(1)에 따른다.

  (3) 두(噴水頭)

      노 에 접 입이 닿  못하  호둘 를 설치하며, 노   호둘 는 되  않는 

재  한다. 또한 물이 사각(斜角)으  출되는 조  하며, 의 설치 쇠  이  개

폐 의 연결 을 비한다.

  (4) 트랩( 쇠 이 임)

      트랩은 KS B 1534(위생 속쇠 이)의 세면   세  트랩의 트랩 에 하는 재

과 조  한다. 단, 자립형 의 내 에 트랩을 설치하  않는 경 의 쇠 이에 연

결되는 은 닥트랩의 걸름판 면으 터 충 한  공간을 가   있는 이  

한다.

  (5) 닥고정볼트

      자립형의 침 를 닥 에 설치하는 의 닥고정볼트는 강제 등의 속재  하고 

의 고정에 충 한 강 가 있는 것으  한다. 또한 볼트 상 에는 화장캡을 씌 다.

  (6) 설치볼트

      걸이형의 설치볼트는 황 제 서 의 에 충 한 강 를 가 고 있는 것으  한다.

 2.3.12 현장 제작 크의 속쇠 이

  (1) 쇠 이

      량에 적합한 름으  주 은 두  2.0㎜ 이상의 비철 속제  하되, 고무막이를 필

 하는 것은 조  쇠 이의 , 트 이너가 착된 것은  KS B 1534(위

생 속쇠 이)의 주  크 트랩에 하는 재   조의 것으  한다.

  (2) P형, S형 트랩

      KS B 1534(위생 속쇠 이)의 주  크 트랩쇠 이 또는 청소  크 S트랩에 적합 

하거나 또는 하는 재   조의 것으  한다.

(3) 크 연결 트랩

      크에 치 하게 착되는 트랩의 쇠 이 은 2.3.7(1)의 쇠 이에 하는 재  

 조의 것으  한다.

 2.4 꼭

  (1) 일 형 꼭 , 꼭 는 KS B 2331( 꼭 )에 적합한 것으  한다. 단, 종 , 형

상, 이 등이 격에 없는 것은 의 사 목적에 적합하고 또한 위생적으   유 될  있

는 형상  이를 가 며 격에 하는 재 과 능을 가  제 으   한다.

  (2) 호 를 접속하여 사 하는 꼭 에는 필 한 경  체크 브를 설치한다.

 2.5 장비

     거 , 화장선 , 화장 케비넷, 건걸이, 비누상자, 컵걸이, 칫솔꽂이, 손잡이 , 난간, 휴 걸

이 등 위생 의 장비 은  목적에 적합하며 위생적으  안전한 , 형상  이의 것

으  한다.

 2.6 설비유닛류

 2.6.1 일 사항
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  (1) 설비유닛류는 1.2(1)의 KS(한 산업 격)에 적합한 것으  한다. 단, 종류, 형상, 치  등이 

격에 있  않은 것은  사 목적에 적합하고 격에 하는 제 으  한다.

  (2) 설비유닛에 사 한 재  은 1.2(1)의 KS(한 산업 격)에 적합하거나 등해야 한다.

 2.6.2 합 위생유닛

  (1) 조 의 샤 유닛 또는 샤  같은 의 샤 설비를 갖춰 과 목  능을 

리하여  좋다.

  (2) 조 사 는 다음의 것을 사 한다.

    1) FRP 조는 KS F 4806에 적합한 제

    2) 랑 조는 KS F 2806에 적합한 제

    3) 플라 틱 조는 KS F 2806에 적합한 제

    4) 테인리  조는 KS F 2806에 적합한 제

    5) 리석 무늬 조는 KS F 4806에 적합한 제

  (3) 위생   속쇠 이는 KS L 1551  KS B 1534에 적합하여야 한다.

  (4) 꼭 는 KS B 2331에 적합하여야 한다.

  (5)  탱크 속은 KS B 1588, KS B 1589에, 세척 브는 KS B 2369에 적합 하여야 

한다.

  (6) 전  제 은 전  안전 리  등 정에 한다.

 2.6.3 세면 화장 유닛

  (1) 세면 화장 유닛의 성능, 조, 치 는 KS F 6312에 적합하여야 한다.

  (2) 세면 는 KS L 1551에 적합하여야 한다.

  (3) 꼭   속 쇠 이는 KS B 2331  KS B 1534에 적합하여야 한다.

  (4) 전 를 장착할 경 는 전  안전 리 의 정에 적합한 제 을 사 한다.

 2.6.4 주  유닛

  (1) 주  뉴닛은 KS F 6311  KS G 5700에 적합하여야 한다.

  (2) 꼭 는 KS B 2331에 적합하여야 한다.

  (3) 재 는 KS F 2226에 적합하여야 한다.

  (4) 가  브는 KS B 6029  가 사업 에 적합하여야 한다.

  (5) 전   선재 는 전  안전 리 에 적합하여야 한다.

3. 공

 3.1 일 사항 

  (1) 2개 이상의 종 가 에 이  설치되는 경 의 위생 의 선 은  위생 의 

허 차 이내에 있는 휘어 , 비틀림, 얼  등이 설치된 후에 눈에 띄  않  한 에 선

한다.

  

  (2) 의 일 를 콘크리트에 묻는 경 에는 축에 의한 의 파손을 막  위하여 콘크리트 

또는 모르타르  의 접촉면에 두  3㎜ 이상의 아 팔트나  의   내 성 

물  피 을 행한다.

      단, 톨형소  등의   접촉면에는 모래 또는 등 이상의 효과를 가  충 재

를 채 다.

  (3) 임 를 설치할 경 는 다음에 의한다.

    1) 블 에 설치하는 경 는 먼저 블 에 제를 른 단단한 설치  목재를 설치한다.
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    2) 나무  된  또는 합판 에 설치하는 경 는 먼저 의 에 충 한 크  강 의 

단단한 목재를 설치한다.

    3) 라  모르타르 장  또는 내화 에 설치하는 경 는 미리 사이 둥과 같은 이 또

는 에 충 한 크  강 의 단단한 목재를 설치한다.

    4) 콘크리트  또는 에 설치하는 경 는 익 팬션 볼트를 사 한다.

    5) 속제 패널 또는 경량철골 에 설치하는 경 에는 미리 철판  앵  가공재 또는 단

단한 목재를 설치한다.

    6) 침 를 사 하는 경 에는 미리 침 를 평 또한 정확한 높이에서 견고하게 닥에 

고정한다.

  (4) 좌  설치

      에 접속한 내에 노출되는 , 탕 , 세척 , 이 이나 닥을 통하는 

개소에는 좌 을 설치한다.

  (5)   쇠 이의 양생

        쇠 이류는 설치한 후 사  손, 파손에 의한 피해를 막  위해 적절한 호

를 한다.
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 3.2.1 일   샤

  명 칭 설치높이(nm) 적              
양  

걸이 소

걸이 톨소

세면

세

주  크

세탁  크

혼  크

음

 (경사각 )

험 크

 (화학  크)

음

(경사각 )

험  크

(화학  크)

샤 (고정 )

핸드샤

세척  하이탱크

(  당 )

세척  하이텡크

(소 )

세척  탱크

세척 브( )

세척 브(소 )

300

530

530

720~800

760

800~850

800~850

800~850

760

760

760

760

1000

2100

850

1650

1600이상

1850이상

양

500

서양

550

최소150

최소 75

상, 하 닥면의 높이 차

닥면에서 립(Lip) 상단

닥면에서 립(Lip) 상단

닥면에서 물넘침 위

닥면에서 물넘침 위

닥면에서 물넘침 위

닥면에서 물넘침 위

닥면에서 물넘침 위

닥면에서 물넘침 위

닥면에서 물넘침 위

닥면에서 물넘침 위

닥면에서 물넘침 위

닥면에서 물넘침 위

닥면에서 혼합 브 또는 샤 브 설치 

 

닥면에서 샤 헤드설치위치 

닥면에서 새 헤드 설치 훅 

닥면에서 탱크 하단

닥면에서 탱크 하단

닥면에서 탱크 닥 (일체형은 제 )

상면에서 세척 브 하단 (세척 브의 

하 에 공브 이커를 설치하는 경 는  

하단 )

에서 세척 브 하단
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 3.2.2 단  꼭

  명 칭 설치높이(㎜) 적         
크

험  꼭

토  공간을 충 히 확 할  있는 높이

토  공간을 충 히 확 할  있는 높이

조  토

 꼭

세 , 세면

살 꼭

토  공간을 충 히 확 할  있는 높이

사 하는 의 상단에 토  공간을 확 할 

 있는 높이

토  공간을 충 히 확 할  있는 높이

사 하는 의 상단에 토  공간을 확 할 

 있는 높이

 3.2.3  장비

  명 칭 설치높이(㎜) 적         

거

화장캐비넷

화장선

휴 걸이

건걸이

비누상자

물비누 ( 임 )

1400~1500

최소 1050

최소1050

양  

380

서양  

710

세면  1000

목  1000

세면  1000

목  700

900

닥면에서 거  

닥면에서 캐비넷 하단

닥면에서 선  상면

닥면에서 휴 걸이 

닥면에서 휴 걸이 

닥면에서 타  

닥면에서 타  

닥면에서 

닥면에서 

닥면에서 비누  

 3.2.4 체장애자  위생 의 설치 거리 (차의자 )

명칭 설치높이(㎜) 적         

세면

세척 브( )

휴 걸이

화장경

난간

760~780

750~1000

( 격조작세척 브)

650~900

1110~1250

 650~700

소  1180

세면  740~780

닥면에서 상단

닥면에서  조작 브 

닥면에서 휴 걸이 

닥면에서 거  하단

닥면에서 난간 

닥면에서 난간 

닥면에서 난간 

 3.2 양  의 설치(해당없음)

 3.3 서양  의 설치

 3.4.1 닥 형 양 의 설치

  (1) 콘크리트 라브에 몰탈을 르고 약 10㎜ 두 의 층을 닥과 의 마감 재  

접촉되는  착 켜 공한다. 이때 은 마감면 다 20㎜  이상 되  유

킨다.
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  (2) 층 윗면에 1:10 정 의 경량 콘크리트  양생한 후 마감재  공한다.

  (3) 고정  닥플랜 를 에 끼   선상에 맞춘 후 목나사  고정 킨다.

  (4) 닥플랜 의 테이퍼면과 일치되게 을 확 켜 착 킨다.

  (5) 닥플랜 에 볼트를 끼  를 가설하여  착나사 위치를 정한다.

  (6)  의 테이퍼면에 먼 나 이물 을 제거하고 고무링을 에 이  않게 고정

킬 후 를 설치한다.

 3.4.2 형 양 의 설치(해당없음)

 3.4  세척장치의 설치

 3.5.1 세척 브

  (1) 에 세척 브를 설치전에 통 를 하여 내에 있  물이나 이물 을 제거한다.

  (2) 에 세척 브를 설치하여 의 퍼드에 세척 을 접속 킨다. 이때 세척 브의 

평  각 가 맞아야 한다.

  (3)  또는 닥내에 설치하는 경  점검이 이하  점검 를 설치해야 한다.

 3.5.2 탱크

  (1) 양  (해당없음)

  (2) 서양  

    1) 설치전 에 통 를 하여 내에 있  물이나 이물 을 제거해야 한다.

    2) 탱크 설치볼트  탱크를 에 결 접속을 하여 누 나 흔들림이 없어야 한다.

    3) 탱크 볼탭을 의 전에 접속을 한 후 0.75MPa 이상의 압을 가했을 때 연결

에서 누 가 없어야 한다.

 3.5 소 , 걸이 톨의 설치

    소정의 위치에 평 또는 정확한 높이에 설치한다. 과의 접속은 강  또는 연  의 소  

     플랜 를 사 하여 조임 볼트  전하게 접속한다.

 3.6 톨 소 의 설치

 3.7.1 트랩 있는 톨 소

  (1) 소 에 트랩이 형성되어 있으므  의 트랩을 설치할 필 가 없다.

  (2) 은 미리 닥면 다 높게 하고 이물 이 속에 들어가  않   끝을 막아야 한다.

  (3) 닥마감 후 고정  플랜 를 에 끼  소 의 선상에 위치를 맞춘 후 목나사  

견고하게 고정하여야 한다.

  (4)  확  플랜 의 테이퍼면과 일치되게 착 켜야 한다.

  (5) 소  의 패킹과 의 확 면 안착을 킨 후 고정볼트  좌  일하게 조여주

어야 한다.

 3.7.2 트랩 없는 톨 소

  (1) 소 에 트랩장치가 없으므  트랩이 형성되어 있는 을 사 하여야 한다.

  (2) 은 미리 닥 마감면 다 적당히 높이 놓고 이물 이 들어가  않   끝을 막

아야 한다.

  (3) 닥마감 후 소 가 소정의 위치에 놓여 있는가를 확인하고, 소 가 닥에 설치되겠끔 

의 위치에 맞추어 을 접속하여야 한다.

  (4)  소  사이에 퍼티  같은 접합제  충 하여 에 연결하여야 한다.

  (5) 물빠  를 주  위해서 녹  않는 견고한 재  고여주고  세멘트  마감하여야 한다.

 3.7.3  형 소 의 설치(해당없음)
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 3.7 소  세척장치의 설치

 3.8.1 세척 브

      세척 브의 설치  세척 의 접속은 3.5.1 의 세척 브 설치에 한다.

 3.8.2 자  세척탱크

  (1) 소정의 위치  높이에 미리 견고하게 묻어둔 볼트에 탱크를 고정한다. 체적 은 각 소

  퍼드를 이 하여 접속한다.

  (2) 세척 이 노출 인 경 에는 최 이 때문에 입상 은 면에 하게 평 은 역 

이가 되  않  하고 또는 은폐 의 경 는 의 종류에 따라  면에 장 또

는  피 을 한다.

 3.8.3 타 세척장치

      제조회사의 설치 에 따른다.

 3.8 세면 , 세 의 설치

 3.9.1 브래킷 설치의 경

  (1) 소정의 위치에 브래킷을 면에 견고하게 고정하여야 한다.

      브래킷 고정나사는 목나사 다는 앵커나사를 사 하는 것이 람 하다.

  (2) 세면 를 면에 전히 착 킨 후 브래킷 고정볼트  흔들림이 없게 견고하게 설치하여야 

한다.

 3.9.2 행거 설치의 경

  (1) 소정의 위치에 행거를 면에 앵커나사  견고하게 고정하여야 하며, 좌  높이가 같아야 

하고 각 가 유 어야 한다.

  (2)세면 를  행거에 안착을 켜 흔들림이 없어야 한다.

 3.9.3 카 터 설치의 경

  (1) 고정 브래킷 플랜 의 세면  접촉 위에 링제를 포한 후 세면 에 고정하여야 한다.

  (2) 고정 브래킷 플랜 의 카 터 접촉 위에 링제를 포한 후 카 터 멍에 세면 를 안착

킨 후 고정장치  일하게 조여 세면 가 카 터면에 착되  하여야 한다.

 3.9.4 폽업의 설치

  (1) 폽업  몸체에 u형 패킹을 세  세면   상 터 삽입한 하 에 패킹을 

고 고정너트  조여 다. 이때 파손을 키 위해 고무의 탄 성의 잃 않을 정 의 힘

으 만 조여주어야 한다.

  (2)  몸체의 나사 에 링제를 감고 폽업을 설치해야 한다.

  (3) 의 열림이 10㎜이상 유 토  조정해야 한다.

  (4)  의 설치 은 제조자의 설치사양에 한다.

 3.9 크류의 설치

 3.10.1 주  크

      3.9.에 따르며 다음 사항  고 한다.

  (1) 크  상 장과 하 장 리고 크  하 에 설치하는 음 물 걸름망, 트랩,  호  등

의 공 에는 능성, 안전성, 사 성, 유 리, 미적인 측면 등을 고 한다.

  (2) 크  하 에 있는 호 는 주  횡주 과 최단거리  연결 킨다.

  (3) 호  주  횡주 과의 연결 위는 성이 확 되어야 한다.

 3.10.2 청소  크
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  (1) 소정의 위치  높이에 정확하게 행거를 설치, 의 윗면이 평이 되  견고하게 설

치한다.

  (2) 트랩의 유출  과의 접속은 3.3.1(3)에 따른다.

 3.10.3 세탁 설거

      3.9.에 따른다.

 3.10.4 연합

      연합 를 설치하는 경  크의 에서  거리가 750㎜이하면 트랩 설치, 트

랩과 과의 접속은 3.3.1(3)에 따른다.

 3.10 세 의 설치(해당없음)

 3.11 조의 설치

 3.12.1 한  조(해당없음)

 3.12.2 양  조(해당없음)

  

 3.12 샤 의 설치

 3.13.1 고정  샤

  (1) 설치높이는 3.2.1에 한다.

  (2) 꼭  설치 전 드  통 켜  내에 남아있는 이물 을 제거해야 한다.

  (3) 노출 의 경  소정의 위치에 고정  견고하게 고정 켜 흔들림 없  하여야 하며, 

매립 의 에 피 을 행한다.

 3.12.2 핸드샤

  (1) 설치높이는 3.2.1에 한다.

  (2) 꼭  설치 전 드  통 켜  내에 남아있는 이물 을 제거해야 한다.

  (3) 소정의 위치에 혹을 면에 견고하게 착하여야 한다.

 3.13 음 의 설치

 3.14.1 입형

  (1) 소정의 위치에 미리 닥 트랩을 설치, 정확, 견고하게 설치한다. 닥과 트랩의 사

이에는 충 히 모르타르를 채 서 를 고정한다.

  (2) 비철쇠 이에는 건성 재를 충 하고 충 하게 조여 다.

  (3) 은 상 트랩의 여과  면 다 적어  100㎜이상의  공간을 가 다.

 3.14.2 걸이형

      의 설치, 트랩과 과의 접속은 3.9.에 한다.

3.14 장비 의 설치

 3.15.1 거

     거 을 면에 설치하는 경 는 칙  거 의 뒷면과  사이에 접착테이프  브래킷 

     또는 거  둘 에 리콘 코킹을 이 하여 견고하게 설치한다.

 3.15.2 화장 , 화장캐비넷

      세면  상 에 설치할 경 는 얼 을 씻을 때 머리가 치  않는 위치에 견고하게 설치한다.

 3.15.3 비누상자 

      사 상 흔들리거나 나사가 빠  않  견고하게 설치한다.
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 3.15.4 손잡이 

      러 , 러 이 생되  않는 강 가 있는 것으  소정의 위치에 견고하게 설치한다.

 3.15.5 건걸이, 비누상자, 컵걸이, 칫솔걸이, 휴 걸이 등 각각의 목적에 적응하는 가장 편리한 

위치  높이에 충 히 견고하게 설치한다.

 3.15 설비유닛의 설치

 3.16.1 책임

      인   유닛 제  제조회사의 공설명서에 따라 공하며 인  제조회사의 설명서

의 사이에 차이가 있는 경 에는 인 를 선한다.

 3.16.2 설치 일 사항

      각 설비유닛류의 설치는 인   유닛 제 의 제조회사 공설명서에 의해서 성 하게 

공한다.

 3.16.3 인서트

       있는 에 사 하는 인서트, 앵커볼트 등은 내 성, 내 성을 가 는 제 을 사 한다.

 3.16.4 

      합 위생유닛, 유닛, 소유닛, 빛 세면소 유닛처럼 유닛에 이 속되어져 있는 경

에는 상자형 판자의 설치에 나란하게 유닛의 을 설치를 한다. 은 정확한 위치에 

설치하고 쇠 이류를 절단하  않으면 안 된다. 또 유닛, 소  유닛, 세면 유닛 등

의 경 에는 유닛 뒷 의 강제 프 임 임 유닛을   닥의 정확한 위치에 또 

평에 견고하게 설치하고, 유닛등과의 접속은 내압, 내 성, 내 성 등을 고 한 속 

 공 으  잘 접속한다.

 3.16.5 닥테두리  코너비드

      마감테두리는 성이 있는 재  하고, 정확한 위치에 설치한다. 또한 마무리 면에 이것

들을 설치하는 경 는 마무리면을 손상 키  않  조 한다.

 3.16.6 화장패널, 화장테두리

      접속  등의 속제 개 에 물  등에 의하여 녹의 생이 상되는 장소에 치하는 

개 에는 장을 하고 을 설치한다.

 3.16.7 위생  등의 설치

      위생  등의 설치가 포합되어  경 에는 공   유닛 제조회사의 공설명서에 

따라서 를 소정의 위치에 견고하게 설치한다.

 3.16.8 재

      재를 채 야 하는 개소에 있어서는 업재 설치 이를 확인하고 정확한 단면이 얻어

 한다.

 3.16 험  검사

 3.17.1 제 험과 검사 류의 검사

       소 의 능, 조, 재 , 형상, 이에 상당하는 KS 에 적합한 제 인  또는 사양서

에서 하는 능, 조 등을 만족한 제조회사의 제 으  되어 있는가를 확인하다. 또한 

필 에 따라 소정의 장소에서 입회 험  검사를 한다.

 3.17.2  현장 험  검사

  (1) 설치검사

      각 가 정상 또 견고하게 설치되어 있는 를 검사한다.
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(2) 통 험

      공사 후 빠르게 통 험을 한다.  속 에서의 누  유무 등을 검사한다.

  (3) 능 험

     세척꼭  브  각 꼭 는 통 후 유량조정을 한다. 또 혼합 브는 조정을 한다.
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02030 정화조설비공사(해당없음)



 03000 공 조화 비공사

03010  열원 비공사

03015  환  및 공 조화  비공사

03020  덕트 비공사

03025  배 비공사

03030  시험, 조  및 평가
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03000 공 조화설비공사

03010 열 설비공사

1. 일 사항

 1.1 적 위

  (1) 이절은 건축물의 공 조화설비공사의 열 공사에 적 하며, 냉  일러    

을 포함한다.

  (2) 모든 자재  는 KS  사 을 칙으  하고 KS 이 없는 목에 해서는 

계 의 공인 격 , 또는 KS 격에 한 제 이어야 한다.

  (3) 에너  절약을 위한 자재  는 에너  합리화 에 의한 등 업체의 제 을 사 하여야 

한다.

  (4) 타 모든 사 자재는 감 에게 견 을 제 하여 사  인을 득한 후 일한 제 을 입 

공하여야 한다.

  (5) 에너 이 합리화  13조 정에 의한 “고효율에너  자재 촉 에 한 정”(산업자

고  제 2004-69호)의 적 위에 있는 자재의 경 , 고효율 에너 자재  인 을 

취득한 자재 또는 등  이상을 사 한다.

 1.2 적

건축

고압가 안전 리

열공 사업

가 사업

염

염

소음, 제

에너 이 합리화

사업안전 리

소

 1.3 참조 격

     다음 격은  서에 명 되어 있는 위 내에서  서의 일 를 성하고  있는 것

으  다.

  (1) 한 산업 격

      KS B 5305 르  압 계

      KS B 6030 냉  톱 브

      KS B 6083 가 터빈의 일 사항

      KS B 6202 주철 일러의 조

      KS B 6205 육  일러의 열정산

      KS B 6208 일러  면계 유리

      KS B 6209 일러   일러 의 

      KS B 6216   가  프링 안전 브

      KS B 6221 건타입 경유 너

      KS B 6222 저압 공  일 너

      KS B 6223 터리  유 너

      KS B 6231 압 의 조
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      KS B 6233 육  강제 일러의 조

      KS B 6170 냉

      KS B 6301 펌프, 사류펌프  축류펌프 험  검사

      KS B 6302 펌프 토출량 측정

      KS B 6304 일러  펌프의 험  검사

      KS B 6307 어펌프  나사펌프의 험  검사

      KS D 3503 일  조  압연강재 2종  

      KS D 4301 회 주철

      KS D 5201   합 의 판  조

      KS D 5301 이음매 없는   합

      KS D 6002 청 주물

      KS D 6701 알 미늄  알 미늄합  판  조

      KS D 8308 융 아연

      KS L 5301 석면사

      KS M 0022 가  의 소 산화물 석  

      KS M 0023 가  의 황 산화물 석

      KS M 2105 가  의 농  측정

      KS M 2610 경유

      KS M 2613 등유

      KS M 4316 유

      KS V 4316 선  냉 4사이클 디젤 전

  (2) 타참조 격

      KARSE B0003 계통  냉각탑

      KARSE B 0004 계통  냉각탑 험

      KARSE B 0011 흡 냉  가 너

      KARSE B 0012 흡 냉  펌프

      KARSE B 0014 소형공냉  콘  유닛

      KARSE B 0015 난  열 환   탕가열

      KARSE B 0020 형 콘  유닛

      KARSE B 0022 폐  팽창탱크

      KARSE B 0027 빙축열 템

      KARSE B 0031 흡 냉  앵 브

      KARSE B 0032 흡 냉  서비 브

      KARSE B 0033 흡 냉  다이아프램 브

      KARSE B 0034 흡 냉  추  펌프

      KARSE B 0035 흡 냉  파라디  셀

      KARSE B 0036 흡 냉  가 전 

      KARSE B 0042 조립  테인리  이 연

 1.4 송, 저장  취

  (1) 공사현장은 항상   자제 등을 끗하게 정리하고 청소하여 리에 최선을 다하여야 한

다.

  (2) 염되  거나 손상될 염 가 있는 , 재   설비는 적절한 으  호 하여야 한다.
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2.   재

 2.1 냉

 2.1.1 일 사항

  (1)  절에서 말하는 냉 는 적형 압축 { , 회전 ( 타리 , 크류 , 크 )}

 성된 냉  냉 ,  히트펌프 등으  한다.   열 은 전 , 연 , 

물, 공 ,  등을 이 한다.

  (2) 각 냉 는 전 의 소음, 이 적고, 소정의 성능을 가 는 것으  하며 설계 서상의 

에는 가능한 허  소음치  성능치(성적계 ,COP)가 명 되  한다. 

  (3) 상 의 냉  고압가 안전 리 의 적 을 는 것은 해당 계 가 정하는 에 따르

며 한 안전공사의 각종 험에 합격한 것으  한다.

 2.1.2 적형 냉 (해당없음)

 2.1.3 냉 (터 냉 )

  (1) 일 사항

       항은 KS B 6270(  냉 )에 따른다.

    1) 성

       압축 , 전 , 전달장치, 응축 , 냉각 의 주  과 추 회 장치, 량 

조절장치, 냉 자 조절장치, 안전장치, 타 속장치  성한다.

    2) 압축

      케이 은 주철제  조립하여   내 점검이 이한 조이어야 하며 회전 는 주조  

특 합 제 서 정적  적 평행상태가 양호하고   정 의 전상태나 또는  

의 어떠한 전상태에 있어서    소음이 적은 것으  한다. 축 장치(軸封裝置)가 필

할 경 는 능이 확 하고 점검이 이한 조  한다. 각 에 한 유는 강제

 유 으 서 일펌프, 일냉각 , 유 (油溫), 유압 조절 브 등으  성하며 어링 

 축 (軸封部)에 확 한 유가 되어야 한다.

    3) 전 , 

      전 는 2.1.2(3)에 다라서 3상농형유 전  하며,  냉각 은 크 에 따라 공랭 , 

냉   냉매 냉각 으  한다. 장치는 자  을 칙으  하며 형 , 타 상

세한 은 면 또는 공사 서에 따른다.

    4) 전달장치

      전 결 또는 어 속장치에 의하여 효율이 높고 안전하게 을 전달할  있는 것으  

한다. 어 속장치는 모든 하  회전 에 있어서 , 소음  열의 생이 적고 정 하

게 전되어야 하며, 어  어링의 윤활은 강제 유 으  한다.

    5) 응축

      응축 의 재   조는 2.1.2 (5) 1)에 따르며 공    등은 응축 내의 상 에 모

여서 추 장치에 의해 출되는 조이어야 한다. 열회 등에 사 되는 특 형에 해서는 

면 또는 공사 서에 따른다.

    6) 냉각

      냉각 는 다 통형 만액 으 서 체는 강판 접제이며    뚜 은 주철제 또는 

강판 접제  한다. 은 등 또는 타의 내 성 속을 사 한 핀 착 으 서 양끝단에 있

는 판에 착 킨다. 냉매액이 일한 포  되어 있는 조  한다. 필 에 따라 냉매 

검사창을 설치한다.

    7) 냉매
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      2.1.2 (8)에 따른다.

    8) 추 회 장치

      추 회 장치는 냉 에서 공    등을 제거하고 여 에 혼합되어 있는 냉매를 회 할 

 있는 것으  한다.

    9) 량조절장치

      냉 출  또는 저압 에 따라서 량이 자 적으  조절되는 장치 서 인제어 으

 한다. 량조절 위는 칙적으  설계 량의 100~30퍼센트  하고 이 위 내에서는 

서어 을 일으키  않고 경제적인 전이 가능한 것으  한다. 주전 의   전 에

는 자 적으  인의 개 (開度)를 조절해 과 하 전을 할  있는 것으  한다.

    10) 냉  자 조절장치

      인의 열리는 정 는 조절장치에 의하여 자  제어되며, 냉 출 를 소정의 값으  

유 되  냉 량을 제어하는 것으  한다.

    11) 안전장치

      다음과 같은 안전장치를 갖추어야 한다.

       ① 유압의 저하에 따라 작 하는 유압 릴 이

       ② 유  또는 어링 의 상 에 의하여 작 하는  릴 이

       ③ 응축압 의 과 상 에 의해 작 하는 압  릴 이

       ④ 압 의 과 저하에 의해 작 하는 압  릴 이 또는 의 과 저하에 따라 

작 하는 릴 이

       ⑤ 냉 가 과냉각되었을 때 릴 이

       ⑥ 냉 가  냉각 의 단 에 작 하는 단 릴 이(또는 냉   냉각 펌프 의 인터

회 )

       ⑦ 주전 의 과 하에 의해 작 하는 과 하릴 이

          다음의 속 을 갖추어야 한다.

명  칭 적      량

전 제어

제어  조작

합압 계  압 계

        계

유    압    계

    장  치

공        류

    비    

특 에 따른다.

1면

1면

1

1

1

1

1

1

  (2) 특 사항

    1) 템 일

       이 제 은  R-134a 냉매를 사 하는 폐형의 1단압축  냉  마이콤 컨트 을 

이 하여 인 터 모터를 제어하는 인 터 (VFD) 판넬이 체에 착된 일체형 터 냉

를 제작 납 하여야 한다.

    2)  

       ① 제 은 ARI Standard 550/590-2003의 성능조건에 만족해야 하며 성능과 한 ARI 

인 을 취득한 제 으  제  인  인 서를 제출하여야 한다.

       ②  응축 는 “화 가 닿  않는 압 에 한 정”인 ASME Section 

VIII,Division 1 코드 인 을 은 ASME “U” 탬프  명판을 포함해야 한다. ASME의 
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U 마크를 드  열 환 에 착해야 한다.

       ③ 냉 는 UL 의 사항에 맞게 설계  제작 되어야 하며 인  라 을 착해야 한

다. 

    3) 압축

       ① 고효율의 단단 압축 의  압축 이다.

       ② 압축 의 적 에 따라 최고의 압축  효율을 내  위해 임펠러 경  라 드  

함  임펠러를 적 한다.

       ③ 디 져는 개  가공된 형 단면을 가  터널을 통해서 확산계 (diffusion ration)를 

조절하여 고효율  전할  있  컨트 한다.

       ④ 압축장치, 모터  속장치는 활한 서비 를 위하여 압축  케이  내에 폐형 타입

으  위치한다. 내  압축  은 압축  체를 냉 에서 터 해 하  않고  

게 서비  가능해야 한다. 압축  케이 의 조립에는 냉매 누설을 하  위해 가 켓

을 사 하  않고 O-링을 사 한다. 압축 에 어떤 을 조립 할 때는 해를 게 

하  위해 플랜  타입이나 볼트 타입으  체결한다.

       ⑤ 속장치는 1단 속이며 1개의 헬리컬 어  평행축 으  축의 속 가 가한

다. 

       ⑥ 임펠러 입 에 있는 Variable Inlet Guide Vane은 매 10% 량 감소에 해 냉각  

가 1.38℃씩 감소하는 조건으  100%에서 15%  량을 조절한다. 에 모든 

하에 해 압축효율을 향상 키  위해 임펠러  들어 는 냉매가 를 섞는 역할을 

한다.

    4) 모터

       ① 압축  모터는 냉매 냉각 의 폐형 타입의 유  전 이다. 

       ② 모터의 설계 회전 는 3550 rpm (60 Hz) 이다.

       ③ 모터는 냉매  조건에서 적절하게 전 되어야 하며 모터에 사된 냉매  접촉하여 

냉각되어야 한다.

    5)   응축

       ①   응축 는 각각 립된  & 튜브 조  제작해야 한다. 각 열 환 는 고

효율의 튜브, ,   튜브 트  성된다. 은 노 인헤드(NIH) 형 으  제작

한다. 

       ② 튜브는 내, 가 함  가공된 고효율의  재 을 사 한다. 튜브는 경 19.05mm, 

두  0.635mm 이어야 한다. 확  작업을 통해 튜브를 튜브 트에 고정 켜야 하며 한 

개씩 체가 가능해야 한다. 튜브 트의 튜브 홀에는 튜브 의 착하여 을 유 하

 위해서 2 의 브홈을 가 고 있어야 한다. 튜브 트 사이의 의 간격은 

914mm를 넘어서는 안 된다.

       ③  명 되  않은 경     노 ( )의 작 압 은 최소 10kg/㎠으  

한다.

       ④   응축 에는 압 ,  이터   ASME Section VIII, Division 1에 한 

“U” 탬프를 포함하는 ASME 명판이 착되어 있어야 한다. 각각의 열 환 에는 안전

브가 착되어 있어야 한다.

       ⑤ 튜브는 냉매 누설을 야 하는 튜브 트의 강   내 성에 향을 주  않으면서 열 

환  양 끝 단에서 한 개씩 체 가능해야 한다.

       ⑥ 응축  에는 응축된 액 냉매를 냉각 켜 냉  사이클의 효율을 개선하는 서브쿨러

(FLASC)가 있어야 한다.
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    6) 냉매 흐름 컨트

       하 효율을 개선하  위해, 응축 에는 전 하  하 전 조건에서 응축 의 

액냉매 위를 적절하게 유 하  위한 플 트 형태의 냉매유량 제어 브가 있어야 한다. 

브에서의 액 냉매를 이 한 효과를 유 하면서, 응축 의 냉매가 가  넘어

가는 것을 해 다. 이 플 트 브 챔 에는 현장에서 검사  서비 가 가능하  

하  위해 볼트  조립된 커 가 있어야 한다.

    7) 자 제어, 안전, 단

       자 제어(Controls)

          냉 에는 개   체가 가능한 모듈 타입의 마이크 프 세서 컨트  센터를 

가 고 있어야 한다. 이 에는 ICVC(냉  비 얼 제어 드), CCM(냉  제어 모

듈) 전 공 장치, 인 터판넬(VFD)에 설치되는 ISM(  통합 모듈)    압  

센서를 포함한다. 컨트  센터는 320×480의 LCD 창, 4개의 능 튼, 정 튼  알

람 튼을 가 고 있어야 한다. 이 마이크  프 세서는 SI 단위, 또는 English 단위  

조정하여 사  가능해야 한다. 또한, 어, 어, 일어  한 어  이  가능하다. 다

른 언어는 제 언어 역 소프트 어를 사 하면 이 할  있다. 이 냉  컨트  

템은 추가적인 현당 결선 하드 어나 소프트 어가 필  없이 빌딩 제어 템과 인

터페이  통 이 가능해야 한다. 냉  마이크  프 세서는 냉  리 템과 

연계 가능하  결선이 되어 있어야 한다. 이 템과 연결하여 사 할 때는 냉  

통합 리를 위한 이터를 공 해 주어야 한다. 

       ② 냉  자 제어를 통해  혹은 자 으    정 가 가능하  할  있다. 자

전모드에서, 사전에 입 한 케 에 의거해서 자 으    정 가 가능하여야 

한다. 이 자 제어 템은 적어  2개의 365일 케 의 저장이 적합해야 한다. 자

제어는 고객이 공 하는 장치의 격 접점이나 빌딩 리 템(BMS)에서 공 하는 소

프트 어 호를 통해서 전  정 가 가능하  해야 한다.

       ③ 냉 의 량은 임펠러 입 에 위치한 가이드 인에 의해서 제어 된다. 핫가  이패

 능 없이  정상적인 ARI 조건 하에서 냉  하의100%에서 15%  조절이 가

능해야한다. 가이드 인은 안정적으  하는 냉  를 ±0.3°C이내의 차 으

 얻  위해 PID 제어 알고리 을 이 한다.

       ④ 마이콤 제어 템은 냉   전 리고 냉  전 정  후 일정 간 안 윤활

을 활히 하  프 래 이 되어 있어야 한다. 마이콤은 냉 , 냉각  펌프  냉각

탑을 자 으  전  인터락을 할  있어야 한다.

       ⑤ 자가 단 험은  작 하는 을 조 에 속하게 견할  있  컨트  템

을 종합한 능이다. 일단 컨트  험이 작되면, 모든 압    센서가 정상 

전 위에 있는  검사해야 한다. 펌프 험은 자 으  냉 , 냉각  펌프, 리고 일 

펌프에 전 을 공 한다. 컨트  템은 냉 , 냉각  흐름  일 압 이 적절하게 

형성되었는  확인하며 다음 험을 위해서는 드  전자의 인이 필 하다. 가이드 

인을 열고 닫아 면서 가이드 인 액츄에이터 험을 한다. 전자는 다음단계  

넘어가  전 가이드 인이 적절하게 전되고 있는  확인한다.

    8) 특 사항

       ① 핫가  이패

          다양한 조건에서 전이 가능하  하  위해서 핫가  이패  브  을 제공

하여야 한다.

       ② 공 위 
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          냉  체 , 3,300 -> 440V down TR( 압 ), 냉  체  down TR 간 2차측 

선공사, 고압가 인허가 비

       ③ 공  위

          1차 전 공사, 냉 펌프, 냉각  펌프, 냉각탑 선  제어회  공사

    9) 무선 격제어 템

       ① 리자 휴 폰으  냉각탑 무인 전  제어, 상태감 가 가능하여야하며 경 사항은 휴

폰 문자 메  8명 이상의 리자에게 통 되어야 한다.

       ② 제어  무인 전에 사 되는 휴 폰  무선통 는 CDMA 이어야 한다.

       ③ 입 된 접점 호를 설정 제어값과 비 연산 하여 인가한 제어 호를 출 하여 냉  

 냉각탑 장치를 제어하고 무선통  단말 에 입 된 격제어  감 이터 청명

호를 설정된 제어값과 비 연산하여 인가한 제어 호를 출 하여 격제어를 하여

야 한다.

       ④ 무선통 단말 터 입 된 격제어  감 이타 명 호를 처리하고 격제어

행 결과의 응답 호  격감  이터  경   이 트 호를 처리하여 출 하는 

격제어 가 성되어야 한다.

       ⑤ 격제어 터 입 된 격제어 행결과의 응답 호  격감  이터 경   

이 트 호를 처리하여 무선통  단말  출 하는 격제어통 를 포함하는 제어 

템이어야 한다.

 2.1.4 공 열   열 열펌프(해당없음)

 2.1.5 흡 냉   흡 열펌프(해당없음)

 2.1.6 화  흡 냉 (해당없음)

 2.2 냉각탑

     자재 서 참조(#02020 냉각탑)

 2.3 열 템(해당없음)

 2.4 템에어컨디셔너(System PAC A/C)

 2.4.1 일 사항

       냉   난  량이 자 으  제어되는  하특성이 상이한 의 내 가 연

결되어 냉  또는 냉난 을 행하는 에어컨디셔너를 말하며 , 앙제어 템을 갖춘 

것으  한다. 저소음  에너 효율(COP, SEER)이 하여야 하며 난 으  사 할 

에는 혹한 에  한 난 성능이 유 되어야한다.

 2.4.2 성

       , 내 , 압축 , 열 환 , 송 , 제어    의 속장치  성된다.

 2.4.3 

       열 환 , 압축 , 송 , 제어장치 등의 으  성되며, 냉난 의 경  절 에 

착빙으  인한 성능저하가 없는 조  한다.

 2.4.4 내

       열 환 , 송 , 제어장치 등의 으  성되며 소음이 정치 이하가 되어야 하며 각 

 상이한 내 하를 각각 제어할  있어야 한다.

 2.4.5 제어
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       내 하 에 따른 냉난  량을 제어하는 장치 서 팽창 , 압축  량조절 장치, 

량조절 장치  유선 또는 무선 제어  등을 포함하며 앙 제 능이 있어야 한다.

 2.4.6 사 냉매

       친환경 냉매(R-410a)를 적  한다.

 2.5 열 합 전 템(해당없음)

 2.6 일러

     자재 서 참조(#02035 일러)

 2.7 공    무압  

     자재 서 참)(#02035 일러)

 2.8 연소장치(해당없음)

 2.9 연   통

 2.9.1 연

  (1) 재   조

      연 는 간 의 접 또는 플랜  접함으  한다. 재 는 KS D 3503(일 조    압연강

재) 또는, KS D 3698(압연 테인리 강판  강 )의 STS 304등에 의한 것으 서,  두

는 특 사항이 없으면 3.2㎜이상, 테인 리  강판의 경 는 1.0㎜  한다.

  (2) 속

      일러 종에 해서 다름의 속 을 갖추어야한다.

명   칭 적      량

 맨홀 또는 청소 1

 폭 1개

 측정  1개

 압측정  1개

 CO2 또는 O₂가 석  1

 량 측정  
 KS M 2105( 가  의 

농  측정 )
1개

 유화산화물량 측정  
 KS M 0023( 가  의 황산

화물 석 )
1개

 소산화물량 측정  
 KS M 0022( 가  의 소 

산화물 석 )
1

 매연농 계  1

  (3) 조립  테인리  이 연 는 KARSE B0042를 참조한다.

 2.9.2 통

      02015 2.7(1)에 따른다.

 2.10 펌프

 2.10.1 일 사항



03010 열 설비공사 - 146 -

  (1)  향은 일  펌프, 일러 펌프, 라인펌프, 공 펌프  일펌프 등에   적 한

다.

  (2) 모든 펌프에 한 설계 서상의 에는 가능한한 유량, 양정, 효율, 허  소음치   리고 

최 소비전  항목이 명 되  한다.

 2.10.2 일  펌프

  (1) 재   조

      전  축이음으  결하여, 주철제 또는 강제의 공통 드에 설치한 것으 서   케이 은 

KS D 4301(회 주철 ), 임펠러  안내 은 KS D 6002(청  주물)또는 KS D 4301(회 주

철 )에 따른다. 펌프는 서어 잉 고 유류가 혼입되  않는 조  하고, 전이 활히 되

 하며, 각 의 은 경미하고, 소음은 적으며, 물에 유류의 혼입이 되  않는 것으  한

다. 또한, 펌프의 측 침 은 의  에 의한 향을  않는 것으  한다.

  (2) 속

      다음의 속 을 갖추어야 한다.

명   칭 적   

   량

개   

회  

  폐 

냉각

 게이트 브 1개 2개

 체크 브 1개 1개

 브 1개 -

 압 계 또는 연성계
폐회  냉각 은 

압 계, 연성계 각 1개
1개 2개

 물 때 (콬 착) 1개 -

 공 빼  콕 1개 1개

 콕(주철제 또는 강판재) 1개 1개

 흡입  개(주철재 또는 강판재) 1개 -

 축이음 호 개(강판제) 1개 1조

 상  플랜 볼트, 너트, 패킹 임 1조 1

  이음 1 2개

  장치 특 에 따른다. 1개 1

 초 볼트 1 1

 2.10.3 일러  펌프

  (1) 재   조

      2.10.2(1)에 의하는 것으  축  연결 위는 의 에 따라 장애를  않는 것으  

한다.

  (2) 속

      다음의 속 을 갖추어야 한다.
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명   칭 적      량

 압 계 또는 면계 1개

 공 빼  콕 각 1개

  콕 1개

 축이음 호 개(강판제) 1조

 상 플랜 1

 장치  볼트,너트,패킹 임 1

 초볼트  특 에 따른다. 1

 2.10.4 라인펌프( 탕펌프 참조)

  (1) 재   조

      전  펌프가 일체 조 된 것으  축 에 공 가 는 것을 하는 능을 갖추고 

리 에는 을 떼어내  않고 해 조립할  있으며   점검을   이하게 할  

있는 것으  한다.

  (2) 속

      다음의 속 을 갖추어야 한다.

명   칭 적      량

게이트 브 2개

체 크  브 1개

압    계 1개

상 플랜  볼트,너트,패킹 임 1

 2.10.5 공 펌프(해당없음)

 2.10.6 일펌프(해당없음)

 2.11 열 환

 2.11.1 적 위

         서는 난  열 환  제작 설치  타 속 장비 공 에 한하여 적 한다.

 2.11.2 일 사항

  (1) 판형열 환 의 제작은 열공 정  공사 가 설 에 적합하  제작하여야 한

다.

  (2) 각종 CODE에 합되는 은 CODE(KS, JIS, DIN, ASME, SA 등) 격에 하여 제작한

다.

  (3) 판형열 환  염 여유율은 열 환 의 성능에 향이 없  하여야 한다.

 2.11.3 사양

         공사에 적 하는 열 환 의 량  사양은 다음과 같다.

     

 형  량(Kcal/h)
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2.11.4 성

 1) 열판 (PLATE PACK)

  (1) PLATE는 상단의 캐링  하단의 가이딩 에 의해 게 이  될  있  제작한다.

  (2) PLATE는 최소 0.4mm 이상 SUS304 혹은 SUS316으  제작되어야 한다.

  (3) PLATE의 코르게이트는 THERMAL LONG과 THERMAL SHORT를 조합하여 DEAD ZONE이  

없  설계하여야 한다.

  (4) 의 성능  안전성이 검 된 제  이상이어야 한다.

 2) 판 (FIXED HEAD & FOLLOWER PLATE)

  (1) 판은 고정판과 이 판으  성되며 모든 연결 는 고정판에 설치한다.

  (2) 판의 재 은 탄소강 (MILD STEEL)으  제작한다.

  (3) FOLLOWER PLATE는 게 이 될  있어야 한다.

 3) 안내  (CARRYING & GUIDING BAR)

  (1) 안내 은 상. 하  으  성하며 해 조립이 이하  고정판과 둥에 HEX SCREW

 체결한다.

  (2) 안내 의 재 은 탄소강으  하고 녹 생 처리를 한다.(아연  또는 PAINTING)

 4) 체결 볼트  너트 (STAY BOLT & NUT)

  (1) 체결볼트  너트는 안내 에 하여 제작한다.(SIZE  LENGTH)

  (2) 체결볼트  너트 재 은 열처리된 S45C 또는 등 이상의 재  한다. 

 5) GASKET

  (1) 가 켓은 필 적으  비 접착 (PARACLIP TYPE, 드미사 )으  하고 열판사이에 접촉

면이 60%이상 매립된 TYPE으  입 이어야 한다.

  (2) 가 켓 재 은 NBR 혹은 EPDM이어야 한다.

  (3) 가 켓은 의 성능  안전성이 검 된 제  이상이어야 한다.

  사 최고 사 최저 간최고사 비   고

NBR 115℃ -15℃ 135℃

EPDM 160℃ -25℃ 175℃   

 6) 연결

  (1) 연결 는 제작 에 명 하여 사전 인을 득한다.

  (2) 연결 는  CODE 에 의한 접  FLANGE  제작한다.

  (3) 연결 의 재 은 난 의 1,2차 측은 탄소강(SEAMLESS PIPE)으  제작한다. 탕 의 1차 

측은 탄소강(SEAMLESS PIPE)으  제작하며, 2차 측은 STS304  제작한다.

 7)  

  (1) 은 GLASS MAT(DENSITY 64kg/㎡) 50㎜ THK  하고 COLOR SHEET  마감하며 색

는 추후 정 색으  한다.

  (2) 커 는 전 조립 으  제작되어져야 한다.(GLASS MAT. 포함)

2.11.5 검사  타사항

 1) 검사

  (1) 제작은 제작 전 제작 면을 현장 담당 사의 인 후 제작하여야 하고 제작  간검사, 납

 전 성검사 후 납 한다.

  (2) 검사는 주처 현장 담당 사가 제 하는 검사항목을 검사할  있  제작사는 비 하여

야한다.
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  (3) 험압 은 설계압 의 1.3  한다.

  (4) 편압에서  험압 에 적합하  설계 제작되어야 한다.

 2) 열 환  설치· 전 착안사항

  (1)  FLUSHING을 행할 경  드  열 환 를 제 하여야하며, 열 환  또한 

FLUSHING이 가피한 경 에는 FLUSHING 후 열 환 의 해 청소를 필 적으  행해

야 한다.

 3) 타

  (1) MAINTENANCE MANUAL을 작성 제출하고, 계 전자에게 계 전 육을 한다.

  (2) 하자  간은 설치 공 후 2년간으  한다.

  (3) 타 언 되  않은 사항은 주처  협의 후 처리하되 의견이 상이할 는 주의 의견에 

따르  한다. 

 2.12 탱크류

 2.12.1 일 사항

  (1)  항은 팽창탱크, 응축 탱크, 플래 탱크, 저유탱크, 일서비 탱크,  축열탱크, 잠열 

축열탱크  헤 에 적 한다.

  (2) 압 에 해당하는 탱크류는 압  제작  • 안전   검사 (노   고  제 

2001-59호)에 따르며 또 열사 자재에 한사항은 열사 자재의 검사  검사면제에 

한 (산업  고  제2001-147호)에 따른다. 저유탱크는 소   각 자치체

의 조 가 정하는 것에 따른다. 

  (3) 사 강제는 KS D 3503(일  조  압연강재)에 따른다.

 2.12.2 팽창탱크

  (1) 개 형 팽창탱크(해당없음)

  (2) 폐형팽창탱크

    1) 일 사항
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폐형 팽창

탱크의 형
속 명 적      량

격막  

블래

 공 압 조정

 입압 조절 브

 초볼트

 플러  마개 1

1개

1

압축  제어

 공 압축

 탱크 체 착형 또는    

 유닛 설치형으  하며, 둥   

 언  장치를 비하고 격은  

 제조회사의 에 따른다.

1개

 솔 노이드 브
 공 출 으 , 소음 를    

 착할 것
1개

 공 압  안전 브 1개
 압 감  제어  화면 1개

 센서

 탱크내의 량을 하는    

 것으  1/100이상의 해상 를 

가  것으  할 것

1개

 제어

 탱크내 량, 템설정압 , 

 현재유 압 , 압축  가 여 ,  

 솔 노이드 브의 개폐여 ,  

 고장  등의 능을 가  것

1개

 압 계(필 )  콕 착 1조

 초볼트 1

       ① 내에 격막(다이아프램) 또는 블래 를 갖춘 조 서 압  가 는 활성가   또는 

건조 공  한다. 탱크에는 팽창  접속  팽창탱크의 형 에 따라 다음  같은 

필 한 속 을 갖춘다.

       ② 폐형 팽창탱크는 압  제작  • 안전   검사 (노 고  제2001-59호)에 

따르면 한 산업안전 리공단의 산업안전검사를 필하여야 한다. 

       ③ 폐형 팽창탱크에서는 주 적인 탱크 입압 의 점검을 위해서 팽창 에 차단 브를 

설치하고 팽창탱크내의 팽창 를 할  있  드 인   드 인 브를 설치한다. 정

상 전 에는 팽창 의 차단 브를 드  열어 두어야 하며 드 인 브는 잠근다. 팽창

탱크  차단 브사이에는 드  유니  등을 설치하여 유   팽창탱크를 리할 

 있어야 한다.

       ④ 폐형 팽창탱크는 안전장치가 아니므  에  릴리이프  안전 브를 설치하

여야 하며, 이  함  의 물채 이나 충  공 을 위한 을 연결하고 팽창

가 계통으  역류하  않  이 체크 브 또는 역류 (Back-flow 

prevention valve)를 설치하는 것이 람 하다. 충  압 이 의 정 두 다 0.5㎏

/㎠ 이상 높을 경 에는 역류  능을 가  감압 브  압 계(콕 착)를 설치하여

야 한다.

    2) 특 사항

        서는 당 현장의 냉 , , 냉각  설비  폐형 팽창탱크의 설계, 제작, 납 에 

한 제  사항에 하여 적 한다.

       ① 팽창탱크의 류

         ㄱ) DIAPHRAGM TYPE
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         ㄴ) BLADDER TYPE

       ② 제작 사항

         ㄱ) DIAPHRAGM TYPE(고무격막)

             ㉠ 폐형 팽창탱크는 , 냉각  등이 상 에 따라 팽창되는 것을 등하게 

 할  있  설계 제작 한다.

             ㉡ 강판제 접 조 서 탱크내의 DIAPHRAGM에 의해 팽창 를 할  있는

과 압축 공 를 입하는 공 이 전히 리되어 있는 조  한다.

             ㉢ DIAPHRAGM의 재 은 고장  BUTYL계의 고무  축성이 뛰어나고 내 성이 

하며 격한 팽창으 터의 충격을 충 히 흡 할  있어야 한다.

             ㉣ 공 과 사이에는 DIAPHRAGM을 계적으  장착하여 팽창탱크 내의 공

 물이 히 격리될  있  제작한다.

             ㉤ 팽창   연결 는 탱크하  또는 상 에 설치한다.

             ㉥ 압축 소의 입은 공장에서 행하며, 현장에서 필 에 따라 조정할  있  

호캡이 장착된 AIR CHARGE VALVE를 착한다.(설계 에 적합한 압 을 

입하여 공 한다.)

         ㄴ) BLADDER TYPE(고무주머니)

             ㉠ 폐형 팽창탱크는 냉 , , 냉각  등이 상 에 따라 팽창되는 것을 등

하게 할  있  설계 제작 한다.

             ㉡ BLADDER 재 은 BUTYL을 사 하며 BLADDER의 파손  노후  환이 가능한 

조  제작한다.

             ㉢ BLADDER 내 에는 팽창 를 일하게 할  있는 장치가 내장되어 있으며 

탱크는 사 압 에 견딜  있는 충 한 강 를 갖고 있어야 한다.

             ㉣ 팽창 의 연결 은 탱크 상  또는 하 에 BLADDER ACCESS HOLE  

FLANGE를 장착한다.

             ㉤ 탱크는 강판제 접 조 서 탱크내의 BLADDER에 의해 팽창 를 할  있는 

과 압축공 를 입하는 공 이 전히 리되어 있는 조이어야 한다.

       ③    장 

         ㄱ) DIAPHRAGM TYPE

             ㉠ 내  : 압  험  후 이 물 을 전히 제거하고 청 장 후  내

제 체 장을 한다.

             ㉠  : 압  험  후 면의 모든 이 물 을 전히 제거하고 청

장 후 에나멜 소 장을 한다.

         ㄴ) BLADDER TYPE 

             ㉠ 내 장 : 압  험  후 이 물 을 전히 제거하고 명단 2회 이

상 한다.

             ㉠ 장 : 압  험  후 면의 모든 이 물 을 전히 제거하고 

청 장 2회 이상  후에 에나멜 3회 이상을 한다.

  (3) 팽창 리 (팽창 체 리 )

    1) 일 사항

       ① 압 센서, 팽창  제어 브, 펌프, 내 에 격막(다이아프램) 또는 블래 를 갖춘 팽

창  저장탱크, 제어  등을 갖추고 의 팽창, 축에 따른 압 을 일정 위 

내  제어하면서 또한 압 과 팽창  저장탱크( 압)의 압 차를 이 하여 내

의 공 를 적 적으  리/ 출하는 능과 충  자 공 능을 가  팽창탱크 서, 
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 형 에 따라 다음  같은 필 한 속 을 갖춘다.

       ② 팽창 리 의 팽창  저장탱크는 압에서 전되므  압 에 해당되  않으

며, 2.11.1 (3)의 에 따라 인정된 강재를 전 접 가공한 것으  한다.

       ③ 에는  릴리이프  안전 브를 설치하여야 하며, 또 충 압 이 의 정

두 다 과 하게 높을 경 에는 감압 브를 추가  설치한다.

    2) 특 사항

       ① 적 위

           은 송생명과학단  현장에 설치할 팽창 체 리  (냉난  의 가  제거장

치)의 제작, 납 , 설치, 전에 하여 적 한다.

       ② 적 서  의의 (擬議)

         ㄱ)  에 특 한 명 가 없는 사항  건축, 전 에 한 사항은 해당  서

에 한다.

         ㄴ)  과  서의 내 이 서  상이할 경 에는  이 선한다.

         ㄷ) 면과  이 상이한 경 에  또한 같다.

         ㄹ)  ( 면) 또는  이 정한 공 , 자재, 제 이 현 적으  이행하  가

능할 경 는 드  감 에게 서면으  고하고 안에 한 인을 득한 후 

공하여야 한다.

         ㅁ) 면과 격서의 내 이 서  다를 때, 설계 서에 명 되  않은 사항이 있을 때, 

 공사  합되  아니할 때 또는 이의가 생겼을 때에는 감 과 협의하여  

에 따라야 한다.

         ㅂ) 공 자는 장비 제작을 성 히 이행하여야 하며 격서, 서  설계 서에 누락 

  등이 있어 장비의 제작, 성능, 설치 상 미흡한 점이 있을  감 과 협의

하여야 하며 공 자 담으  이의 없이 조치하여야 한다.

       ③ 목  량

         ㄱ) 팽창 체 리  : 1  (냉난  의 가  제거장치)

       ④ 납 장소 :감  정장소

       ⑤ 팽창  (AIR-SEP) 사양

         ㄱ) 능

           ㉠ 냉. 난 템의 팽창 능

           ㉡ 냉. 난  템의 압 유  능.  냉. 난  템의 가압 능  과압  팽창

능.

           ㉢ 공 리  능( 공에 의한 존산소 해 )

           ㉣ 처리 능(침전제거 )

         ㄴ) 조일

             ㉠ 가능한 설치  공간을 적게 하  위하여 각 성 PART를 COMPACT하게 조립 

소형화한다.

             ㉡ 점검  를 위해 가능한 해 조립이 이한 조  제작한다.

             ㉢ 전 에   이상음이 생하  않는 조  제작한다.

             ㉣ 유 리에 편리한 조  제작하여야 한다.

             ㉤ CASING  FRAME은 조립 으  한다.

          ㄷ)  성

              팽창 체 리 는 크게 3  (헤 , 탱크, 이   케이 )으  성되며 내 는 

다음과 같이 세 화되어 제작된다.
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           - 헤  (상 )

             ㉠ 압 유 펌프

             ㉡ 압 조절센서

             ㉢ 컨트

             ㉣ 초과압 조절 브 (릴리프 브)

             ㉤ 충

             ㉥ 플  (= 체 제거 브)

             ㉦ 공파쇄 브

             ㉧ 냉․  가압

          ㄹ) 탱크 조  재

             ㉠ STS 304 2.0T 통형 탱크  고무 포재 25mm 

             ㉡ 청소

             ㉢ 위계 

          ㅁ) 이   케이

             ㉠ 하  이   상 프 임은 압연강판4.5T 이상으  제작

             ㉡ 케이 은 압연강판 1.2T 이상으  제작

       ⑥ 재   성능

         ㄱ) 헤  (상 )

             ㉠ 압 유 펌프

               -냉․   내 일정압 을 유 하며 처리된 를 냉. 난  템  내  

를 가압하여 템에 공 하고 탱크내 의 공을 유 킨다.

               -펌프는 다단 펌프를 사 한다.

               -정 두가 45m 이하는 단상 모터를 사 하며 45m 초과할 경  삼상 모터를 사

한다.

             ㉡ 압 조절센서

               -냉․ 템의  내 압 을 감 하여 가압펌프를 하여 템 내 일정압

을 유 한다.

               -임의  설정 압 (정 두)을 장입할  있는 조  제작한다.

             ㉢ 컨트  

               -팽창 체 리 의 모든 상태를 센서  연계하여 나타내며 각 위를 제어한다.

               -고장  속한 리를 위하여 제어 판은 해 조립이 간편한 조  한다.

             ㉣ 초과 압  조절 브 ( 계 릴리프 브)

               -냉. 난  템의  내 의 화에 따라 가 팽창할 경  팽창

체 리  내 탱크  를 유 하여 템의 압 상 을 하며 의 파손

을 한다.

               -임의  설정 압  (정 두+0.5㎏/㎠)을 장입할  있는 조  제작한다.

               -설정 압  초과  미세한 압  조정이 가능하여야 한다.

             ㉤ 충  

               -탱크(하 )내 물을 충한다.

               -탱크 내  연결 전 전자 브를 착하며 개폐  탱크내 공 의 유입이 없어

야한다.

               - 충  탱크 내 침전물 ( 러 )이 유 하  않는 조  제작한다.

             ㉥ 플  ( 체제거 브)
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               - 템 내 가 과팽창  팽창탱크의 량을 초과한 가 탱크내  유입한 경

 개 되어 를 퇴 하여 템을 호하며, 또한 해된 체를  

출 킨다. 퇴  또는 체 출 후  폐쇄되어 탱크내 공 의 유입이 없  

한다.

             ㉦ 공파쇄 브

               -탱크 내 고 공  개 되어 탱크가 소손되는 것을 한다. , 탱크내 공  150

㎜Aq 이상의 고 공  개 되  고감  프링으  제작하여야 한다.

             ㉧ 냉․  공  냉. 난  템 내의 압 이 강하  펌프를 통하여 가압해 

주는 .

         ㄴ) 탱크 (하 )

             ㉠ 탱크

               -팽창 를 저장하며 공상태를 유 하여 존 체  염화물을 해한다.

               -탱크는 STS 304 2T  제작하며 이음 는 유 를 위하여 특 패킹 또는 란

트  마감한다.

               - 는 단열성이 뛰어난 고무 포재 25mm 이상을 사 하여  마감한다.

             ㉡ 청소

               - 케일의 제거를 위한 소재 서 청소  양면에 을 유 하  위하여 클램프를 

사 하며 특 패킹으  마감한다.

             ㉢ 위계

               -탱크 내 위를 육안으  확인할  있는 투명한 으  제작하며 고 위, 저

위 센서를 착하여 제작하여야 한다.

             ㉣ 드 인

               -탱크 내 청소  퇴  장치  황  32A의 브를 착하여 을 유 할  있  

제작한다.

         ㄷ) 케이

             ㉠ 케이 의 재 은 냉간압연강판1.2T 이상을 사 한다.

             ㉡ Casing  Frame은 해 조립이 가능한 조립  조  제작한다.

             ㉢ 강판은 면처리  청처리를 하되 체 장으  한다.

             ㉣ 점검을 자주할 필 가 있는 Access Panel 조립 해는 특 한 공  비가 필  없는 

조  한다.

       ⑦ 전

          팽창   능은 냉․  템이 가 되  않는 간에  속적으  작 되

어 최상의 을 유 할  있어야 한다.

       ⑧ 특 사항

         ㄱ) 공 자는 물속에 녹아있는 존 산소  존 염화물을 리하  위하여 템 내

에 일정한 공 를 유 할  있어야 한다.  탱크 내 량의 화에 따라 가 

팽창하거나 축하  않으므  탱크내의 량이 었을 경  어든 만큼의 공유

가 되는 조  제작되어야 한다.

         ㄴ) 침전된 케일을 제거하  위한 청소 는 해 조립이 가능한 조  제작되어야 한

다.

       ⑨ 공사 위
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호 항     목
공

위
비     고

1  팽창   (AIR-SEP) ○  냉난  의 가  제거장치

2  팽창   (AIR-SEP) ○

3  초공사 ×

4  1차측 전 공사 ×

5  2차측 전 공사 ○

6  전  조정 ○

2.12.3 응축  탱크

  (1) 재   조

      STS 304 테인리 제 접가공과 SS 40 강판제 접가공으  하고 내면은 01020 3.3에 

따르는 청가공을 한다. 탱크에는, 량, 일러 , , 플 , , 환

 등의 접속   면계, 계, 액면 제어장치의 접속 를 두고   필 에 따라서는 

  팽창  등의 접속  조절장치의 접속 를 둔다.

  (2) 속

      다음의 속 을 갖추어야 한다.

    

명   칭 적      량

 면계  콕  호쇠 이 착 1

 계( 르  팽창 형 계) 1

 면계  콕  호쇠 이 착 1

 계( 르  팽창 형 계) 1

 맨홀 1

 강제 드

 사다리  특 에 따른다 1

 초볼트  특 에 따른다 1

  

 2.12.4 플래  탱크(해당없음)

 2.12.5 자유탱크(해당없음)

 2.12.6 일 서비 탱크(해당없음)

 2.12.7 팀 축열탱크(해당없음)

 2.12.8 헤

  (1) 재   조

      강 제 또는 강판제 접가공으  하고, 냉  헤 에 해서는 KS D 8308( 융 아연

)에 의한 융 아연 의 청처리를 한다. 브 선은 칙적으  일평면상에 

HSG고 헤 의 축 과 같은 향에 설치되는 인접 브핸들과의 주간 은 칙적으  100

㎜ 이상으  한다. 헤 에는 필 에 따라 환 과  등의 접속 를 둔다.

  (2) 속

      다음의 속 을 갖추어야 한다.
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명   칭 적      량

 압 계

 강제 드

 초볼트

1개

1

1

 2.13 축열 템(해당없음)

 2.14 빙축열 템

     자재 서 참조(#02015 빙축열 템)

3. 공

 3.1·일 사항

  (1) 각종열 의 설치에는 의 성능을 충 히 휘할  있  하고, 의 설치에 한 

 등에 해 공한다.

  (2) 초는 의 량  에 견딜  있고 한편으  설치에 충 한 면을 가 는 철근

콘크리트 또는 콘크리트조 서 이 있는 닥 또는 상에 설치한다.  면은 모르타

르를 르고 설치면은 평으  마무리 한다.

  (3) 는 에 해서 형 등을 일으키  않  충 한 강 를 가 는 초볼트 등으  

견고히 고정한다. 또한 내  공에 해서는 01020 3.2항 의 설치 항목에 한다.

  (4) 체에는  등의 량이 접 걸리  않  공한다.

 3,2 냉  등의 설치

  (1) 냉 의 설치는 고압가 안전 리    의 에 하여 전, 유 리, 안정상

에 장이 없  공한다.

  (2) 콘크리트 초 또는 강제 초 위에 평으  설치한다. 장치를 하는 경 에  같다.

  (3) 냉 에 접속하는 냉각 , 냉 에는 효과가 높은 플 블이음을 설치한다.

  (4) 냉  호계전 함 등은 에 따라 작 이 저해될 염 가 있는 것은 을  고 해서 

설치한다.

  (5) 프 가 를 사 하는 냉 는 냉매 출 을 설치한다.

  (6) 빙축열탱크의 설치는 3.10에 따른다.

 3.3 냉각탑의 설치

     자재 서 참조(#02020 냉각탑)

 3.4 열 템의 설치(해당없음)

 3.5 템에어컨디셔너의 설치(해당없음)

     냉매 의 설치는 03025 설비공사, 3.6 냉매 공사 내 에 한다.

 3.6 열 합 전 템의 설치(해당없음)
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 3.7 일러의 설치

     자재 서 참조(#02035 일러)

 3.8 공   무압  의 설치(해당없음)

3.9 연  설치

  (1) 연 는 접 또는 리 팅으  하고 가공후의 재 가공단면은 연삭 마감하여 형이  없  

제작한다. 주 은 조립  리가 편리하  플랜  이음을 한다.

  (2) 연 의 이음에는 KS L 5301(석면사) 또는 띠  된 두  3.0㎜ 이상의 패킹을 삽입하여 을 

유 한다.

  (3) 평연 는  이에 다라 적당한 축이음을 설치하여 축을 흡 할  있  한다.

  (4) 연 는 각 이음마다 또는  이에 따라 적당한 에 행거 또는 브래킷과 드   한

다. 리고 연  량이 일러에 접 걸리  않  한다.

 3.10 펌프 설치

  (1) 초는 윗면 주위의  홈에 를 설치하고 호칭 름 32㎜ 이상의 으  에 

간접 한다.

  (2) 펌프는 공통 드마다 초위에 평으  설치하고 축 을 정확하게 조정한 다음 초볼트 멍

에는 모르타르를 채  충 히 은 다음에 등하게 조여 고정 킨다.

  (3) 에는  하 이 접 펌프에 걸리  않  한다.

  (4) 이음  초에 해서는 면 또는 특 사항에 따른다.

 3.11 열 환 의 설치

  (1) 압 에 해당하는 것은 압 설치검사 에 의한다. 취 , 검사  청소에 장이 없는 

위치에 설치한다.

  (2) 초 등의 하 에 해서 충 한 면을 가  출 가 없어야 하며,  위에는  등

의 충격에 견딜  있  침 를 평으  설치한다. 열 환  강제 침 는 볼트 등으  

견고히 고정한다.

 3.12 탱크류의 설치

  (1) 압 에 해당하는 것은 취 , 검사  청소에 장이 없는 위치에 설치한다.

  (2) 일탱크류의 설치위치  공  등에 하여는 소 가 정하는 에 따른다.

  (3) 드는 하 에 하여 형하  않고 충 한 면을 가 며 충격에 견딜  있는 견고한 콘

크리트제 또는 철제 드 위에 안전하고 견고하게 설치한다. 철제 드는 콘크리트 초 위에 

초볼트  고정한다.

  (4) 내탱크  일서비  탱크의 유 , 환유   송유 에는 가능한  취출측에 플 블이

음을 설치한다.

  (5) 하탱크 면의 처리는 에폭  2㎜( 상  강) 이상으  한다. 설치는 콘크

리트 조체에 넣고 공간 에는  모래 또는 인공모래를 충 한다.

 3.13 험  검사

 3.13.1 냉 의 험, 검사

  (1) 일 사항

      KS의 해당사항에 의한 형 검사, 사 인 검사 에 전 취  등의 형 검사에 적합

한 것으  한다.
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  (2) 적형냉 (해당사항없음)

  (3) 냉    

    1) 고압가 안전 리 에 적 을 는 냉 는 가 정하는 내압 험  험에 합격

한 것으  한다.

    2) 냉 의 험은 제자회사의 험 격에 합격한 것으  하되 칙적으  내를 

공  80kPa(60㎜Hg) 이상으  하고, 4 간 이상 치하 을 때 공 의 저하가 1 간

에 0.13kPa(1㎜Hg) 이하인 것으  한다.

    3) 냉각   응축 에 한 측의 압 험은 최고사 압 의 1.5  가압하여 이에 합

격한 것으  한다.

    4) 소정의 전조건  소비량에 있어서 소정의 냉 능   량조절 능을 만족하는 

것으  한다.

    5) 안전 장치류의 작 험에 합격한 것으  한다.

    6) 소음, 에 한 험과 검사를 행한다.

  (4) 공 열   열 히트럼프(해당사항없음)

  (5) 흡 냉

    1) 흡 냉 의 험은 제작회사의 험 격에 합격한 것으  한다.

    2) 냉   냉각  가열  측의 내압 험은 최고사 압 의 1.5  가압, 이에 합격한 것으  

한다.

    3) 소정의 전조전, 열매(  또는 )또는 연 소비량에 있어서 소정의 냉 능 과 량

조절 능을 만족 키는 것으  한다.

   4) 안전장치류의 작 험에 합격하여야 한다.

 3.13.2 냉각탑의 험  검사

  (1) 개 형 냉각탑

    1) 설치  후에 만 험  전을 하고 이상 유무를 확인한다.

    2) 량이 설계치에 적합한  확인한다.

    3) 장치에서 흘러내리는 물은 충 물의 면을 고르게 흐르며 체 으  물의 비산이 

적은가를 확인한다.

  (2) 폐형 냉각탑

      (1)에 따른다.

 3.13.3 열 합 전 템의 험  검사(해당사항없음)

 3.13.4 일러의 험, 검사

  (1) 일러는 조립  후 에너 이 합리화 의 일러설치  개조 사 에 따라  다음의 

압 험을 한다.

    1) 최고사 압 이 0.42MPa 이하의 일러는 최고사 압 의 2 의 압 (  값이 0.2MPa 미

만일 때는 0.2MPa)

    2) 최고사 압 이 0.42MPa를 초과 1.5MPa 이하인 일러는, 최고사 압 의 1.3 에 

0.3MPa를 한 압

    3) 최고사 압  1.5MPa를 초과하는 일러는 최고사 압 의 1.5 의 압 에 0.1MPa를 한 

압 (  값이 0.2MPa 미만일 때는 0.2MPa)

  (2) 일러의 성능 험을 하는 경 는 칙적으  KS B 6205(육  일러의 열정산   )에 

따른다.

 3.13.5 공   무압 의 험, 검사(해당사항없음)

 3.13.6 연소장치의 험, 검사
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        일러에 설치 후 전조정과 안전장치의 작 을 확인 한다.

 3.13.7 펌프의 험, 검사

  (1) 펌프의 험은 KS B 6301( 펌프, 사류펌프  축류펌프 험  검사 ), KS B 6302

(펌프 토출량 측정 ), KS B 6304( 일러  펌프의 험  검사 ), KS B 

6307( 어펌프  나사펌프의 험  검사 ) 등의 해당 사항에   따른다.

  (2) 펌프 체의 압 험치는 최고 토출압 ( 전 위에 있어서 최고양정+최고투입압 )의 1.5  

압 (단, 최저 0.15MPa)으  하고 가압 간은 3  이상으  한다.

 3.13.8 열 환 의 험, 검사

        열 환  압 에 해당하는 것은 압 조 격의 제1종의 압 험을한다.

 3.13.9 탱크류의 험, 검사

  (1) 개 형 일 크, 개 형팽창탱크, 응축 탱크  개 형 잠열축열탱크는 누설 험을 한다.

  (2) 하저유탱크는 소 의 입회 하에 0.07MPa 이상의 압 험을 하고 가압 간은 10 간으

 한다.

  (3) 폐형팽창탱크, 헤 , 팀축열탱크, 잠열축열탱크 , 압 에 해당하는 것은 압

조 격의 제1종의 압 험을 한다.
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03015 환   공 조화  설비공사

1. 일 사항

 1.1 적 위

  (1) 이 절은 공 조화  설비공사에 사 되는 장비  류 에서 열 를 제 한 것에 

하여 적 한다.

  (2) 에너 이 합리화  13조 정에 의한 “고효율에너  자재 촉 에 한 정”(산업자

고  제2004-69호)의 적 위에 있는 자재의 경 , 고효율에너 자재  인 을 취

득한 자재 또는 등  이상을 사 하  노 한다.

  (3) 하자 간은 2년으  하고 제작상의 하자 생  무상으  리한다.

 1.2 적

     03010 1.2 적 에 따른다.

 1.3 참조 격

     다음 격은  서에 명 되어 있는 위 내에서  서의 일 를 성하고 있는 것

으  다.

  (1) 한 산업 격

      KS B 6101   장치의 성능 측정

      KS B 6141  환  공  필터 유닛

      KS B 6311  송 의 험  검사

      KS B 6326  다익송

      KS B 6368  패키 형 공 조화

      KS B 6369  패키 형 공 조화  험

      KS B 6377  팬코일유닛

      KS B 6378  콘 터

      KS B 6401  난  주철 열

      KS B 6403  난  열  트랩

      KS B 6404  난  강판 열

      KS B 6405  난  열  속

      KS B 8019  름   난

      KS D 3501  열간 압연 연강판  강

      KS D 3502  열간 압연 형강의 모양, 치   무게   허 차

      KS D 3503  일  조  압연강재

      KS D 3506  융 아연  강판  강

      KS D 3512  냉간 압연 강판  강

      KS D 3517  계 조  탄소강

      KS D 3528  전  아연  강판  강

      KS D 3530  일  조  경량형강

      KS D 3562  압  탄소강

      KS D 3698  냉간 압연 테인리  강판  강

      KS D 5201    합 의 판  조
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      KS D 5301  이음매 없는   합

      KS D 5506  인청   양 판  조

      KS D 5515  아연판

      KS D 6701  알 미늄  알 미늄합  판  조

      KS D 6705  알 미늄  알 미늄 합

      KS D 6759  알 미늄  알 미늄 합  압출형재

      KS D 8309  융 알 미늄 

      KS D 6314  팬컨 터

      KS L 9102  인조 물 섬유 재

  (2) 타참조 격

      KARSE B0001  항 항

      KARSE B0002  항 항  험

      KARSE B0005  익형송

      KARSE B0006  축류송

      KARSE B0018  후향익 송

      KARSE B0019  유니트쿨러

      KARSE B0023  류형 송

      KARSE B0024  냉각제

      KARSE B0025  축류형 사류 송

      KARSE B0028  화  가

      KARSE B0030  폐열회  환 유닛

2.   재

 2.1 송

 2.1.1 일 사항

  (1) 평형 험 에 의하여 정적평형과 적평형이 잘 조정된 것으 서 전 에 소음과 이 적

고 소정의 성 을 갖는 것으  한다.

  (2) 제작 의 형  정형(不整形) 등이 없고 충 한 강 를 가 며 적정한 어링을 사 한

다.

  (3) 연  송  제연설비  출 는 각각 건축   소  등의 계 를 만족 키는 

조  성능을 갖는 것으  하고, 유효한 내열처리를 하여야 한다.

  (4) 모든 송 에 한 설계 서상의 에는 가능한 량, 정압, 효율, 허  소음치 리고 

최 소비전  항목이 명 되  한다.

  (5) 에너 이 합리화  13조 정에 의한 “고효율에너 자재 촉 에 한 정”(산업자

고  “제 2004-69호”의 적 위에 있는 자재의 경 , 고효율에너  자재  인 을 

취득한 자재 또는 등이상의 효율을 가  것으  한다.

 2.1.2 송

  (1) 다익형에 있어서는 KS B 6326(다익송 )에 의한 것으  하며  의 송 는  다익송

에 한다.

  (2) 케이 은 KS D 3503(일 조  압연 강재), KS D 3512(냉간 압연 강판  강 ) 또는 KS 

D 3501(열간압연 연강판  강 )에 적합한 강판 또는 KS D 3506( 융아연  강판  

강 ) 등으  형과 이 없으면 접합 에서 공 가 새  않  접, 리 팅  볼트 
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또는 타 으  주판(主板)과 측판에 견고하게 착한 것으 서 전 에 형을 일으키

 않는 충 한 강 를 가  것으  한다.

  (4) 축은 충 한 강 를 가  것으  하고 어링은 디얼  러 트 하 에 충 히 견딜  

있고 장 간의 연속 전 에  장이 없는 것으  한다.

  (5) 전 는 01040 3.2.1에 따르며 해당 공사의 서에 가 없는 한 내는 적형(防適

型), 는 전폐 형으  한다.

 2.1.3 축류  사류(斜流) 송

  (1) 케이 과 프 임은 강판 또는 타 필 한 강 를 갖는 재  제작되고 설치에 장이 없는 

조  한다.

  (2) 날개는 강판 또는 타 필 한 강 를 갖는 재 서 소정의 매끈한 곡면으  정 하게 제작하

여 고속 전에 견딜  있는 것으  한다.

  (3) 축은 2.1.2(4)에 따른다.

  (4) 전 는 2.1.2(5)에 따른다.

 2.2 공 냉각  가열 코일

 2.2.1 일 사항

       코일은 열 환효율이 높고 내 성이 하며, 견고하여 공 통과 저항이 적은 조 서 소

정의 성능을 갖는 것으  한다.

  (1) 면에 생  물 이나 서리 등으  공 의 흐름을 해하  않는 조  한다.

  (2) 에 해서 적절한 조치를 갖추어야 한다.

  (3) 한냉 에 사 할 때에는 결 에 적절한 조치를 갖추어야 한다.

 2.2,2 냉  코일

  (1) 체, 핀, , 헤  성되는 것으  한다.

  (2) 은 KS D 5301(이음매 없는   합 )의 것으  내 의 압 에 충 히 견디는 강

를 가  것으  한다. 

  (3) 핀은 플 이트형, 이브(wave)형, 또는 릭(slit)형의 것을 판상 또는 나선상으   에 

착하는 것으  하고, 재 은 KS D 5201(   합 의 판  조)의 판, KS D 6701(알

미늄  알 미늄합  판  조) 또는 KS D 6705(알 미늄  알 미늄 합 )의 것으

 한다.

  (4) 헤 는 형 또는 상자형으  하고, 재 은 KS D 3562(압  탄소강 ), KS D 5301

(이음매 없는   합 ), KS D 3512(냉간 압연 강판  강 ), 또는 KS D 5201(  

 합 의 판  조)의 것으  한다.

  (5) 체는 KS D 3503(일  조  압연강재)의 강판제  견고한 조  한다.

 2.2.3 코일

  (1) 성은 2.2.2에 따른다.

  (2) 조는 팽창  응축  출에 장이 없  한다.

 2.2.4 접 팽창코일

  (1) 성은 2.2.2  고압가  안전 리 의 정에 따른다.

  (2) , 핀, 헤   체는 2.2.2에 따른다.

  (3) 험 후 공건조 키고 필 에 따라서는 소가 를 넣고 킨다.

 2.3 전열(全熱) 환
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 2.3.1 일 사항

       전열 환 는 열 환 엘리먼트, 케이   속 으  성되며, 측 공 의 열을 

측 공 에 회 키는 능을 가져야 한다.

 2.3.2 회전형 전열 환

  (1) 열 환( 성) 소는 난연성(難燃性), 내 성이 하고 형상 화  압 손 이 적은 조  

한다.

  (2) 세 이나 악취가 측으 터 측에 전달되  않는 조  한다.

  (3) 케이 은 KS D 3503(일  조  압연강재)  KS D 3502(열간 압연 형강의 모양, 치  

 무게   허 차) 또는 KS D 3530(일  조  경량 형강)에 의한 형강으  장 처리

를 한 것으  한다.

  (4) 장치는 감속 , 전달   전  성되며 확 한 능을 갖는 것으  한다.

 2.3.3 정 형(靜止形) 전열 환

  (1) 열 환( 성) 소, 케이   속 으  성되며 소정의 성능을 갖추어야 한다.

  (2) 열 환 엘리먼트는 2.3.2(1)에 따른다.

  (3) 케이 은 2.3.2(2)에 따른다.

 2.4 가

 2.4.1 일 사항

       가 는 주  공 조화 , 패키 형 공 조하  또는 트내에 착하여 사 하는 것을 

상으  하여 가 성능이 하고 내 성  케일 책을 충 히 고 한  조  한다.

 2.4.2 무  가

  (1) 가압 무  가 는 트 이너,  전자 브, 가압펌프, 무노 , 노 헤  등으  

성되며, 노 칩은 세라믹등 내 성이 한 재 를 사 하고, 노 헤 는 테인리 , 황

 등 녹이 생하  않는 재 을 사 한다.

  (2)  가 는 전 , 흡 무 , 입자여과 , 송 , 송출  성되고, 내 성이 

한 재 를 사 하여 가 능을 충 히 만족 키  한다.

  (3) 초음파  가 는 테인리  또는 제  등의 물탱크 하단에 초음파가 장치를 설치하

여 자 장치를 따라 공 되는 물을 미세화  확산 키는 조  한다.

 2.4.3  가

  (1)  무  가 는 KS D 3562(압  탄소강 )에 적은 멍을 설치하여 를 

출 키는 것으 서, 응축 를 출 키  않으며, 공  의 혼합이 잘되는 조  한다.

  (2) 생  가 는 생   제어 , 장치, 출  성되며, 내

성이 한 재 을 사 한다.

  (3) 전열(電熱) 접 에 의한 가 는 테인리 제 물탱크, 전열 , 장치  안전장치

를 갖추  한다.

 2.5 공 여과

 2.5.1 일 사항

       공 여과 는 압 손 이 적고 미세한 먼 를 많이 할  있는 것으  여과재는 다음

과 같은 특성이 있어야 한다.

  (1) 먼 의 재비산이 적을 것

  (2)   곰팡이의 생이 적을 것

  (3) 난연성일 것
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  (4) 흡 성이 적을 것

  (5) 포 율은 특 에 따를 것

 2.5.2 패널형 공 여과

  (1) 유닛의 환이 이하고, 공 누설이 적은 조  한다.

  (2) 여과재의 포 율, 유 량  최종압 손  등은 KB B 6141(환  공 필터  유닛)에 

한 값에 적합한 값으  한다.

  (3) 여과재유닛은 청처리한 KS D 3512(냉간압연 강판  강 )의 강판, KS D 9701   (알

미늄  알 미늄 합 판  조) 또는 KS D 6759(알 미늄  알 미늄합   압출형재)의 

틀 내 에 여과재를 충 한다.

  (4) 설치틀은 청처리한 KS D 3512(냉간압연 강판  강 )의 강판, KS D 3502(열간압연 형

강의 모양, 치   무게   허 차)의 형강재, KS D 5515(아연판)의 아연철판 또는 KS 

D 3528(전  아연  강판  강 )의 강판제  한다.

 2.5.3 (bag)형 공 여과

  (1) 유닛의 환이 이하고, 공 누설이 적은 조  한다.

  (2) 여과재의 특성은 2.5.2(2)에 따른다.

  (3) 여과재유닛은 청처리한 KS D 3512(냉간압연 강판  강 ), KS D 6701(알 미늄  알

미늄 합  판  조) 또는 KS D 6759(알 미늄  알 미늄 합  압출형재)의 틀내 에 

여과재를  형태  넣은 것으  한다.

  (4) 설치틀은 2.5.2(4)에 따른다.

 2.5.4 자 감 형 공 여과

  (1) 케이 , 여과재, 감   제어 으  성되며, 정 장치에 의해 자 적으  여과재를 감는

다.

  (2) 여과재의 특성은 2.5.2(2)에 따른다.

  (3) 케이 은 KS D 3512(냉간압연 강판  강 )의 강판제, KS D 5515(아연판)의 아연철판 또

는 KS D 3528(전 아연  강판  강 )의 강판제  충 한 강을 하고, 여과재의 

환이 이한 조  한다.

  (4) 감 는 타이머 위치 또는 차압 위치에 의한 자 감  으  한다. 여과면의 상

태를 감 하는 미세차압계를 설치한다.  

  (5) 제어 의 속 은 전 등, 감 끝남 등, 이상 등, 전 위치  감 위치를 갖춘

다.

 2.5.5 정전  공 여과

  (1) 전리 , , 케이   제어 으  성되며, 공 의 먼 를 양(+)으  전 켜 음 판

에 먼 를 착하게하고, 의 청소  각 의 점 검, 가 이하며 안전한 조  한

다.

  (2) 전리 는 전선  접 으  성되며, 전선에 고전압을 가하여 접 과의   사이에 

전리 역을 형성하여 먼 입자를 양이 으  전 킨다.

  (3) 는 고전위 판, 접 판  여과  성된다.

  (4) 케이 은 2.5.4(3)에 따른다.

  (5) 제어 은 다음과 같은 속 을 비한다.

    1) 고압 전 에는 자  단락 호장치를 갖춘다.

    2) 전 등, 하전(荷電) 등, 이상 등

    3) 전 위치, 하전(荷電) 위치, 안전 위치
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 2.6 공 조화

     자재 서 참조(#02010 공 조화 )

 2.7 열   속  

 2.7.1 일 사항

         등을 열 으  하고, 사 또는 류에 의해 난 을 하는   속 으 , 

주철  강판 열 , 핀튜브 열   팬 컨 터 등이 있다.

 2.7.2 열  

  (1) 주철 열  

      KS B 6401(난  주철 열 )에 따른다.

  (2) 강판 열  

      KS B 6404(난  강판 열 )에 따른다.

  (3) 알류미늄 열  

      주  은 KS D 6759(알류미늄  알류미늄 합  압출형재)  소정의 성능을 가 며 

사  압 에 견디는 것으  한다.

  (4) 핀튜브 열

   1) 케이 은 두  0.8㎜ 이상의 강판제(KS D 3512(냉간압연 강판  강 )) 또는 강 제 서 케

이   코일을  하는  충 한 강 를 가 며 조절 가능한 조  한다. 또한 전면 판

에는 릴 이 송출 를 설치한다.

   2) 코일은 2.2에 따른다.

  (5) 팬컨 터

   1) 팬컨 터는 KS F 6314(팬컨 터)에 의하여  의 것은 다음에 따른다.

      ① 케이  안에 코일, 토출 , 흠입 , 공 여과 , 송  전  등을 갖춘 조  하고 

전  소음이 적으며 소정의 성능을 갖는 것으  한다.

      ② 케이 과 코일은 2.7.2(4)의 해당사항에 따른다.

      ③ 토출 , 송 , 전  공 여과  등은 2.6의 해당 사항에 따른다.

 2.7.3 열  속  

  (1)  열  브

      KS B 6406(난  열  속 ) 제 의 다이어프램 또는 가 들어 있는 래

(backlash) 조의 것으  한다.

  (2)  열  브

      KS B 6405(난  열  속 )제 의 앵 형 또는 트 이트형으 서 전히 열릴 때

의 저항이 작고 유량의 조정이 이한 것으  한다.

  (3) 열 트랩

      저압 은 KS B 6403(난  열  트랩)에 따르며 앵 형 또는 트 이트형으  한다. 

고압 은 저압 에 하는 것으  서 최고 사  압 에 견딜  있는 것으  하고 는 

KS D 5506(인청   양 판  조) 또는 이  등 이상의 내 재 를 사 하며 편 이 없

고 소 의 에 견디며 작 이 확 한 것으  한다.

  (4) 유니언 엘

      KS B 6405(난  열  속 ) 제 으  한다.

  (5) 리턴 콕

      KS B 6405(난  열  속 ) 제 으  청 제 또는 황 제  하며 전히   열릴 때

의 저항이 적고 유량의 조정이 이한 것으  한다.
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  (6) 공가빼 브

      은 청 제 또는 황 제 제 으  키핸들  개폐하는 조  한다. 자   으 서 

은 , 은  또는 에 의하여 작 하는 것으  한다.

 2.8 폐열회  환  유닛

 2.8.1 일 사항

      폐열회  환 유닛은 열 환 엘리먼트, 케이   속   으 서 성되며, 열 회 효

율이 하여야 하며 험  평가는 KARSE B 0030 폐열회 형 환 유닛 7.1항을 참조한

다.

 2.8.2 회전형 전열 환  

  (1) 난연성, 내 성이 하고 형상 화  압 화가 적은 조  한다.

  (2) 측의 세 이나 악취가  측에 전달되  않  누설율이 낮은 조  한다. 

  (3) 케이 을 성하는 재 의 종류  강   케이 의 장 처리는 03015 공 조화 설비공

사의 2.3.2(3)에 따르며 모터내장형의 경 는 모터를 체할  있는 조를 사 한다.

  (4) 장치는 감속 , 전달   전  성되며 확 한 능을 갖는 것으  한다.

  (5) 공 여과재를 설치하는 경 는 환이 이한 탈착 이면서 공 누설이 적은 조  한다.

 2.8.3 판형전열 환

  (1) 열 환 엘리먼트는 2.3.2(1)에 따른다.

  (2) 케이 은 2.3.2(3)에 따르며 케이  내 에 필터  송 모터가 내장된 경 는 탈착, 착

이 편리한 조  제작된 제 을 선정한다.

  (3) 공 여과재를 설치하는 경 는 환이 이한 탈착 이면서 공 누설이 적은 조  한다.

 2.9 DAMPER V.A.V / C.A.V 

 2.9.1 공 위

      Damper V.A.V / CAV Unit 체(소음  내장형), Air flow Sensor

 2.9.2 적 위 

       제작사양서는 압 립  Damper Type V.A.V / C.A.V Unit(Damper형 량 조절 )의 

성과 재   성능  리고, 설치  유의할 사항에 하여 명 한 것으  Unit의 능을 

하게 갖출  있  하는  적 한다. 

 2.9.3 Unit의 성

  (1) Unit의 체

      Unit의 체는 0.8t 이상의 아연  철판을 사 하여 Casing을 제작하고, 튼펀치 냅 임

으  연결되며, 내 에 유리섬유 (Glass wool)  유리섬유의 비산을 막 위해 유리면 호재

(Glass Cloth:#126)를 사 하고 다공판(Perforated Plate : Gal'v 0.8t 5φ 7Pitch 46%)를 사

하여  마감한다. 

  (2) Damper

      Damper는 0.8t이상의 아연  철판으  뒤틀림이 없  이  샌드위치형(0.8t×2=1.6t)으

하고 Shaft는 STS 304( 경 12.7φ, 0.9t)를 사 하며, 소음  이 최소화 되  제작, 

조립되어야 하며, 공 의 누설량을 최소화하  위하여 Damper 날개의 테두리에 Packing이 

착되어야 한다. 

  (3) 흡음재

      내  소음처리 흡음재는 유리섬유(Glass Wool)  40㎏/㎥의  두  25mm 이상을 

유 하여야 하며, 류에 유리섬유가 휘날리  않  유리면 호재(Glass Cloth:#126)  
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고, 다공판(Perforated Plate : Gal'v 0.8t 5φ-7Pitch 46%)으  마감한다. 

 2.9.4 성능

      Air flow sensor는 공장출고전 체에 장착되어 압  에 계없이 설계 량의 ±5% 

위 내에서 제어되어야 하며, Unit의 Damper는 소음과 이 생하  않고, 유연하게 작

되어야 한다.  또한, 최   최소 량은 설계사양에 명 된  입  격에 의해 정해

며, 필  현장에서 재조정이 가능하여야 한다.  

 2.9.5 검사  험

      Unit는 제작  후 Test Room에서 최종검사를 하여야 하며, 최종검사  설계 량

의 충족여 , 정압 상 능(Pressure Independent) 등의 작 상의 Test를 하고, Unit의 

에 한 검사를 하여야 한다. 

 2.9.6 설치  유의사항

  (1) Unit는 평으  설치하는 것을 칙으  하며 각 를 주거나 으  설치할 경 에는 당

사에 문의를 한다. 

  (2) Unit의 설치는 공 의 흐름 향에 맞추어 설치하여야 한다.

      (각 Unit에는 공 의 흐름이 되어 있으며, 만일 가 없을 경 에는 Damper의 향으

 공 가 인입되  설치하여야 한다.)

  (3) 사  Control 의 조절이 필 한 경 를 비하여 설치  위치 선정을 고 하여야 한

다. 

  (4) Unit의 입 경은 형 Duct의 내경에 맞추어져 있으며 토출측은 사각형의 조  되어있다. 

단, 가 연결 될 경 에는 형으  될  있다.  

  (5) Unit에 착된 모든 착물은 손상되  않  주의 한다. 

 2.10 VENTURI V.A.V 

 2.10.1 공 위

       V.A.V Unit 체

 2.10.2 적 위 

        제작사양서는 압 립  Venturi형 V.A.V 의 성과 재   성능  리고, 설치  유

의할 사항에 하여 명 한 것으  Unit의 능을 하게  갖출  있  하는  적 한

다. 

 2.10.3 Unit의 성

  (1) Body

      Unit의 Body는 1.6t 이상의 알 미늄 판재를 Venturi형으  가공, 접하여 공 의 누설이 

없어야 하며,  를 위하여 소 장 처리를 하여야 한다.

  (2) Cone

      Cone의 형은 1.0t이상의 알 미늄 판재를 가공한 후 소 장 처리를 하여야 하며, 내

에는 Spring을 내장 켜 압 의 화에 계없이 Flow Rate를 일정하게 조절할  있어야한

다.

  (3) Spindle

      Spindle은 테인  환 을 정  가공하여 Cone의 작 에 장이 없  제작하여야 한

다.

  (4) Support

      Support는 공 의 저항이 적  설계된 유선형의 SUS 304재  성형제작 후 Spindle의 

작이 활하  정 하게 제작하여 소 장 처리를 하고, Spindle과 Support의 접촉
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은 테프  (Teflon Bushing)을 사 한다.

  (5) Shaft

      Shaft는 SUS 304 재 의 각 을 가공하여 제작 후 소 장 처리를 하며 Spindle의전, 후

 을 조정 한다.

  (6)  조절 눈 판

      조절 눈 판은 Casing 의 에 장착되어 량 Setting을 이하게 한다. 

  (7) Casing

      Casing의 재 은 아연  철판으   0.6t이상을 사 하며 적으  형이 없  견고

하게 제작한다.

  (8) 흡음장치  

      Unit 내 의 소음처리 흡음재는 유리 섬유(Glass Wool)  두  25mm이상, 40kg/m3의 

를 유 하여야 하며, 류에 유리섬유가 휘날리  않  유리면 호재 (Glass Cloth: 

#126)  고 소 장 처리를 한 AL 판으  마감한다.   

 2.10.4 성능

       Unit는 주어  량 조절 위를 만족하  Unit제작  조절되어야 하며 필  현장에서 

 조절 눈 판을 사 하여 량을 조절할  있  하여야 하며, Unit에 미치는 정압이 

10mmAq～75mmAq의 위에서 화하여  조정된 일정한 공 량을 공 할  있어야 한

다. 

 2.10.5 검사  험

       Unit는 제작  후 Test Room에서 최종검사를 하여야 하며, 최종검사  설계 량

의 충족여 , 정압 상 능(Pressure Independent) 등의 작 상의 Test를 하고, Unit

의 에 한 검사를 하여야 한다.  결과는 최종검사 성적서에 한다.

 2.10.6 설치  유의사항

  (1) Unit는 평으  설치하는 것을 칙으  하나 각 를 주거나 으  설치 할 경 에는 당

사에 문의를 한다. 

  (2) Unit의 설치는 공 의 흐름 향에 맞추어 설치하여야 한다. 

      ( 각 Unit에는 공 의 흐름이 되어 있으며, 만일 가 없을 경 에는  Cone의 정면으

 공 가 인입되  설치하여야 한다. )

  (3) 사  공 량의 조절이 필 한 경 를 비하여 설치  위치선정을 적절하게 하여야한다. 

  (4) Unit의 입  출 의 경은 형 Duct의 내경에 맞추어져 있다. 

  (5) Duct  연결  견고하게 공하여 공 가 새어나  않  한다. 

  (6) 철판 피 의 이가 20mm 이상의 것은 사 하  않는 것이 좋으며 Unit 의 체 끝으

터 25mm이상 안으  들어가  않  유의한다. 

  (7) Unit에 착된 모든 착물은 손상되  않  주의 한다. 

 2.10.7 자 제어 

       VAV 제어  ELECTRONIC ACTUATOR은 회전 을 하며 0 - 90  5.6NM의 힘으  작 

소 간은 5초 이내  작 하며 VAV 공 업체에서 납 한다. 또한 공장에서 출고 전 설치

하여 험 후 현장에 납  하여야 한다. 

 2.11  HEPA FILTER 유니트 

 2.11.1 일 사항

       HEPA FILTER유니트는 출 공  에 함유되어 있는 각종 이물 과 을 제거하

여 출하는 것을 목적으  하며 휀의 전면 에 설치한다.
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 2.11.2 성

       유니트의 성은 케이 과 PRE, HEPA FILTER  성된다.

 2.11.3 제작사양

  (1) 케이 (CASING)

    1) 체의 CASING은 1.2TH이상의 STS304를 사 하여 제작하여야 한다.  

    2) 공 의 입,출  향은 FLANGE  트  연결되는 조  제작하여야 한다.

    3) CASING 한쪽면에는 내 물의 점검을 위하여 카 트랙이 전체가 이  전체 어를 설

치하여 유  리가 활한 조이어야 한다.

    4) 필터 트랙은 일 타입으  측면에서 장, 탈착하는 조  제작하여야 한다. 

    5) 후 임을 설치 후 에는 비 초산계 리콘으  마감 처리하여 공 의 누설이 없  하여 야 

한다.

    6) 이 는 STS304를 사 하여 하 에 충 히 견딜  있는 조  제작하여야 한다.

    7) 이  후 임은 닥면과 앙카 볼트를 이 하여 고정 하여야 한다. 

  (2) PRE FILTER(충 형여재정전 )

    1) 필터 후 임은 SS41STS304 재 서 계가공에 의해 평, 을 유 하여야 한다.

    2) 후 임에는 세정 작업 후 세척 가 활하게 출될  있  드 인 홀이 있어야 한다.

    3) 후 임은 견고성 유 를 위하여 형작업에 의한 절단, 절곡 후 후 임 양측면을 필 터내측 

향으  15 이내  절곡하여 내 의 여재  텐션을 유 하여야 한다.

    4) 주 여재 강매 는 미세한 톱니모양의 주 여재가 후 임에서 이탈되  않  조 한 폴리

프 필  재 을 사 하여 제작하여야 한다.

    5) 주 여재인 폴리에틸 은 경 1mm 전후의 톱니모양으  압출 성형된 사를 일정한 크

 절단하여 후 임 내 에 장착 하여야 한다.

    6) 조여재인 폴리프 필  여재는 폴리에틸 의 후면에 설치하며 3겹 이상을 사 하여 제작

하여야 한다.   

    7) 폴리에틸  여재는 빈 공간이 생하  않  충 한 를 유 하여야 한다.

    8) 필터의 후면은 가 조 한 2~4mm내 의 알 미늄 매 를 W형으  가공하여 일자형으

 가공된 여재   후 임에 장착하여야 한다.

    9) 필터의 내 는 장 형 형태의 폴리에틸  허니컴을 평 향과 향이 차되게 설치

하여야 한다.

    10) 폴리에틸  허니컴은 내측을 곡면으  가공하여 통과되는 에 류를 생 켜 정전

이 효과적으  생되며 되며 성 포 을 화 하  하여야 한다.  

    11) 여재의 최종 모양은 W형과 허니컴이  늘어선 형태  통과되는 을 저 정압 상태

에서 효과적으  제거할  있어야 한다.    

    12) 필터의 전면에는 아연  매 망으  강하여 여재의 이탈을 하여야 한다. 

    13) 필터의 효율은 압 손  말 압  20mmAq에서 량 (AFI) TEST에 의해 90% 이상의 

성능을 유 해야 한다.

    14) 격 : ․FULL : 594×594×50(W×H×D)  ․HALF : 594×287×50(W×H×D)

  (3) HEPA FILTER  

    1) 여재는 셀 형태의 조 서 여재  여재의 간격이 일하게 제작되어야 한다. 

    2) 가공된 여재는 후 임 내 에 장착후 상,하면을 탄으  충 히 씰링 하여야 한다.

    3) 여재는 GLASS FIBER를 사 하여 제작하여야 한다.

    4) 세퍼 이터는 절곡된 여재의 사이에 설치하며 여재의 사이사이가 등하게 

       유 되  하여야 한다.



03015 환   공  조화  설비공사 - 170 -

    5) 세퍼 이터는 알 미늄 호일을 일정한 간격으  플리팅하여 제작 하여야 한다.

    6) 필터 후 임은 PB(PLY WOOD)  형으  제작하여야 한다.

    7) 필터의 후 임과 접촉하는 면은 가 켓을 착하여 공 의 누설을 하여야 한다.

    8) 압 손  초  : 25.4㎜Aq,  말  : 50.8㎜Aq(50CMM )

    9) 효율은 : DOP TEST  99.97%.

    10) 격 : 610×610×292(W×H×D), 610×305×292(W×H×D)

 2.12 악취 제거  FILTERING UNIT

 2.12.1 일 사항

        탈취 유니트는 건물의 주   정화조, 하 처리장등 각종 장소에서 생하는 냄새  

악취 등을 제거하  위한 유니트  UV 촉매(Photocatalyst)  카  촉매 을 적 한

다.

 2.12.2 조일

        는 정된 장소에 설치하며 서에 명 된   재 는 KS 격  또는 등  

이상으  제작하여야 한다.

 2.12.3 작 리 

       촉매란 체 세라믹 물  적절한 파장의 빛을 흡 하면 촉매 서의 능을 나타내 

물 이다. 촉매 는 TIO2를 주  사 하며 이산화티타늄은 빛을 흡 하여 전자  정공을 

생한다. 체 특성을 갖는 적당한 드갭(band gap: CB-VB) 에너 에 해당하는 빛 에

너 를 조사 하면, 전자가 채 져 있는 가전자 (valence band:VB)의 전자는 이 빛 에너

를 흡 하여 전자가 비어있는 전 (conduction band:CB)  된다. 가전자 에는 전자가 

빠져나간 자리가 비게되고 이것을 정공(hole)이라 하며 전  여 된 전자를 여 전자

(excited electron)라 한다. 정공과 전자는 을 이 게 되며 전하 리 (charge 

seperation pair) 또는 정공-전자 을 이 다. 전자  정공은 단히 강한 환 과 산화

을 갖고 있다. 정공은 면에 물 자를 산화 켜 자 은 래의 상태  되고 산화된 물

자는 ・OH 라디칼을 형성한다. 이 라디칼은 강 한 산화물 인 존 다 큰 산화 을 갖는

다. 

 2.12.4 제작사양

  (1) 케이 (CASING)

    1) 체의 CASING은 1.5TH이상의 STS304를 사 하여 제작하여야 한다.  

    2) 공 의 입,출  향은 FLANGE  트  연결되는 조  제작하여야 한다.

    3) CASING 한쪽면에는 내 물의 점검을 위하여 카 트랙이 전체가 이  전체  어를 설

치하여 유  리가 활한 조이어야 한다.

    4) 필터 트랙은 일 타입으  측면에서 장, 탈착하는 조  제작하여야 한다. 

    5) 후 임을 설치 후 에는 비 초산계 리콘으  마감 처리하여 공 의 누설이 없  하여야

한다.

    6) 이 는 STS304를 사 하여 하 에 충 히 견딜  있는 조  제작하여야한다.

    7) 이  후 임은 닥면과 앙카 볼트를 이 하여 고정 하여야 한다.

  (2) 리 필터(GREASE FILTER)

    1) 리  필터는 출 공 에 함유된 각종   유 을 제거하는  사 한다.

    2) 여재는 세척 후 재사 할  있는 STS MESH  알 미늄 MESH를 사 한다.  

    3) W형과 일자형이 되는 조  제작하여 휠터 후 임에 삽입되어야 한다.

    4) 여재 앞,뒷면은 정압을 틸  있  STS MESH   하여야 한다.
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    5) 여재는 경 0.3mm이내 STS304강선과 2mm이내의 알 미늄 매  제작한다.

    6) 후 임은 테인  강판을 사 하여 제작하여야 한다.

    7) 후 임에는 세척  가 활하  드 인 홀을 가공하여야 한다.

    8) 압 손 :초  - 5mmAq, 말  - 20 mmAq

    9) 격 (MM) : 594×594×50(W×H×D), 287×594×50(W×H×D) 

  (3) 전처리필터(PRE FILTER) - 충 형여재정전

    1) 필터 후 임은 STS304 재 서 계가공에 의해 평, 을 유 하여야 한다.

    2) 후 임에는 세정 작업 후 세척 가 활하게 출될  있  드 인 홀이 있어야 한다.

    3) 후 임은 견고성 유 를 위하여 형작업에 의한 절단, 절곡 후 후 임 양측면을 필 터 내

측 향으  15 이내  절곡하여 내 의 여재  텐션을 유 하여야 한다.

    4) 주 여재 강매 는 미세한 톱니모양의 주 여재가 후 임에서 이탈되  않  조 한 폴리

프 필  재 을 사 하여 제작하여야 한다.

    5) 주 여재인 폴리에틸 은 경 1mm 전후의 톱니모양으  압출 성형된 사를 일정한 크

 절단하여 후 임 내 에 장착 하여야 한다.

    6) 조여재인 폴리프 필  여재는 폴리에틸 의 후면에 설치하며 3겹 이상을 사 하여 제작 

하여야 한다.   

    7) 폴리에틸  여재는 빈 공간이 생하  않  충 한 를 유 하여야 한다.

    8) 필터의 후면은 가 조 한 2~4mm내 의 알 미늄 매 를 W형으  가공하여 일자형으

 가공된 여재   후 임에 장착하여야 한다.

    9) 필터의 내 는 장 형 형태의 폴리에틸  허니컴을 평 향과 향이 차되게 설치

하여야 한다.

    10) 폴리에틸  허니컴은 내측을 곡면으  가공하여 통과되는 에 류를 생 켜 정전

이 효과적으  생되며 되며 성 포 을 화 하  하여야 한다.  

    11) 여재의 최종 모양은 W형과 허니컴이  늘어선 형태  통과되는 을 저 정압 상태

에서 효과적으  제거할  있어야 한다.    

    12) 필터의 전면에는 아연  매 망으  강하여 여재의 이탈을 하여야 한다. 

    13) 필터의 효율은 압 손  말 압  20mmAq에서 량 (AFI) TEST에 의해 90% 이상의 

성능을 유 해야 한다.

    14) 격 :  ․FULL : 594×594×50(W×H×D)  ․HALF : 594×287×50(W×H×D)

  (4) UVC 촉매 필터 

    1) 촉매 필터 유입되는 공  의 악취  휘 성 유 화합 물 을 UV램프  TiO₂ 촉매가 

코팅된 필터에 의해서 흡착, 해하는 것을 으  한다.

    2) 촉매 필터의 여재는 알 미늄 매  형태  제작되며 프 임은 알 미늄을 사 한다. 

    3) UVC램프 이 의 재 은 STS304  공조  에서 사   내 성이 있어야 한다.

    4) UVC FILTER의 격은 600mm  900mm의 램프를 조합하여 사 하며 사판이 설치하여 

램프의 출 을 최 화 하여야 한다.   

    5) 램프의 환이 가능하고 호 은 특  석 으  제작하여야 한다. 

    6) UVC 램프는 압에 의하여 흔들리  않  고정 장치를 갖추어야 한다.

    7) 자 선파장은 살 과 탈취 이 가장 한 253.7nm을 사하여야 한다.

    8) 램프의 격은 600mm×15Φ  자 선 사량이 160㎼/㎠이상 이어야 한다.

    9) 램프는 4PIN 타입으  특  석 으  제작하며 9,000~12,000h 이상의 명을 가져야 한

다.

    10) UVC 살 은 장   황색포 상 에 하여 99%이상의 살 효과가 있어야 한다.
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    11) 촉매 격 : 594×594×25,50(W×H×D), 287×594×25,50(W×H×D)

    12) 탈취 성능은 환경 존 의 능 에 의한 악취강  3미만 또는 공 희석 능  희석

율 500이하가 되  한다. 

  (5) CARBON FILTER 

    1) 체의 성 재 은 SS41 1t이상으 서 제작하며 상 미 함과 녹 를 위하여 소  

장처리를 하여야 한다. 

    2) 체의 전면 는 카 여재의 체작업이 이하  개폐형으  제작하여야 한다. 

    3) 카  트 이는 카 여재가 충 되는 곳으 서 SS41 0.8t이상의 다공판을 사 하며 2.5φ의 

홀과 다공율은 40.3%이상을 사 한다. 

    4) 카 은 605×605×450  40KG이 충 되는 조  제작한다. 

    5) 트 이 일은 SS41 1t이상으  소 장을 하여야 한다. 

    6) 트 이의 측면에는 활성탄의 체작업을 위한 Hole door를 장착하여야 한다. 

    7) 카 여재는 입  4×6, 4×8 MESH를 사 한다. 

    8) 의 H2S, NOx, SOx 등을 흡착 작 으  제거해야 하며, CARBON 량의 45%이상을 

제거할  있는 량 이어야 한다.

    9) 1200m2/g이상의 내  면적을 가 고 있어야 한다.

    10) 격 : FULL - 605×605×450(W×H×D), HALF-305×605×450(W×H×D) 

  (6) 제어 (CONTROL BOX) 

    1) CONTROL PANEL은 UV PANEL의 작 에 필 한 들을 감 에 필 한 능을  갖추고 

있어야 한다. 

    2) UV 램프의 명을 확인할  있는 디 털 형 의 자 선 출 계  누적 타이머를 판넬의 

전면에 착하여야 한다.

    3) 자 선 출 을 나타내주는 사계는 자 서 자 선의 출 상태를 확인할  있어야 한다.

    4) 유니트의 문을 열었을 때 전 이 자 단락 되  안전 위치를 회 에 하여야한다.

    5) 휀과 연  되  접점을 성하여 휀의 on/off  같이 작 되  한다.

    6) 1차 전 는 220V*1φ*60HZ으  제작한다. 

  (7) 타사항 

    1) 탈취유니트 공 업체는 납 , 설치전 설치 공간등을 충 한 협의 후 인을 득한 후에 공 

하여야 한다.

    2) 탈취유니트의 공 업체는 장비의 , 설치, 전  2차전 공사(악취제거 유니트의 제

어판넬 이후)를 포함하여 공 하여야 한다.    

    3) 필터는 공 의 누설이 되며 압에 의한 휨을 할  있는 조  제작한다.

3. 공

 3.1 일 사항

 3.1.1 초는 의 량  에 견디고, 설치에 충 한 면을 갖는 철근 콘크리트 조 또

는 콘크리트조  하며, 이 있는 닥 또는 위에 설치한다.

 3.1.2 는 충 한 강 를 갖는 앵커볼트 등으  견고하게 고정한다.

 3.1.3 체에는 등의 량이 접 걸리  않게 공한다.

 3.1.4 공사 서의 에 따라 재를 사 할 때의 재의 특성과 갯 는 의 , 

전 의 량, 전달율 등을 고 하여 결정한다.
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 3.2 송 의 설치

 3.2.1 닥 설치형일 때에는 콘크리트 초 또는 형강재 드위에 접 고정하거나 

       재를 사 하여 조위에 설치한다.

 3.2.2 천정걸이형일 때에는 송 의 전 량에 충 히 견딜  있는 조  강 를 

       가  형강제 철물을 이 하여 건물 조물에 견고히 고정 키고 필  재를 

       사 하여 의 전달을 한다.

 3.2.3 출유송  트에 설치할 때에는 3.2(2)에 따른다.

 3.2.4 트  접속하는 송 의 흡입측과 토출 측에는 플 블 이음을 설치한다.

 3.2.5 에너 절약적인 전이 필 한 ( 하주차장 등)에 설치되는 송 는 06010 

       2.6 자 제어 를 결합하여 설치하여야 한다.

 3.2.6 환   제연겸 으  사 하는 송 ( 하주차장 등)는 필 에 따라 2단으  

       량을 자 조절 하거나 제어가 가능하  환 템을 성하여야 한다.

 3.3 공 냉각  가열코일의 설치

 3.3.1 코일의 케이 과공 조화  등의 연결케이  또는 트의 상 플랜 는 접 

       접속하고 성이 좋게 공한다.

 3.3.2 코일은 공  물이 흐르는 향이 역으  되게 설치한다. 또한 평을 유 하고,

       내의 이 전히 출되  공한다.

 3.4 전열 환 의 설치(전열 환 )

 3.4.1 닥위에 평으  가 좋고 , 점검 등이 이하  설치한다.

 3.4.2 제는 3.1.4에 따른다.

 3.5 가 의 설치

 3.5.1 가  체를 공 조화 내에 조립하여 사 하는 경 는 람이 잘 통하는 장소에

       체가 평이 되  하고, , 유 가 이하게 설치한다.

 3.5.2 가 를 공조 의 측면판에 설치하는 경 에는 강판을 사 하는 등 이 전달

       되  않게 공한다.

 3.5.3 가압 무  가 의 노 은 무된 물 이 공 조화 의 에 누출되  

       않  설치위치  각 를 조정한다.

 3.6 공 여과 의 설치

 3.5.1 설치들과 공 여과 는 성이 있고 압에 견디며 체가 이하게 설치한다.

 3.5.2 공 여과  전면에 공 가 등하게 흐르  트 또는 케이 을 접속한다.

 3.7 공 조화 의 설치

자재 서 참조

 3.8 열 의 설치

 3.8.1 주철제 열 (해당없음)

 3.9 폐열회  환 유닛의 설치(환 유니트)

 3.9.1 창문형 폐열회  환 유닛은 창문틀에 설치하며   점검등이 이하  설치하여야 
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한다.

 3.9.2 트형 폐열회  환 유닛은 공 여과재  송 모터의 체가 이하  점검 를 설

치한다.

 3.9.3 트형 폐열회  환 유닛에 를 설치하는 경 는  하 에 점검 를 설치한다.

 3.9.4 트형 폐열회  환 유닛 가 에 의한 내 소음이 을 초과할 는 소음 를 설치한

다.

 3.9.5 트형  창문형 폐열회  환 유닛이 작하  않을 경 , 침입 유입을  하  위

해, 에어타이트 퍼를 설치해야 한다.

 3.9.6 폐열회 환 유닛은 주   화장  템에서 출되는 염물 이 활하게 출될 

 있  간섭하  않아야 한다. 이를 위해, 주   화장 으  설치되는 건 트

의 입상  상  캡은 압 를 어나  설치하고 역압이 생하여  염물 이 효과적

으  출될  있  자연   강제 ( 탑 프 츄 이터 등)장치를 설치해야한

다.

 3.9.7 재는 3.1.4에 따른다.

 3.10 험  검사

 3.10.1 일 사항

      제 의 험  검사는 KS 정에 의하여 험  검사의 정이 없는 것은 KS 정을 한

다.

 3.10.2 

  (1) 송

      KS B 6311(송 의 험  검사 )에 의한 험  검사를 한다.

  (2) 공  냉각  가열코일

      공 냉각  가열코일은 제작 후 공장에서 다음과 같이 험 압 에 의한 공 압  험을 

한다.

     

냉 , 코일 

코일

 사 압  0.2MPa 의 험압 은 0.4MPa이고, 이를 

 초과할 때에는 사 압 의 2 의 험압 으  한다.

  (3) 접팽창코일

     

접팽창코일

냉매가열코일
 고압가 안전 리 의 정에 따른다.

      주: 접팽창코일은 험 후 공건조 키고 필 에 따라서는 소가 를 넣고       

킨다.

  (4) 공 여과

      공 여과 는 소정의 량에 있어서 포 율의 압 손 , 량 등에 한 험 

 검사를 KS B 6141(환  공 필터 유닛)에 따라 한다. 단, 에 한 험은 

KS B 6101( 장치의 성능 측정 )에 따른다.

  (5) 패키 형 공 조화

      패키 형 공 조화 는 KS B 6369(패키 형 공 조화  험 )에 따라 험  검사를 

한다.

  (6) 팬코일 유닛

      팬코일 유닛은 KS B 6377(팬코일유닛)에 따라 험  검사를 한다.
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  (7) 열

      열 의 성능은 KS B 6416(난 주철 열   난 강판 열 의 성능 험)에 의한 

류 열 의 성능 험 을 따른다.

   1) 주철제 열 의 압 험은 최고사 압 이 0.2MPa 이하인 때는 0.4 MPa, 0.2MPa를 초과할 

때는 최고사 압 의 1.5 (단, 최소 0.4MPa) 한다.

   2) 강판 열 의 사 압 , 사 압 , 사   험압 은 다음과 같다.

   

최고사 압 (게이 입 ) 최고사 험압

세주형

  형

0.4MPa

0.6MPa

110℃

140℃

0.7MPa

1.0MPa

   3) 팬 컨 터의 험 종류  은 KS F 6314(팬 컨 터)에 따른다.
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03020 트설비공사

1. 일 사항

 1.1 작 위

     이 서는 공 조화  환  트공사에 적 한다.

 1.2 참조 격  

     다음 격은  서에 명 되어 있는 위 내에서  서의 일 를 성하고 

     있는 것으  다.

  (1) 한  산업 격

      KS A 1107 점착 테이프  점착 트 험

      KS B 1002 6각 볼트

      KS B 1012 6각 너트

      KS B 1101 냉간 성형 리

      KS B 5302 유리제 계(전체담 )

      KS B 5315 유리제 2  계

      KS D 3051 열간 압연 강  코일의 모 , 치   무게   허 차

      KS D 3052 열간 압연 형강의 모양, 치   무게   허 차

      KS D 3500 열간 압연 강판  강 의 모양, 치 , 무게   허 차

      KS D 3501 열간 압연 연강판  강

      KS D 3503 일  조  압연 강재

      KS D 3506 응  아연  강판  강

      KS D 3512 냉간 압연 강판  강

      KS D 3556 피아노선

      KS D 3698 냉간 압연 테인리  강판  강

      KS D 3705 열간 압연 테인리  강판  강

      KS D 6701 알 미늄  알 미늄 합  판  조

      KS D 6704 땜납

      KS D 6705 알 미늄  알 미늄합  

      KS D 6759 알 미늄  알 미늄합  압출 형재

      KS F 2815 연 설비의 검사 

      KS L 9102 인조 물섬유 재

      KS M 3343 폴리염화비닐(염화비닐 ) 속 적층판

      KS M 3402 경 염화비닐 이음

      KS M 3501 경  염화 비닐판 

      KS M 3700 초산비닐  에멀션 목재 접착제

      KS M 3809 경  폴리 탄폼 단열재

  (2) 타참조 격

      KARSE B0007 공 취입 • 취출

      KARSE B0008 공 취입 • 취출 의 성능 험

      KARSE B0009 공 조화  퍼
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      KARSE B0010 공 조화  퍼 성능 험

      KARSE B0013 공 조화  트  

      KARSE B0016 공 조화  트누  험

      KARSE B0017 공 조화  트소음  험

      KARSE B0037 인  후드

2. 재

 2.1 일 사항

     공 조화  환  트는 염물 을 생 키  않고 흡 하  않는 재 를 사 하며, 특

하  않는 경 에는 다음 사항에 따른다.

 2.2 트  재

 2.2.1 아연 강판

       KS D 3506( 융 아연  강판  강  한다.

 2.2.2 테인리  강판 

       KS D 3705(열간 압연 테인리  강판  강 )또는  KS D 3698(냉간 압연 테인리  

강판  강 )  한다.

 2.2.3 염화비닐 강판

       KS M3343(폴리염화비닐 (염화비닐 ) 속적층판)의 C종 1호  한다.

 2.2.4 경 염

       KS M 3501(경 염화비닐판)의 1종 1호  한다.

 2.2.5 재

       KS L 9102(인조 물섬유 재)  한다.

 2.2.6 알 미늄피  PIR판넬

       KS M 3809(경  폴리 탄폼 단열재)의 2종 1호  한다.

 2.3 접합재   재

 2.3.1 강재

       KS D 3503(일  조  압연 강재)의 2종 이상으  하며,  형상, 치 , 량  허 차

는 KS D3051(열간 압연 강  코일의 모양, 치   무게   허 차), KS D 3052(열

간 압연 형상의 모양, 치   무게   허 차)  KS D3500(열간 압연 강판  강 의 

모양, 치 , 무게   허 차)에 재되어 있는 것으  한다. 

 2.3.2 리

       아연 강판제 트의 경   KS B 1101(냉간성형리 )의 아연 한 강리 을   으

 한다. 트 재 가 테인리 , 염화비닐강판의 경 는 테인리 제 리  또는 리

으  한다.

 2.3.3 볼트  너트

       KS B 1002(6각 볼트)   KS B 1012(6각 너트)의 격 이상의 것을 사 하며,   강볼트 

 너트는 아연 을 한 것으  한다.

 2.3.4 플랜  개 킷

       고무계토(자 소화성, 난연성)의 것을 사 한다.

 2.3.5 (seal)재
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       합성고무, 타의 재  하고ㅡ 트는 잘 접착하며 내 성이 있는 비초산계  한다.

 2.3.6 땜납

       KS D 6704(땜납)에 따른 50Sn(주석)을 칙으  한다.

 2.4 트  속

 2.4.1 흡입

       두  0.6㎜ 이상의  KS D 3506( 융 아연 강판  강 ),  KS D 3512(냉간압연 강판 

 강 ) E꼬는  KS D 6701(알 미늄  알 미늄합  판  조)  한다. 의 유효적은 

특 한 사양에 따르면 빗물의 침입을 하는 조  한다. 충망    화 퍼 등은 공

사 서에 따라 설치한다.

 2.4.2 릴

       흡입  같은 조  한다.

 2.4.3 토출 , 흡입

       소음 생이 적고, 토출 능  흡입 능이 확 하고 토출  • 흡입  뒷면의 퍼  셔터

는 두  0.5㎜ 이상의  KS D 3512(냉간 압연 강판  강 ) 또는 두  1.0㎜ 이상의 KS 

D 6701(알 미늄  알 미늄 합  판  조), KS D 6759(알 미늄  알 미늄 합   압

출 형재)으  한다. 속에 의한 떨림  소음 생이 적고 게 량을 조절할  있는 

조  하며 각종 형태에 한 사양은 다음과 같다.

  (1) 아네모디 저는  KS D 6701(알 미늄  알 미늄 합  판  조), KS D 6759  (알 미늄 

 알 미늄 합  압출형재) 또는  KS D 3512(냉간압연강판  강 )   제작하며, 퍼  

정류 를 착하여 충 한 유인성능을 갖는 것으  한다. 콘(cone)의 판두 는 목의 

경이 250㎜ 미만의 것은 0.6㎜(알 미늄제는 0.8㎜) 이상, 250㎜ 이상의 것은 0.8㎜(알 미

늄제  는 1.0㎜) 이상으  다.

  (2) 유니 셜형의 체 프 임  가 날개는  KS D 6701(알 미늄   알 미늄 합  판  

조),  KS D 6759(알 미늄  알 미늄합  압출형재) 또는 KS D 3512(냉간압연강판  

강 )  체의 두 는 1.0㎜ 이상, 설치  개 킷은 5㎜ 이상의 폰  고무 또는 펠트  

한다. 날개는 조정이  조  하며, 토출 에 사 하는 셔터는 양쪽개 으  한다.

  (3) 릿형의 체 프 임  릿은  KS D 6701(알 미늄  알 미늄합  판  조), KS D 

6759(알 미늄  알 미늄합  압출형재) 또는 KS D 3521(냉간압연강판  강 )에 따르

고 체 프 임의 두 는 1.2㎜이상, 설치  개 켓은 5㎜ 이상의 폰  고무 또는 펠트제 

개 킷으  한다.

  (4) 펀칭메탈형의 유효면적은 단면적의 40％ 이상이 되  하고, 전면판은 두  0.8㎜ 이상의 

강판  KS D 3521(냉간압연강판  강 )를 펀칭 가공한 것으  한다.

  (5) 경 연화비닐제  테인리 제 토출 , 흡입 는 의 제작사양에 따른다.

 2.4.4 량조절 퍼

       퍼의 설치는 조작이 가능한 곳에 설치하며  후에 설치할 경 에는 정상적인 류가 

흐를  있는 거리( 트폭의 2  이상)에 설치한다. 퍼케이 은 강판 또는 아연 강판 

재 서 연결 트 다 1단(gage) 이상으  한다. 퍼의 안내 은 두  1.2㎜ 이상의 KS 

D 3506( 융 아연  강판  강 )으  제작하며, 능이 확 하고   소음이 없으

며, 개  공 흐름에 한 저항이 적은 것으  한다.   장 형 트 퍼의 날개는 칙적

으  트의 높이 200㎜마다 1매를 칙으  하며, 날개는 서  15㎜정  겹치게 한다. 

퍼축은 칙적으  아연  앙, 어링은 황 제  하여 케이 에 착한다. 형 트의 

퍼는 단익으  한다. 퍼의 조작이 의 경 에는 개폐 를 설치한다.
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  (1)  퍼

      날개폭이 30㎝이상인 경 에는 두 개 이상의 날개를 사 한다.

  (2)  퍼

      날개형으  정 하게 런 된 날개  팬이 에 자 적으  열리고 팬이  정  

에 의해 닫히는 조  한다. 날개는 아연 강판 재  날개 끝은   펠트 또는 고무

띠  마감하여 흔들림이 없  한다. 날개폭은 최  25㎝  한다.

  (3) 모터 퍼

      맞  날개형으  아연 강판 또는 알 미늄 재  한다. 날개폭은 최  25㎝  한다.

 2.4.5 화 퍼

       날개  틀재 는 1.6㎜ 이상의 KS D 3501(열간 압연 연강판  강 ) 또는 이에  하는 

강판으  하며, 열에 의한 형으  능에 장을  않  날개의 주  케이  내면

과의 틈은 일정하게 하고, 퍼  어링은 2.4.4에 따른다.

  (1) 감

      를 감 하여 자 적으  폐쇄하는 조 서, 를 사 하는 것은 점검과 체가 

 조  한다. 는 공칭 72℃를 으  한다. 단, 주 의 후드에 설치하는 

경 에는 검 의 작 에 30℃를 가산한 것으  한다.

  (2) 염  감

      연 를 감 하여 자 적으  폐쇄하는 조 서 연 감 터 자 폐쇄장치에  이르는 

각종 능 은 화재에 의한 열  정상적인 능에 장을  않고 유  리가  것

으  한다.

 2.4.6 화겸  량조절 퍼

       화  량조절  퍼 서 2.4.4  2.4.5에 적합한 조의 것은 겸 하여 사  할  

있다.

 2.4.7 피 톤

       케이 , 가 날개  피 톤 릴리서(Releaser)  성되며, 피 톤 릴리서에 의해   자 적

으  폐쇄되는 조 서 개 에 공 유  저항이 적고 화 능이 확 해야 한다. 케이

, 가 날개의 판두 , 퍼축  어링 재  등은 2.4.5에 한다. 피 톤 릴리서는 소화

 가 에 의해 유효하게 되는 조  재 은 황 제 또는 테인리 제  하며, 

조작은 특 한 경 에 한해 으  한다.

 2.4.8 정 량 조정장치  가  조정장치

       내 성이 높은 재  제작하며 1차측의 압 에 향을  않고 량을 확 하게 조

정할  있는 조  한다.

 2.4.9 플 블 트

       연재  인  은 것으  하고 충 한 유연성과 내압강 를 갖고 있으며 냉난 에 사

하는 경 에는 열전 율이 낮아야 한다.

 2.4.10 플 블조인트

       플 블조인트에 사 되는 재 는 칙적으  래 크 (glass cloth)  하며,  평면(平

面)  양면에 알 미늄   네 플랜으  가공한 것으  내열, 염성능이 한 것으  

하며,  KS D 3556 양단의 플랜  간격은 150~200㎜를 으  한다. 가 되는 

 플 블조인트는 공사 서에 의한다.

 2.4.11 점검   청소

       트 내에 작업  검사를 필  하는 모든 퍼류  냉난 코일 등에 설치하며   크 는 

400×450으  한다. 트가 이 크 를 할  없는 경 에는 가능한 크게 만든다. 점검
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가 600×600 이상인 경 에는 양측면에서 조작이 가능한 손잡이를  설치한다. 된 

트의 점검 는 형으  한다. 개폐가 고 폐쇄 에 공 누설이 적은 조  한다. 점검

는 트  같은 판두 의 KS D3506( 융 아연  강판  강 ) 또는 KS D 3512(냉간 

압연 강판  강 )를 사 한다. 조화공 가 통과하는 곳은 단열재를 착한다.

 2.4.12 연

       두  1.6㎜ 이상의 KS D 3501(열간 압연 연강판  강 ) 또는 이에 하는 강판으  하

며, 연 에 생되는 류에 의해 폐쇄되  않는 조  개 장치  리미트 위

치 등을 설치하여 합 의 을 만족 켜야 한다.

 2.4.13 소음

       정된 감음(減音 성능을 가 며 류에 해 악 향을 주  않고, 자 생음과   소음  

체 터 투과음이 적은 조  한다. 흡음을 위하여 소음  내 에 사 되는 흡음재는 

연성 또는 난연성으  흡 성이 적  패 또는 곰팡이가 생하  않으며 소재의 먼

가 류 으  날리거나 떨어  않는 것으  한다. 케이  또는 강틀은 두  0.5㎜ 이

상의 KS D 3506( 융아연 강판  강 )  하며 튼튼한 조  한다. 저항은 15㎧

에서 80Pa 이하  한다.

 2.4.14 량측정

      알 미늄합  또는 아연합 제  한다.

 2.4.15 계 류

  (1) 트  계는 KS B 5302(유리제 계(전체담 ))  KS B 5315(유리제 2  계)에 하는 

것으  철판 착 계 또는 L형  이메탈  계  한다.

  (2) 트  계는 철판에 착된 계에 하며, 케이 내에 설치한 것으  한다. 의 

는 터 공 이 가능한 것으  한다.

  (3) 압 계는 에어필터・코일의 전후 차압  트 내압 을 측정하  위한 것으 , U자  또는 다이어프

램 으  한다.

3. 공

 3.1 일 사항

     공 조화  환  트는 내 의 공 압 에 해서 형이 적고 또 공 의 저항  누설

이 적으며 류에 의한 생하는 소음이 적은 조 서 다음과 같은 조건을 만족 키  해

야 한다.

 3.1.1 트 만곡 의 조

       트 만곡 의 내측 경은 칙적으  장 형 트의 경 는 경 향 트폭의 1/2이상, 

형 트는 경의 1/2 이상으  한다.

 3.1.2 트 단면 형의 조

       트의 단면을 형 킬 때에는 격한 형을 피하고 점차적인 확  또는 축소형으  하

며 확 할 때는 경사각 를 15 , 축소할 때는 30 의 위 이내  한다.

 3.1.3 다 한 곳의 트 조

       주 ,  등 다 한 장소에 사 하는 트 등의 이음매는 면에서 납땜하거나 

을 한다.

 3.1.4 트의 통 처리

       트  리  사이의 간격은 2.5㎝ 이내  한다. 트 리브  고정철판은 두  0.9㎜ 

강판재를 사 한다. 화 획 이 의 면을 통하는 트의 틈새는 암면 이 의  연재

 메 다.
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 3.1.5 화 획의 통 처리

       화 획의 통 에는 화 퍼를 착한다. 화 획 ( 체)에 화 퍼가 설치 되  않

는 경 에는 화 획과 퍼 사이의 트는 1.6㎜ 이상의 강판제  한다.

 3.2 트의 제작  설치

 3.2.1 아연 철판제  염화비닐강판제 트

       트는 내 정압의 압 에 따라서 트호칭을 저압 트, 고압 1 트  고압 2 트  

한다. 염화비닐강판제 트 내 의 공 는 40℃ 이하  한다.

  (1) 트호칭과 압 위

      트압 류에 의한 트호칭과 압 위는 다음 에 의한다.

압 류에

의한 트호칭

압 위 유속 위

[㎧]상 압 [Pa] 제한압 [Pa]

저 압  트
        +500 이하

        -500 이하 

+1000 이하

 -750 이하 15 이하

고압 1 트
+500~+1000 이하

-500~-1000  이하

+1500 이하 

-1500 이하 20 이하

고압 2 트
+1000~+2500 이하

-1000~-2000  이하

+3000 이하

-2500 이하 20이하

      주 :  ① 상 압  : 정상 전 상태에서 트내의 최 정압

            ② 제한입  : 트내 퍼를 격히 폐쇄하므  인해 압 이 일 적으  상 하는

                          경 의 제한압 을 말한다. 제한압  이내이면 안정강  공 누설량

                          등은 유 되고 있는 것으  한다.

            ③ 고압 1 트, 고압 2 트를 연  트에 사 하는 경 의 유속상한 값은 15㎧ 정

                한다.

  (2) 트의 판두

    1) 장 형 트  

       장 형 트 앵 플랜  공   코너볼트공 으  하고, 트의 판두 는 다음 에 의한

다, 이형 의 경 에는  최 치  한다.

트압 저압 트[㎜]

고압 

1 트

[㎜]

고압 

2 트

[㎜]

판두

[㎜]

트의 장

 450 이하

 450 초과 750 이하

 750 초과 1500 이하

 1500 초과 2250 이하

 2250 초과

-

-

450 이하

450 초과 1200 이하

1200초과

0.5

0.6

0.8

1.0

1.2

       주 :  ① 코너볼트공 은 공판플래 공 (共板工法)  라이드  플랜 (Slide on

                flange)  공 을 말한다.

             ② 공판공 트의 장 은 최 2200㎜  한다.

             ③ 1:4의 비를 넘을 때에는 충 한 강 를 갖는 강재  강한다.

    2) 파이럴 트

       은 아연 철판 KS D 3506( 융 아연  강판  강 )을 파이럴 형태  계제

작한 것으  호칭치 는 안 름을 하며  판두 는 다음 에 의한다.
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트압 저압 트[㎜]

고압 

1 트

[㎜]

고압 

2 트

[㎜]

판두

트의 름

 450 이하

 450 초과 750 이하

 750 초과 1000 이하

 1000초과

 200 이하

 200 초과 600 이하

 600 초과 800 이하

 800 초과 1000이하

1000 초과

0.5

0.6

0.8

1.0

1.2

  (3) 트의 이음매

    1) 장 형 트

      트 모서리의 이음매는 1개소 이상으  하며 피츠  또는 턴 펀치 냅 혹은  코너이음으  

한다.

    2) 파이럴 트

      접음의 폭은 4.8㎜ 이상으  하고,  피치는 다음 에 의한다.

트의 안 름 치 [㎜] 이음피치[㎜]

100이하

100 초과 1000 이하

100 이하

150 이하

  (4) 트의 접속

    1) 앵 플랜  공  트의 접속

       앵 플랜  공  트의 접속은 다음 에 의한다.

트호칭
트의 장

[㎜]

접합  플랜
플랜

간격

형강치

[㎜]

플랜 설치

리
접합  트

호칭

름

[㎜]

리

간격

[㎜]

볼트의

호칭 름

[㎜]

볼트의 간격[㎜] 저압

트

[㎜]

고압

1, 2

[㎜]코너 앙

저압 트

고압 1 트

고압 2 트

750 이하

750 초과 1500이하

1500 초과 2200이하

2200 초과

25×25×3

30×30×3

40×40×3

40×40×5

4.5

4.5

4.5

4.5

65

65

65

65

M8

M8

M8

M8

100

100

100

100

150(100)

150(100)

150(100)

150(100)

3640

2730

1820

1820

1820

1820

1820

1820

       주 :  ① 플랜 는 형강을 사 하고, 네모퉁이를 면 접하며, 플랜  접촉면이 편편하게        되

 조립하여 멍 뚫  작업을 한다.

             ② 플랜 의 접속에는 플랜  폭과 같은 플랜  개 킷을 사 하며, 볼트  

                이 유 되  체결한다.

             ③ 트의 절곡 의 접는 이는 5㎜ 이상으  하고 네모퉁이는 을 한다.

             ④ 리  이 에 전 점 접으  해  무 하다. 간격은 100㎜ 이내  한다.

             ⑤ 볼트의 간격은 125㎜를 으  하 만, 제의 최  볼트간격은 127.5A×3/5  

      가 된다. A는 형강폭을 나타낸다. ( ) 내는 고압 1 트  고압 2 트의 경 를   

      한다.

             ⑥ 트의 이  경 에는 형강을 사 한다.

    

2) 공판 플랜  공  (제살 접  공 )
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      코너 피  코너 볼트, 공판으  절곡 가공한 공판 플랜 , 플랜  눌림 클립, 개 킷을 사 하여 아

래  같이 접속함

트의 장

[㎜]

공판 플랜

최소치

[㎜]

코너 최소치

[㎜]

플랜
놀름클립
최소치

[㎜]

플랜

최 간격

[㎜]

높

이
폭

트판두 두 볼트

최소

름

저압
고압

1, 2
저압

고압

1, 2저압
고압

1, 2
저압

고압

1,2

 450 이하

 450 초과 750 이하

 750 초과 1200 이하

1200 초과 1500 이하

1500 초과 2000 이하

30

30

30

30

30

10

10

10

10

10

0.5

0.6

0.8

0.8

1.0

0.8

1.0

1.0

1.2

1.2

1.2

1.2

1.2

1.6

1.6

1.6

1.6

1.6

1.6

1.6

M8

M8

M8

M8

M8

1.0

1.0

1.0

1.0

1.2

1.2

1.2

1.2

1.2

1.2

3480

3480

2610

2610

1740

2610

1740

1740

1740

1740

 주 : ① 볼트 이 에 플랜  눌름 클립으  플랜 를 연결한다

      ② 클립의 폭은 150㎜ 이상으  하고 클립은 트 모서리 터 150㎜ 이내, 

클립간의 간격은 200㎜ 이내  한다

      ③ 공판 플랜 는 트의 끝을 접어서 성형한 것으  트의 판두  일한 

판두  한다

      ④ 이  경 에는 형강을 사 한다

      ⑤ 코너 피 의 볼트 름은 플랜 의 가장자리 공간치 가 충 히 확 될  있는

        름 이하  한다.
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    3) 라이드  플랜  공  트의 접속

       ① 코너피  코너 볼트, 라이드형 플랜 , 플랜  누름철물(래치, 클램프)과 

          개 킷을 사 하여 아래  같이 접속하며 성은 다음 림 3.3과 같다

트의 장

[㎜]

접속 플랜  최소치 [㎜] 플랜

최 간격

[㎜]

저압 트 고압1 트 고압2 트

높이 판두 높이 판두 높이 판두

           450  이하

 450 초과 750  이하

 750 초과 1500 이하

1500 초과 2200 이하

2200 초과

19

20

20

30

30

0.6

0.9

0.9

1.2

1.2

20

20

30

30

40

0.9

0.9

1.2

1.2

1.5

30

30

30

40

40

1.2

1.2

1.2

1.5

1.5

3680

3680

2760

1840

1840

         주: ㄱ) 플랜 는 2 으  접어서 가공 성형한 강판으  하고, 판두 는 0.6㎜이상, 

                 프랜  높이는 19, 20, 30, 40㎜  한다.

             ㄴ) 코너피 의 판두 는 사 하는 플랜  재 에 적합한 것을 사 한다. 

             ㄷ) 플랜 의 착은 전  폿 접으  하고 간격은 100㎜ 이내  한다.

             ㄹ) 볼트 이 에 플랜  누름철물  플랜 를 연결한다.

       ② 코너피  판두  볼트 름

트의 장

[㎜]

저압 트 고압1 트 고압2 트

판두

[㎜]

볼트의

최소 름

판두

[㎜]

볼트의

최소 름

판두

[㎜]

볼트의

최소 름

           450  이하

 450 초과 750  이하

 750 초과 1500 이하

1500 초과 2200 이하

2200 초과

2.0

2.3

2.3

3.2

3.2

M8

M8

M8

M10

M10

2.3

2.3

3.2

3.2

3.2

M8

M8

M10

M10

M12

3.2

3.2

3.2

4.0

4.0

M10

M10

M10

M12

M12

          주 : 코너피 의 볼트 름은 플랜 의 가장자리 치 가 충 히 확 될  있는 름 이  

          하  한다.
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       ③ 플랜  누름철물의 착간격과 량

트의 장

[㎜]

접속 플랜  최소치

저압 트 고압1 트 고압2 트

량
최 간격

[㎜]
량

최 간격

[㎜]
량

최 간격

[㎜]

           450  이하

 450 초과 750  이하

 750 초과 1500 이하

1500 초과 2200 이하

2200 초과

0

0

1

1

1

2

-

-

1000

1000

1000

1000

0

1

1

1

2

3

-

700

700

700

700

800

0

1

1

2

2

3

-

650

650

670

670

700

    4) 파이럴 트의 접속

       ① 커플링의 면에 접착재를 라 양끝을 트에 끼 넣고 강제(鋼製)테이핑나사

          접합하며, 알 미늄 점착테이프  감 가 또는 접합  플랜 를 사 하여 

          마감한다. 또, 고압 트의 경 는 접속 에 을 한다.

         

       ② 커플링은 아연 철판 KS D 3506( 융아연  강판  강 )으  한다

       ③ 이음매의 호칭치 는 름 으  하고, 공차는 다음  같다
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호 칭 치 [㎜] 공    차[㎜]

75 초과 600이하

600 초과 1000 이하

-1.5 초과 -2.5 이하

-2.0 초과 -4.0 이하

       ④ 이음매의 판두 는 다음  같다

호 칭 치 [㎜] 최 소 두 [㎜]

300 이하

 300 초과  700 이하

 700 초과 1000 이하

1000 초과 1250 이하

0.6

0.8

1.0

1.2
  

       ⑤ 이음매의 끼 이는 다음  같다

호 칭 치 수[㎜] 최  길 이[㎜]

300 이하

 300 초과  800 이하

 800 초과 1250 이하

25 이상

50 이상

100 이상

       ⑥ 타 트의 접속은 제조회사의 설치 에 따른다

  (5) 장 형 트의 

      트의 은 내 정압의 압 과 사 하는 이음매에 따라 필 한 등 의 을 한다.

    1) 트의 등 과 이 필 한 장소는 다음  같다

등  의 필 장소

N 

A 

B 

C 

① 트접합플랜 의 트 힘 네모퉁이

② 코너장착물과 플랜

① 종 향의 이음

① 트의 접합

① 트이음  전체

② 트 통 (볼트, 리  등 모두 포함)

       주 : ① 이 필 한 장소의 은 림 3.5  같다

            ② 파이럴 트의  이음(rock seam)은 조건으 터 제 한다
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    2)   트압  에 의한 이음과 등 의 조합은 다음  같다

  저 압  트 고 압 1  트 고 압 2  트

일

① 턴펀치

이음은

N 

① 턴펀치 이음은

   N+A 

② 피츠  이음은

   N 

① 턴펀치이음은 N-A

② 피츠 이음은 N 

③ 정압 1000Pa를 넘는 공판 트에서

   턴펀치 이음은 N+A+B  피츠

    이음은 N+B 

연 적  
① 턴 치 이음은

   N 
일 의 이음과  등 의 조합과 같음

       주 : ① 고압 1 트  고압 2 트의 트  접속 는 을 한다. 을 림     

        3.6에 하고 있다.

             ② 챔   케이 의 모퉁이  등 누설의 염 가 있는 장소는 을 한다.

             ③ 고압 2 트에서 상 압  ±1500Pa를 초과하는 피츠  이음에 A 을 하는 경  

                 앵 플랜  공 트․ 라이드  플랜  공  트에 B 을 하는 경 에는 

                공사 에 의한다

             ④ 클린  등 특 의 등   C 을 하는 경 에는 공사 서에 의한다.

 

  (6) 트의 강

    1) 저압 트의 강

       ① 횡 향의 강은 다음 에 의한다.

트의 장

강의 종류  간격
형강 강재의 치

[㎜]

최  간 격[㎜]

앵 공 코너볼트 공

750 이하

750 초과  1500 이하

1500 초과 2200 이하

2200 초과

25×25×3

30×30×3

40×40×3

40×40×5

1840

925

925

925

1840

925

925

925+타이 드

          주: 앵 공   코너볼트공 의 플랜  접합 는  자체가 횡 향의 강이 된 것으   

         간주한다.

       ② 종 향의 강은 다음 에 의한다.

트의 장 형강의 치 [㎜] 강의 위치 비   고

1500 초과 2200 이하

2200 초과 

40×40×3

40×40×5

앙에 1개소 이상

앙에 2개소 이상

측 또는 내측에 

착한다

        주 : ① 해당하는 트치 에 있어서는 횡 향의 강을 하며, 아 러 종 향의 강  한   

           다.
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             ② 형강의 착은 호칭 름 4.5㎜의 리  혹은 폿 접으  하며,  피치는 100㎜

                 한다. 

           ③ 장 이 450㎜를 넘고 을 하  않은 트에는 다이어몬드브 이크 또는 300㎜

               하의 피치  강리브를 넣는다

           ④ 종 향의 강에 있어서 2개소 이상의 경 에는 등하게 나누어 착한다.

    2) 고압 1 트, 고압 2 트의 강

       ① 횡 향의 강은 다음 에 따른다.

트의 장

[㎜]

강의 종류  간격

형강 강재의 치

[㎜]

최 간격[㎜]

앵 공 고너볼트공

450 이하

450 초과   750 이하

750 초과 1500 이하

1500 초과 2200 이하

2200 초과

25×25×3

25×25×3

30×30×3

40×40×3

40×40×5

925

925

925

925

925

925

925

925

925+타이 드

-

       주: 앵 공   코너볼트공 의 플랜  접하 는 자체  횡 향의 강이 된 것으  간   

     주한다.

       ② 종 향의 강은 다음 에 의한다.

트의 장 형강의 치 [㎜] 강의 위치 비  고

1200 초과 2200 이하

2200 초과

40×40×3

40×40×5

앙에 1개소 이상

앙에 2개소 이상

측 또는 내측에 

착한다

          주 : ① 해당하는 트치 에 있어서는 횡 향의 강을 하며, 아 러 종 향의 강  한다.

               ② 형강의 설치는 호칭 름 4. 5㎜의 리  혹은 폿 접으  하며, 피치는 100㎜

                  한다

               ③ 장 의 450㎜를 넘고, 을 하  않은 트에는 다이어몬드브 이크 또는     

          300㎜이하의 피치  강리브를 넣는다.

               ④ 종 향의 강에 있어서 2개소 이상의 경 에는 등하게 할하여 착한다.

    3) 타이 트에 의한 강

      형강과 타이 드를 함  사 하는 경 에는 다음의 각항에 의한 것으  하며, 타이 드만을 

사 하는 경 에는 공사 서에 의한다.

       ① 트의 의 이가 저압 트에는 1500㎜를 초과하고, 고압1, 고압2 트에 있어서는

          1200㎜를 초과할 경 에 형강과 타이 드를 함  강하는 것으  한다.

       ② 타이 드의 개 는 트의 의 이를 저압 트에는 1100㎜, 고압1, 고압2 트에서    

  는900㎜에서 제(際)하고, 나머 를 절상한 터 1을 뺀 개  하며, 등하게 나누   

  어 착하는 것으  한다.

       ③ 형강과 타이 드를 하는 경 의 종 향의 형강 치 는 타이 드가 없는 경 의

         40×40×5를 40×40×3  하여  좋다

       ④ 타이 드의 경은 각 이 1개 미만의 경 에는 호칭 름 9㎜  하고, 한쪽 또는 양쪽의

         이 2개 이상인 경 에는 호칭 름 13㎜  한다.

       ⑤ 코너볼트공 에 있어서 타이 드의 설치는 접합 터 25㎜ 이내에 타이 드를 형 등

         간 종 향 강에 맞게 설치한다.
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  (7) 트의 행거  

      행거  입상 트의 체에 재를 착하는 경 에는 공사 서에 의한다.

    1) 장 형 트의 행거  는 다음 에 의한다.

트의 장

[㎜]

행 거 체 최 간격[㎜]

형강치

[㎜]

강( 경)

[㎜]

형강치

[㎜]

앵 공 ,

라이드공 공판공

750 이하

750 초과 1500 이하

1500 초과 2200 이하

2200 초과

25×25×3

30×30×3

40×40×3

40×40×5

9

9

9

9

25×25×3

30×30×3

40×40×3

40×40×5

3680

3680

3680

3680

3000

3000

3000

-

      주 : ① 름 9㎜의 강으 는 축 름 8.1㎜이상이  때문에 두  7.7㎜의 너트를 사  하

              여  좋다

           ② 행거  물의 설치 를 림 3.7에 한다

           ③ 평 향의 주 트에는 형강  름 12m 이하의 간격으  설치한다. 또

              통장소 등 가 가능한 장소에는 가 된 것으  간주한다.

           ④ 주 계 내에 설치하는 트(앵 공 , 라이드공 , 공판공 )의 장 이 450㎜ 이

              하인 경 의 트의 행거 간격은 2000㎜ 이내  한다.

           ⑤ 주 계 내에 설치하는 앵 공 , 라이드공 의 트의 장 이 450㎜를 넘는 경

              의 행거 간격은 2500㎜ 이내  한다.

           ⑥ ④ ~ ⑤의 경 에서  트상 의 면과 조 래브하면과의 공간이 750㎜미만의 경

              에는 의 값으  하여  무 하다.

    2) 파이럴 트의 행거  는 다음 에 의한다

호칭치

[㎜]

행거 체 최 간격

[㎜]평강치 [㎜] 강( 경)[㎜] 형강치 [㎜]

1250이하 25×3 9 25×25×3 3000

       주 : ① 름 9㎜의 강으 는 (7) 1)의 주①과 같게 한다.
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            ② 호칭치  300㎜이하의 경  행거는 두  0.8㎜ 이상의 아연 철판을 띠 모양으

               가공한 것을 사 해  무 하다.

            ③ 평 향의 트에 설치하는 형강  는(7) 1)의 주 ③과 같게 한다. 

 3.2.2 테인리 강판제 트

  (1) 트의 판두  

    1) 장 형 트

       내 정압이 ±500Pa 이내이고, 속이 15m/s 이하인 경  트의 판두 는 다음 에 의한

       다. 이형 의 경 에는  최 치  한다.

트의 장 [㎜] 판두 [㎜]

750이하

750 초과 1500 이하

1500 초과 2200 이하

2200 초과

0.5

0.6

0.8

1.0

    2) 파이럴 트

      은 테인리  강판을 파이럴형으  계적으  말아서 만든 것으  호칭치 는 안 름

을 으  한다. 내 정압이 ±500Pa 이내이고, 속이 15m/s 이하인 트의 판두 는 다

음 에 의한다.

호칭치 [㎜] 판두 [㎜]

600이하

600 초과 800이하

800 초과 1000이하

0.5

0.6

0.8

  (2) 트의 이음매

    1)장 형 트

      트의 모서리 이음매는 1개소 이상으  하고 피츠 이음, 터펀치 냅이음 코너이

음 또는 접으  한다. 접은 아크(TIG,MIG) 또는 저항( 폿) 접으  하고 접 후에는 

패터(spatter), 케일 등을 이어 브러  또는 라인  등으  충 히 제거한다. 판에

서 취하  곤란한 경 의 유 향의 이음매는 내 강이음 혹은 접한다.

    2) 파이럴 트

 3.2.1(3) 2)에 한다.

  (3) 트의 접속

    1) 장 형 트의 접속

       트의 접속은 다음 에 의한다.

트의 장

[㎜]

접합플랜
플랜

최 간격

[㎜]

형강치

[㎜]

플랜  착 리 접속 볼트

호칭 름[㎜] 피

치

호칭 름

[㎜

피치

[㎜테인리 강

750 이하

750 초과 1500 이하

1500 초과 2200 이하

2200 초과

25X25X3

30X30X3

40X40X3

40X40X5

4.0

4.0

4.0

4.0

4.5

4.5

4.5

4.5

65

65

65

65

M8

M8

M8

M8

100

100

100

100

3640

2730

1820

1820
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        주 : ① 플랜 이음매의 접장소는 네모퉁이  하고, 플랜  접합 의 접 는 평편하

                게 다듬 하고 필 한 멍을 가공한다.

            ② 플랜 의 접합에는 프랜  폭과 일한 플랜  개 킷을 사 하며, 볼트      

       이 유 되  체결한다.

            ③ 누설의 염 가 있는 장소 또는 특 가 있는 경 는 이음에 을 한다.

            ④ 형강은 강제(볼트, 너트 모두)  한다. 단, 다 한 에 사 하는 경 는 테인  

      리 강제(볼트, 너트 공통)  한다.

    2) 파이럴 트의 접속

       ① 커플링의 면에 접착재를 라 양단을 트에 끼 넣고, 테인리 강제 테이핑나사 , 

접합하여 테이프  말아 마무리 하 가 접합  플랜 를 사 하여 끝낸다.

       ② 이음매는 테인리  강판 또는 테인리 강 를 사 해서, 이음 또는 접한것으  한다. 

이음의 호칭치 는 경 으  하고, 공차는 3.2.1(4) 4)에 한다.

          

호칭치 [㎜] 판두 [㎜]

600이하

600초과 800이하

800초과 1000이하

0.8

0.8

1.0

       ④ 이음매의 끼 이는 3.2.1(4) 4)에 한다.

  (4) 트의 강

    1)장형 트의 이음매 사이의 횡 향 강은 다음 에 의한다.

트의 장

[㎜]

형강 강 트

형강치 [㎜] 최 간격[㎜]

형강 리

테인리 강 

호칭경[㎜]
피치[㎜]

750이하

750초과 1500이하

1500초과 2200이하

2200초과

25X25X3

30X30X3

40X40X3

40X40X5

2000

1000

1000

1000

4.0

4.0

4.0

4.0

100

100

100

100

       주 : 형강은 강제(볼트, 너트 공통)  한다. 단, 다 한 에 사 하는 경 에는 테인리

             강제(볼트, 너트 공통)  한다.

    2) 장 형 너트의 이음매 사이 종 향의 강은 다음 에 의한다.

트의 폭[㎜]
형강의 

치 [㎜]
착장소

형강  리

테인리 강 

호칭경[㎜]
피치[㎜]

1200초과 2200이하

2200초과

40X40X3

40X40X5

앙에 1개소

앙에 2개소

4.0

4.0

100

100

       주 : 형강은 강제(볼트, 너트 공통)  한다 단, 다 한 에 사 하는 경 에는 테인리

            강제(볼트, 너트 공통)  한다.

    3) 장 이 450㎜를 넘는 을 하  않은 트에는 다이어몬드 브 이크 또는 300㎜ 이하의 

피치  강리브를 넣는다.

  (5) 트의 행거  행거  입상 트의 체에 제를 착하는 경 에는 공사 서
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에 의한다.

    1) 장 형 트의 행거  는 다음 에 의한다.

트의 장 [㎜]
행거 흔들림 제

형강치 [㎜] 강 름[㎜] 최 간격[㎜] 형강치 [㎜] 최 간격[㎜]

750이하

750초과 1500이하

1500초과 2200이하

2200초과 

25X25X3

30X30X3

40X40X3

40X40X5

9

9

9

9

3000

3000

3000

3000

25X25X3

30X30X3

40X40X3

40X40X5

4000

4000

4000

4000

       주 :  ① 름 9㎜의 강으 는 3.2.1(7) 1)의 주 ①과 같이 한다.

              ② 물체는 강제  한다. 테인리  강제  하는 경 에는 공사 서에 의한다.

              ③ 횡 향의 주 트에 설치하는 형강  는 3.2.1(7) 1)의 주③과 같이 한다.

              ④ 주 계 에 설치하는 트의 장 이 450㎜ 이하의 트에 행거간격은 2000㎜ 이

                내  한다.

              ⑤ 주 계 에 설치하는 트의 장 이 450㎜를 초과하는 경 의 행거간격은 2500

                ㎜ 이내  한다.

              ⑥ ④, ⑤의 경 에  트의 상 의 면과 조 래브 하면과의 공간이 750㎜ 미   

      만의 경 에는 의 값으  하여  무 하다.

    2) 파이럴 트의 행거  는 다음 에 의한다.

호칭 치 [㎜]

행거 체

평강치 [㎜] 강( 름)[㎜] 최 간격[㎜] 평가치 [㎜] 최 간격[㎜]

1000이하 25x3 9 3000 25x25x3 3000

        주 : ① 름 9㎜의 강으 는 3.2.1(7) 1)의 주 ①과 같이 한다.

              ② 호칭 치 가 300㎜ 이하의 경  행거는 3.2.1(7) 2)의 주 ②  같이 한다.

              ③ 물체는 강제  한다. 테인리  강제  하는 경 에는 공사 서에 의한다.

              ④ 횡 향의 주 트에 설치하는 형강  는 3.2.1(7) 1)의 주 ③과 같이

                한다.

 3.2.3 경 염화비닐판제 트

      트의 내 정압은 ±3000Pa 이내  하며, 속은 15m/s 이하  한다. 또, 트 내 의 공

는 40℃ 이하  한다.

  (1) 트의 판두

    1) 장 형 트

      트의 판두 [㎜]는 다음 에 의하 만 이형 의 경 에는  최 의 치  한다.
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트의 장 [㎜]

정압[Pa]

1500이하
1500이상

2000이하

2000이상

3000이하

500이하

500초과 1000이하

1000초과 1500이하

1500초과 2000이하

2000초과 3000이하

3

4

5

5

6

3

5

5

5

6

4

5

5

5

6

    2) 형 트

      의 호칭치 는 내경을 으  하며, 트의 판두 [㎜]는 다음 에 의한다.

호칭치 [㎜]

정압[Pa]

1500이하
1500초과

2000이하

2000초과

3000이하

300이하

300초과 500이하

3

3

3

4

3

4

  (2) 트의 이음매

      는 칙적으  4  힘가공으  하고, 힘 을 피한 위치에서, 열 접에  의한 

맞  또는 적당하게 판접합으  한다. 접하는 판의 끝 은 , 라인  등으  각  

60~90 의 면 가공을 한다.

  (3) 트의 접속

    1) 장 형 트의 접속은 다음 의 의한다.

트의 장 [㎜]

접합  플랜

경 염화비닐제

앵 [㎜]
최 간격[㎜]

접합  볼트

호칭 름[㎜] 피치[㎜]

500이하

500초과 1000이하

1000초과 1500이하

1500초과 2000이하

2000초과 3000이하

50x50x6

60x60x7

60x60x7

60x60x7

60x60x7

4000

4000

3000

3000

2000

M8(M10)

M8(M12)

M8(M12)

M8

M8

100(75)

100(75)

100(75)

100

100

        주 : ① 접합  볼트  너트는 테인리 강으  한다. 경 염화 비닐제를 사 하는 경

                에는 특 에 의한다.

              ② 접합  볼트( )에는 경 염화 비닐제 볼트의 경 를 한다.

              ③ 플랜 의 접합에는 플랜  같은 폭의 포연  염화비닐 또는 네  플랜고무

                두  3㎜ 이상의 것을 사 하며, 볼트  이 유 되  체결한다.

              ④ 접합  플랜 의 평강 강은 (4) 1)에 한다.

    2) 형 트의 접속

       칙적으  KS M 34092 (  경  염화비닐 이음 )의 해설에 한 냉각공 에 의하

가 또는 열 접에 의해 판접합으  하며, 필 에 따라 다음 의 플랜  접합으  한다.
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호칭치 [㎜]
접합  플랜 접합  볼트

경 염화비닐제 앵 호칭 름[㎜] 피치[㎜]

400이하

400초과 500이하

40x40x5

50x50x6

M8(M10)

M8(M10)

100(75)

100(75)

        주 : ① 접합  볼트  너트는 테인리 강으  한다. 경 염화 비닐제를 사 하는 경

                에는 특 에 의한다.

              ② 접합  볼트( )에는 경 염뫄 비닐제 볼트의 경 를 한다.

              ③ 호칭치  400이하의 접합  플랜 는 경 염화 비닐제 앵  체하여 판플랜

                40x7  하여  무 하다.

  (4) 트의 강

      강은 다음  같이 강재의 제작  가공은 접합  플랜 에 하 만, 경 염화비닐제 

앵 은 열 접으  트에 설치하고 강  평강은 경 염화비닐제 앵들에 테인리  강제 

볼트  설치한다. 또, 볼트  너트는 경 염화비닐제를 사 하여서는 안된다.

    1) 장 형 트의 이음매 사이의 횡 향 강을 다음 에 의한다.

트의 장 [㎜]

강 착  볼트
타이 드에 

의한 

내 강

경 염화비닐제

앵

[㎜]

평강[㎜]
최 간격

[㎜]

호칭경

[㎜]
피치[㎜]

500이하

500초과 1000이하

1000초과 1500이하

1500초과 2000이하

2000초과 3000이하

50x50x6

60x60x7

60x60x7

60x60x7

60x60x7

-

(50x4)

50x4

50x4

50x4

1000

(500)

-

(M8)

M8

M8

-

(150)

150

150

150

-

-

1개소

1개소

2개소

       주 : ① ( ) 내는 1.5kPa를 넘는 3.0kPa 이하의 것

             ② ( ) 내는 2.0kPa를 넘는 3.0kPa 이하의 것

             ③ 평강은 강제  한다. 테인리 강제  하는 경 에는 특 에 의한다.

    2) 장 형 트의 이음사이의 종 향 강은 다음 에 의한다.
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트의 폭

[㎜]

강

설치장소

착 볼트

경 염화비닐제

앵 [㎜]
평강[㎜] 호칭경[㎜] 피치[㎜]

2000초과 

3000이하
60x60x7 50x4 앙에 1개소 M8 150

  (5) 트의 행거  

      행거  입상 트의 체에 을 착하는 경 는 특 에 의한다.

    1) 장 형의 행거  는 다음 에 의한다.

트의 폭

[㎜]

강

설치장소

착 볼트

경 염화비닐제

앵 [㎜]
평강[㎜] 호칭경[㎜] 피치[㎜]

2000초과 

3000이하
60x60x7 50x4 앙에 1개소 M8 150

<계 속>

트의 장 [㎜]

행거 체

형강치

[㎜]

강( 름)

[㎜]

최 간격

[㎜]

형강치

[㎜]

최 간격

[㎜]

500이하

500초과 1000이하

1000초과 2000이하

2000초과 3000이하

30x30x3

40x40x3

40x40x3

40x40x5

40x40x5

9

9

9

9

9

4000

4000

3000

3000

2000

30x30x3

40x40x3

40x40x3

40x40x5

40x40x5

4000

4000

4000

3000

3000

       주 : ① 재 는 강제  한다. 테인리 강제  하는 경 에는 특 에 의한다.

    2) 형 트의 행거  는 다음 에 의한다.

호칭치 [㎜]
행거 체

평강[㎜] 강[㎜] 최 간격[㎜] 형강치 [㎜] 최 간격[㎜]

300이하

300초과 500 이하

30x3

40x3

9(1개매담)

9(2개매담)

4000

4000

30x30x3

40x40x3

4000

4000

        주 : ① 재 는 강제  한다. 테인리 강제  하는 경 에는 특 에 의한다.

 3.2.4. 유리섬유 트( 공사에서 해당없음)

 3.2.5. 알 미늄피  탄 트

     (1) 재   속

알 미늄피  탄 트는 공사의 냉난  공조된   리턴 트에 적 하며 목적

 특성 화 없이 공조공 를 이송하여야 하고, 공 를 염 키  않는 내 성이 있는 

재 를 사 한다.

① 알 미늄피  탄 트 패널

② 플랜

③ 가 켓

④ 섹션 

⑤ 알 미늄 테이프



03020 트설비공사 - 196 -

⑥ 란트 

⑦ 패널  접착제

⑧ 플랜  접착제

      (2) 트의 제작 

알 미늄피  탄 트패널에 의한 트 공사에는 자 화 설비  공 가 폭넓게 이

되고 있다. 트를 공 를 이 하여 패널을 절단할 때에는 칼날이 45° 른쪽 또는 

쪽으  경사  커터, 각형 커터를 사 하고, 패널을 접  위하여 V-Cutter를 사 하

되 각으  접을 때에는 45°를 사 하고 듀셔 등을 접  위해서는 22.5°, 15°등 의 

V-Cutter를 사 한다. 또한 곡 을 만들  위해서는 일정한 간격으  홈을 내어주어 

만하게 절곡 되  절곡 를 사 한다. 일정한 크 의 트가 많을 경 에는 자 계

를 사 하여 작업하는 것이 유리하다.

① 일 사항

공 조화  환  트는 내 의 공 압 에 하여 형, 공 저항  누설이 적

으며 생소음이 적은 조  다음 제 조건을 만족 켜야 한다.

가. 트 곡 의 조

트 곡 의 내측 경은 칙적으  장 형 트의 경 는 경 향의 폭 이

상으  한다.

나. 트 단면 형의 조

트 단면을 형 킬 때는 격한 형을 피하고 15°이하  만하게 확 키

며 축소할 때는 30°이하의 위 내  한다.

다. 다 한 장소에서의 평  트 등은  이음매  이음 는 면으 터 

일제를 른다.

라. 트의 통 위 처리

화 획과 타 면을 통하는 트의 틈새는 암면 또는 재  타 연

재  메 다.

②  트

패널의 격이 1200W x 4000L x 20T이므  제작할 트의 가  세 를 고  패널을 

넓이 향 또는 이 향으  컷팅하여 접합한다. 

가. 패널을 제작하고자 하는 트의 크 에 맞춰 접합각 를 고 하여 V컷팅 한다.

나. 장 의 크 가 1160mm(V컷팅 폭 고 ) 이내인 트는 이 향으  V컷팅하고, 

한 장 의 크 가 1160mm 이상인 형 트는 세 향으  컷팅하여 제작한

다. 이때 트  트를 플랜  연결하는 이 ( 2. 플랜  이음간격 참조) 

패널을 연장할 때에는 패널의 연결 위를 45°  컷팅한 후 접착제를 포 하여 

접착하고 양면에 알 미늄 테이프를 여서 연결한다.     

다. V컷팅  면 알 미늄 판이 손상되  않  주의한다. 

라. 컷팅 면을 끗이 하고 접착제를 른 후 제가 휘 되  경화 킨다.

마. V컷팅한 모서리 이 전히 압착되  접어서 조립한다.

. 리콘을 사 하여 내 에 패널이 연결된 위를 링 한다.

③ 곡  트

류의 향을 경하는 곡  트는 패널을 재단하거나 여서 만드는   공정은 

다음을 따른다.

가. 곡면 의 면을 설계․재단한다.

나. 곡면 의 윗면  아래 면을 딩 머 을 이 하여 린다.( 1 참조)
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   딩은 곡면 의 안쪽 면에 일정한 간격과 이  평행을 이  게 파인 

홈을 만들어 린다.

다. 컷팅 위에 접착제를 른다. - 2 (2)  트 제작  참조

라. 면과 윗면을 조립한다.

마. 연결 위에 테이프를 인다.

.  트 의 연결 위에 플랜 를 설치한다.

( 1)곡면의 호에 따른 딩 홈 간격

               

간격(mm) 곡면의 호(mm)

25 150～300

35 301～500

50 501～800

80 800이상

④ 트의 연결

트  트의 연결은 가 켓을 사 하는 플랜  연결  이 넷을 사 한다.  

가. 트의 면이 각으  접착된 코너 위 단면에 코너앵 을 설치한다. 

나. 플랜 를 트의 크  코너앵 을 고  정확하게 절단한다.

다. 플랜  안쪽에 플랜  접착제를 른 후 코너앵  위  끼  연결될 트통 끝

에 설치한다.

라. 연결 위 플랜  면에 가 켓을 인다.

마. 연결한 닥트통 끼리 플랜 를 마주 고 가 켓이 눌리게 착 킨 후  이 넷

을 마주  두 플랜  사이  어 넣어 두개의 트통을 연결한다.

. 모서리 은 란트  링하고 코너 커 를 끼 넣어 마감한다.

( 2) 플랜  이음간격

              

트의 단면 크 (mm) 플랜  이음 간격(mm)

가  세 가 모두 1160mm 다 작은 경 4000

가 나 세   하나가 1160mm 다 작은 경 4000

 가  세 가  모두 1160mm 다 큰 경 1200   

   ⑤ 트의 강

트의 강은 알 미늄 강 드를 끼 서 만들고 강 디 크를 판의 앞뒤  고 

볼트  고정 킨다. 리고 첫  강은 트 입 의 플랜  위에 설치하고 이탈을 

하  위해 디 크  플랜  위에 설치한다. 아래 는 정압  트의 강간격을 

한 것으 ,  트 이 향으  같은 간격으  설치하여야 한다.

( 3)정압에 따른 트 강간격

            

정압  mmAq 30 60 90 120 150

강간격 cm 115 97 88 82 77

⑥ 트의                     .
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트의 행거  철물은 아연  철판으  제작된 “C" 형강의 조립  조  하되 

아래 에 따른다. 의 전달을 할 필 가 있을 때는 의 재를 설치한

다.

( 4) 트 크 에 따른 의 간격

            

 트 장 의 이(mm) 의 간격(mm)

L < 1160 4000

L > 1160 2400   

     (3) 트의 험  검사

① 공조  트  속 은 다음의 험  검사를 한다.

가. 트의 재   설치 상태

나. 송출 , 흡입  등의 크   위치

다. 퍼류의 조, 설치 위치  작  상태

라. 릴의 크 , 위치  , 충망 등의 조

② 트의 누설 험

공 조화  환  트의 누설 험은 칙적으  누설 험 에 따라 행하여 현

저한 공 누설이 없는 것을 확인한다. 이 험은 KS F 2815 또는 DW143에  한다.

     (4) 트의 유  리

① 알 미늄피  탄 트 템은 의 충격에 의해 파손될  있으므 , 트 

공 후 전체 공사가 끝날 때  양을 철저히 하여야 한다. 특히, 트공정 이후 후

속 공정 작업에 투입되는 작업자가 설치된 트를 라타거나 하여 작업하  않

 주의하여야 한다.

 3.3 연결케이 의 제작  설치

  (1) 사 하는 아연 철판, 강판, 강재, 리 , 볼트  너트는 2.2, 2.3에 한다.

  (2) 케이 은 아연 철판 또는 강판제 서 케이  상호간이나   플랜 의 접속 는 개 킷 

등을 사 하여 이 유 되  조립하는 것으  한다. 케이 은 충 한  강 를 갖는 끝

을 상자형으  절곡 또는 형강이나 경량연강으  강한다. 강형강  접합  플랜

의 착은 압접리  또는 폿 접으  견고하게 착하여  공  누설이 없  한다. 강

 형강의 치   간격은 다음 를 으  하여 경량형강 이 의 것을 사 할 때에는 

이  일한 강 를 갖는 것을 사 한다.

케이 장

[㎜]

형        강 판두

[㎜]최소치 [㎜] 최 [㎜]

2000 이하

2000 초과

40×40×3

40×40×5

900

900

1.0

1.2

  (3) 케이 에는 출입이 가능한 점검 를 설치한다. 점검  폭은 400㎜ 이상, 높이 500㎜ 이상으

 형되  않고 개폐가 활하며 개 킷 등으 터 공 가 누설되  않는 조  한다. 

공조된 공 가 통과하는 의 케이 에 설치하는 점검 의 뚜 에는 단열재를 넣는다.

 3.4 주  후드  트의 제작  설치

  (1) 후드는 KS D 3698(냉간압연 테인리  강판  강 )에 의한 테인리  강판(STS 304)으
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 한다. 칙적으  후드주위  천정과의 사이에는 미  장 판을 설치한다.

  (2) 판두 는 다음 에 의한다.

후드의 장 이[㎜] 판두 [㎜]

450 이하

450 초과 1200 이하

1200 초과 1800 이하

1800 초과의 것

0.5

0.6

0.8

1.0

       주 : 칙적으  후드의 제작은 테인리  강판을 성형한다. 이음을 하는 경 에는 연속

            접 등으  한다.

  (3) (集氣) 의 경사각 는 평면에 해 10  이상으  하고 후드하단 주위에는 50㎜ 

이상의 으  된 물 이를 설치한다. 물 이에는 칙적으  름 10~20㎜의 황 제 콕

을 착한다.

  (4) 름 성 을 포함한 를 생하는 장소에 설치하는 리 필터는 착탈이 고 에 

포함된 유 을 60% 이상 제거할  있고 착탈이  조  한다. 제거한 유 의 

80% 이상을 자 적으  회 할  있는 성능을 갖고 있으며 평면에 해 45  이상의 경

사  착된 리  회  를 비한다.

  (5) 후드의 철물은 네모퉁이의 에 최다 1.5m 간격으  설치한다.

  (6) 주  트는 2.2의 재 를 사 하며 아연 철판제 또는 특 에 의한 테인리 강판

제  한다.

  (7) 힘이음에는 암면, 리카서유 등의 무 섬유를 재  한 내열성의 연재 를 사 한다.

 

 3.5 제연 트의 제작  설치(해당없음)

 3.6 트  속 의 설치

 3.6.1 흡입 의 설치

      릴은 건물에 견고하게 착하며, 건축 체 의 사이에는 하여 을 유 킨다. 또, 

 트의 접합 는 접합플랜  등으  견고하게 공 의 누설이 없  설치한다.

 3.6.2 릴의 설치

      3.6.1에 한다.

 3.6.3 토출 , 흡입 의 설치

      토출 , 흡입 는 착  개 킷을 사 하여 이 유 되  설치 킨다. 경 염화비닐재

의 토출 , 흡입 는 열 접 또는 볼트  체결한다.

 3.6.4 량조절 퍼의 설치

      이 유 되고 조정이 게 이 어   있  설치한다. 천정이나 샤프트내에 퍼를 설

치하는 경 에는 점검 를 설치하여 점검이 가능하  한다.

 3.6.5 화 퍼의 설치

      KS F 2815( 연설비의 검사 )에 하여 설치한다.

 3.6.6 화겸  량조절 퍼의 설치

      2.4.6에 한다.

 3.6.7 피 톤 퍼의 설치

      2.4.7에 한다.

 3.6.8 정 량 조정장치  가 량 조작장치의 설치
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      2.4.8에 한다.

 3.6.9 플 블 트의 설치

      을 유 하고 유효면적에 향을 미치  않  설치한다.

 3.6.10 점검   청소고의 설치

      점검 , 청소  모두 개폐가 고, 폐쇄 에 공 의 누설이 없  설치한다. 또한 트의 

접속  개 킷 등을 사 하여 확 히 견고하게 설치하며, 개 장치  자 개

의 점검이  점검 를 설치한다.

 3.6.12 량측정 의 설치

      량측정 의 설치는 다음 에 의하며, 설치위치는 공사 서에 의한다.

착 의 치 [㎜] 300 이하 300 초과 700 이하 700 초과

착갯 1 2 3

 3.6.13 소음장치의 설치

      소음장치는 정한 성능을 유 할  있  적절한 위치에 설치한다. 필 에 따라서 매달거

나 하고 이 유 되  견고하게 설치한다.

 3.6.14 계 류의 착

      계, 압 계 등은   위치  각 에 설치한다.

 3.7 험  검사

 3.7.1 공 조화  환  트의 험  검사

      공  조화  환  트  속 은 다음과 같은 험  검사를 한다.

  (1) 토출 , 흡입  등의 크   위치

  (2) 림의 크 , 위치  , 충망 등의 조

  (3) 트의 재 , 설치상태

  (4) 퍼류의 조, 설치위치  작 상태

 3.7.2 트의 험  검사

      트  속 은 KS F 2815( 연 설비의 검사 )에 하며 다음과 같은 험, 검사를 

한다.

  (1) 트의 재 , 위치  설치 상태

  (2) 연 의 크 , 위치  개 상태

  (3) 개 장치의 위치, 조작   위치

  (4) 화 퍼의 조, 설치위치  작 상태

  (5) 연출 의 크   위치

 3.7.3 공 조화  환 트의 누  험

      공 조화  환  트는 제작하여 설치한 후 송  가압 으  트 내 에  압 을 

형성하여  상태를 험한다.

  (1) 험장치는 송 , 량측정   압 측정  성하여 험압 과 누 량을 정확하

게 측정한다.

  (2) 량측정 는 리피 , 노  또는 이  유사한 성능을 갖는 것으  한다.

  (3) 측정장비의 정확 는 량의 ±7.5% 이내이고, 험 인 트내의 정압은 계 판에 

된 정압에서 ±5% 이내이어야 한다.

  (4) 측정장비는 현장 사 일 전, 1일 이내에 검 정한 성적서, 차트나 래프가 첨 되어야 한

다.
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  (5) 트  험의 위는 주 트  트를 포함하여, 각종 트 의 연결을   플 블

럭트  연결하는 경 는 트갈라(플 블 연결 ) 를 험 위  한다.

  (6) 험 압 은 서상에 명 하며, 러  않은 경 는 송  토출 압 과 트   말단압

의 평 값으  하되, 최소 250Pa 이상으  하고 량 템일때는 500Pa 이상으  험

한다.

  (7) 허 누 량은 누 율에 의한 과 누 등 에 의한 을 에 만족 키  한다.

    1) 누 율에 의한  

적      상 누    율

비공조공간 환

각층 공조 의 정 량 트, 제연 트

량 트, 주 , 정화조 , 화장 트

특  트( , 청정  등)

5% 초과 10% 미만

5% 이하

3% 이하

1% 이하

    2) 누 등  허 누 량

험압 (Pa)
트 면적당 최 허  누 량(ℓ/s.㎡)

A B C D  이하

100

200

300

400

500

0.40

0.63

0.82

0.98

1.14

0.20

0.31

0.41

0.49

0.57

0.64

0.71

0.77

0.83

0.89

600

700

800

900

1000

0.32

0.35

0.39

0.42

0.45

0.53

0.65

1300

1800

2300

0.26

0.33

0.38

장적 압

( 정압 )
500Pa 이하 750Pa 이하 1,500Pa 이하 1,501 Pa 이상

  (8) 험 고서에는 현장명, 템위치, 템 , 험 트의  면 호,  험압

, 허 누 량 , 템 트 총면적, 험 트의 면적, 템누 율 또는 누 등 , 

누 량, 면적당 누 량, 량 측정 의 종류, 제 험압   측정누 량을 하

며, 합격여 , 험결과에 한 참고사항등을 평가란에 입하여 트의 제작, 설치 에 참

고하  한다.

  (9) 타 트 누 험에 한 세 내 은 한 설비 협회 격 “KARSEB0016 공조 트 

누 험 ”을 참조한다.
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03025 설비공사

1. 일 사항

 1.1 적 위

 1.1.1 이 절은 공조설비에 사 되는 압 1.6MPa 이하의 ,  200℃ 이하의 냉 , 냉

각 , 냉매  름 에 적 한다.

 1.1.2 공 조화설비  ･  설비공사에 공통되는 사항은 01020 공사에 따른다.

 1.2 적

     03010 1.2 적 에 따른다.

 1.3 참조 격

     다음 격은  서에 명 되어 있는 위내에서  서의 일 를 성하고 있는 것으

 다.

 1.3.1 한 산업 격(KS)

      KS B 6222  테이퍼 나사

      KS B 1502  플랜 의 치  허 차

      KS B 1503 강제 접  플랜

      KS B 1510  합 제  플랜 의  치

      KS B 1511 철강제  플랜 의  치

      KS B 1519  플랜 의 가 켓 자리 치

      KS B 1522 일   강제 맞  접   이음쇠

KS B 1531 가단 주철제  이음쇠

KS B 1533 나사  강 제  이음쇠

KS B 1536 형 축  이음

KS B 1541  강제 맞  접   이음쇠

KS B 1545   합  플 어  이음쇠

KS B 1546 폴리에틸   이음쇠

KS B 1547 일   테인리  강  프   이음쇠

KS B 1549 일   테인리  강  립   이음쇠

KS B 2301 청 브

KS B 2308 볼 브

KS B 2350 주철 브

KS B 2361 주강 플랜 형 브

KS B 2371 청  나사  플러  콕

KS B 2372 청  나사  랜드 콕

KS B 5215 은충만 압  계

KS B 5235 압  계

KS B 5302 유리제 계(전체 담 )

KS B 5305 르  압 계

KS B 5315 유리제 2  계
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KS B 6216   가  프링 안전 브

KS B 6403 난  열  트랩

KS B 6404 난  강판 열

KS B 6405 난  열  속

KS B 6607 

KS D 3503 일  조  압연 강재 

KS D 3507 일   탄소강

KS D 3515 접 조  압연 강재

KS D 3537  아연  강

KS D 3562 압  탄소 강

KS D 3564 고압  탄소 강

KS D 3576  테인리  강

KS D 3595 일  테인리  강

KS D 3698 냉간 압연 테인리  강판  강

KS D 4301 회 주철

KS D 5301 이음매 없는   합

KS D 5506 인청   양  판  조

KS D 5578   합 의  이음쇠

KS D 6704 땜납

KS D 6772 난  알 미늄 열

KS D 7004 연강  피  아크 접

KS D 7005 연강  가  접

KS D 8050 인  땜납

KS M 3357 가 화 폴리에틸

      KS M 3401  경  연화비닐  

      KS M 3408  폴리에틸

      KS M 3862 포 폴리에틸  재

 1.3.2 소 , 고압가  안전 리

 1.3.3 건축  설비 에 한 칙

 1.3.4 산업자  단에너 설의 

 1.3.5 한 역난 공사 열사  설 

 1.3.6 타 참조 격

      KARSE B0029 듀얼 플 이트 체크 브

      KARSE B0039 냉․난  공  리

 1.4 제출물 

     다음 사항은 01010 제출서류  고서에 따라 제출한다.

 1.4.1 자제공 전 제출물

      공자는 다음의 사항을 자재공 전에 건설사업 리자에게 제출하여 인을 아야 한다.

  (1) KS , 형 인  또는 타 계 에 의하여 검사를 았거나 인 을 은

재 (이하 KS )인경 는  제 임을 명하는 KS허가 등 사 을 제출 하여야한다.

  (2) 제 서 : 각 종류의   이음쇠에 한 제조업체의 자  설치 침서를 제출 하

여야 한다. 각 템에 한 제조업체, 파이프 량 이음쇠 종류   접합형  등을 
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한 일람 를 제출하여야 한다.

  (3) 견  : 이 절의 공사에 필 한 제 에 한 견 을 제출하여야 한다.

 1.4.2 험성과

      이 절의 현장 리의 험 정에 의하여 검정을  되어 있는 목의 검정결과서를 

자재 입  건설사업 리자에게 제출하여야 한다.

 1.4.3 공상태확인서

      절의 현장 리의 공상태확인에 의하여 확인을  되어 있는 항목에 하여 현장

리인의 사전 현장점검후 서명 날인한 공 상태확인서를 건설사업 리자에게 제출하여 

인을 아야 한다.

 1.4.4 현장 험 성과

      이 절의 현장 리 험 정에 의하여 현장 험을 하  되어있는 항목에 하여 험 

성과 를 작성 현장 리인의 서명날인 후 건설사업 리자에게 제출하여야 한다.

2.   재

 2.1 재

 2.1.1 

  (1) 재 는 01020 2.1(1)의 해당 사항에 따른다.

 2.1.2 이음쇠

      이음쇠의 격  사 은 01020 2.1(4), (5)의 해당사항에 따른다.

 

 2.2 속

 2.2.1 브류 

  (1) 일  브류 

      일  브류의 종류  격은 01020 2.2.1에 따른다.

  (2) 터플라이 브

      01020 2.2.2에 따른다.

  (3) 충격흡  체크 브

      01020 2.2.3에 따른다.

  (4) 감압 브

    1) 일 사항 

      01020 2.2.4에 따른다.

    2) 특 사항

       ① 적 위

         ㄱ)  서는  감압 브의 설계, 공   공에 적 한다.

       ② 타입  작 리

         ㄱ) 파이 트 다이아프램 으  메인 브는 파이 트 컨트  압 에 의한 메인 다이아프램

의 에 의해 작 된다.

    3) 재  

       ① 몸체 재 은 상흑연주철 또는 주철, 주강이며 내장재는 텐 강이어야 한다.

    4) 최고사 압 ,   성능

       ① 상흑연주철  주철재 의 경  17kg/㎠, 232℃  하고 최고 사 압 의 2  이상에서 
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압 험을 행한다. 10:1이상의 감압비에서  효과적으  감압이 되어야 하고, 1차 압 의 

에  2차 압 이 일정하게 유 되  한다. 

    5) 타

       ① 50mm 이하 브의 2차 압 을 조절하는 프링은 탄성계 가 가 되는 뿔형으  

0.2~17kg/㎠의 압 조절이 가능해야 하며 정 한 낮은 압 제어를 하는 장소에는 

0.2~2.0 kg/㎠의 프링을 비하여야 한다. 65mm 이상 브의 경  3가 의 압 조절 

프링을 사 하여 브의 성능과 2차측 압 조절을 최적화할  있어야 한다.

  (5) 조절 브

      01020 2.2.5에 따른다.

  (6) 볼텝

      01020 2.2.6에 따른다.

  (7) 솔 노이드 브

      01020 2.2.8에 따른다.

  (8) 안전 브

    1) 일 사항 

       01020 2.2.9에 따른다.

    2) 특 사항

       ① 적 위

         ㄱ)  서는  안전 브의 설계, 공   공에 적 한다.

       ② 타입  개

         ㄱ) 일체형 브 트(Full Nozzle)타입으  , 압축공   액체 템에 적절하게 응

되어야 하며 출 량이 크고 유체의 차단능  정 가 뛰어나야 한다.

       ③ 재

         ㄱ) 몸체 재 은 포 , 상흑연주철, 주강 등으  선택가능해야 한다.

       ④ 최고허 압 ,   성능

         ㄱ) 최고허 압   는 포 재 의 경  14~18kg/㎠, 225℃이고 상흑연주 철의 

브는 25kg/㎠, 300℃이며 주강 브는 40kg/㎠, 400℃이며 최 사 압 의 2  이상에

서 압 험을 행한다.

       ⑤ 타

         ㄱ) 고 에서 생될  있는 일  프링의 트  인한 이 을 제거하  위하여 압  

셋팅 프링이 크  나듐강으  제조되어야 하며 유체의 종류   등의 상태에 따

라 여러 가  트 공 이 가능하여야 한다. 안전 브는 입   출 측 경이 상이하며

(출 측 경이 입 다 크다) 브  브 트에 이물  고착을 점검하  위한 가 

있어야 한다.

  (9) 공 빼  브

      01020 2.2.10에 따른다.

  (10) 트 이너

    1) 일 사항 

       ① KS B 1538(주철 1.0MPa Y형 여과 )에 따른다. 

       ② KS 정에 없는 제 은 제1장 제8절 2.2.15에 따른다.

    2) 특 사항

       ① 적 위

         ㄱ)  서는  혹은 응축  트 나의 설계, 공   공에 적 한다.
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       ② 타입  작 리

         ㄱ) Y타입 트 나    물  템에서  설비 전단에 설치하여 이물  또는 

찌 터 설비를 호하는 에 최적의 을 유 킬  있어야 한다.

       ③ 재

         ㄱ) 몸체는 상흑연주철 혹은 주철이며 다공판  메 는 텐 강이어야 한다.

       ④ 최고허 압 ,   성능

         ㄱ) 나사  트 나는 25kg/㎠, 260℃이며 압 험압 은 38kg/㎠이어야 하고 플랜  

상흑연주철 트 나는 40kg/㎠, 350℃이며 압 험은 최고 사 압 의 2  이상에

서 견 야 한다. 플랜  주철재 의 트 나는 16kg/㎠, 300℃이며 압 험압 은 

24kg/㎠ 이어야 한다.

       ⑤ 타

         ㄱ) 트 나 내 에 이물 이 있을 경  간단하게 크린을 청소할  있는 조여야 한다. 

DN15 터 DN80 의  크린은 텐 강 0.8mm 다공판으  하고 DN100이상

은 텐 강 1.6mm 다공판으  하며 40메 터 100메  필 에 따른 크린이 

비되어야 한다.

  (11) 팽창 브

      냉매유량  브전후의 압 차에 적합한 리피 름을 가 고 브를 닫았을 때 누설이 

없는 조  한다. 자 은 열 으  하고 냉매흡입 에 설치한 감 통의  냉매 과열 에 

따라서 작하는 것으  한다. 

  (12) 냉매  솔 노이드 브 

      사 하는 냉매에 적합한 것으 서 냉매유량에 따라서 적당하게 선정된 리피  경을 가

며 여자(勵磁)코일은 능이 확 하고 소음이 적은 것으  한다.

  (13) 냉매  브 브

      호칭 름 25㎜ 이하의 냉매  브 브는 체를 합 제의 래  (backlash)형, 호칭

름 25㎜ 이상의 것은 체가 특 주철제의 캡을 가  팩형으  한다.

 2.2.2 트랩

  (1) 일 사항 

    1) 형은 KS B 6403(난  열 트랩)또는 이  등이상의 제 으  한다.

    2) 플 트형의 체는 주철제, 주 는 청 제 또는 테인리  강제, 플 트는 판이거나 

황 판제 또는 테인리  강판제  하고 공 를 빼 위한 열  트랩을 갖춘 능이 확

한 것으  한다.

    3) 킷형의 체는 주철제, 주 는 청 제 또는 테인리  강판, 킷은 판이거나 황

판제 또는 테인리  강판제  하고 능이 확 한 것으  한다.

    4) 서머다이나믹 의 체는 주철제 또는 청 제, 주 는 테인리  강제  하고   능이 

확 한 것으  한다.

  (2) 특 사항

    1) 적 위

       서는 응축  팀트랩의 설계, 공   공에 적 한다.

    2) 타입  작 리

       ① 볼 후 트 , 켓트 , 모다이나믹  압 평형  등으  볼 후 트   켓트 은 

 응축 의 비 차를 이 하여 볼 후 트 또는 켓과 에 의해 작 되며 모다이나

믹은  응축 의 열역학적 특성의 화에 따라 텐  강 재 의 디 크에 의해 작

되어야 하며 압 평형  팀트랩은  응축 의 차이를 이 하는 으  다
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이아프램 캡  엘리먼트에 내장된 액체의 팽창· 축에 의해 작 된다.

    3) 재  

       ① 볼 후 트  또는 켓트 의 몸체 재 은 상흑연주철이나 주철이며 모다이나믹은 

텐 강, 압 평형 은 황 이며 모든 타입의 내장재는 텐 강이어야 한다.

    4) 최고허 압 ,   성능

       ① FT14 볼 후 트 은16 kg/㎠, 200℃이상이고, 압 험 압 은 최소한 24 kg/㎠  한다. 

트 나가 내장된 켓트  팀트랩의 최고허 압 과 는 16kg/㎠, 300℃이고 압

험은 최소한 24kg/㎠  이상으  하며 트 나가 인 켓트  의 최고허 압 과 

는 22kg/㎠, 210℃이고, 압 험은 최소한 34kg/㎠ 이상으  한다. 모다이나믹 팀

트랩의 최고사 압 과 는 42kg/㎠(나사 ), 32kg/㎠(플랜 ), 400℃  하고 압

험은 최소 60kg/㎠ 이상으  하며 최 허 압은 입 압 의 80%, 최저사 압 은 

0.25kg/㎠ 이다. 압 평형  팀트랩은 16kg/㎠, 250℃이고 압 험압 은 24kg/㎠ 이

어야 한다.

    5) 타

       ① 볼 후 트  팀트랩은 다이아프램 캡 형의 자  에어 트가 내장되고 필 에 따라 

장애 해소장치가 내장되어야 한다. 트랩은 사 차압조건에 따라 리피  경이 삼단계  

되며 평 을 으  하나 하향 에  응 할  있어야 한다. 켓트  

팀트랩의 켓에는 트홀이 있어야 하고 사 차압조건에 따라 리피 의 경을 삼단

계  하며 트 나 내장형은 평  , 트 나가 인 트랩은 에 설

치하  설계되어야 한다.  모다이나믹 팀트랩은 트 나 내장형이고 압 평형  

팀트랩의  캡 은 포화 다 13℃ 이하에서 응축 를 출하며 조건에 따라 포

화 다 6℃, 24℃ 이하에서 응축 를 출하는 캡 이 비되어야 한다.

 2.2.3 냉난  공 리

       물  공 리장치  KARSE B0039 (냉난  공 리 )의 정을 참조하여 선정한다. 

공 리 의 설치위치는 정 두가 15m 이내  되는 상 에 설치하고  공 리 의 

전후압 차는 최소 5m가 되  냉 공 과 냉 환 사이에  설치하여야 한다.

 2.2.4 축 이음

       01020 2.2.13에 따른다.

 2.2.5 플 블 조인트

       01020 2.2.14에 따른다.

 2.2.6 볼조인트

       볼  케이 는 KS D 4301(회 주철 ) 의 3종 (GC 20)으  미끄럼 가 경 크

다 의 상당 이상으  하고 호칭 름 50㎜ 이하는 나사형으  하며 호칭 름 65㎜ 이상

은 플래 형으  한다. 이 조인트는 의 축 또는 절 등에 있어서 새  않고 작 이 확

한 것으  한다. 

 2.2.7 리프트 이음쇠

       재 은 주철제  하고 에 황 제 플러 가 달린 청소 를 갖는 것으 서 름 100㎜

는 름과 일한 이, 름 125㎜ 이상은 름 다 1사이  작거나 일한 

이를 확 하여 흡상작 을 전히 할  있는 조  한다.

 2.2.8  철물  고정철물

  (1) 의 축, 평 흔들림, 하 에 견딜  있는 것으 서 의 름과 재 에 응한충 한 

강 를 갖는 조  하고 사 강재는 KS D 3503(일 조  압연강재)에 적합한 강재

 한다.



03025 설비공사 - 208 -

 2.2.9 접   합

      다음의 격에 따른다.

      KS D 7004 연강  피 아크 접

      KS D 7005 연강  가  접

      연합 은 KS D 6704(땜납)의 Sn-Ag합 으  하고 남땝 는 220℃ 정  하며, 경납합

은 KS D 8050(인 땜납)의 BCuP계, BAg계 등을 사 하고 납땝 는 450℃이상으  한

다.

 2.3 계  

 2.3.1 압 계

     01020 2.5.1에 따른다.

 2.3.2 계

     01020 2.5.2에 따른다.

 2.3.3 (水) 유량계

     01020 2.5.4에 따른다.

 2.3.4 유 유량계

      01020 2.5.5에 따른다.

 2.3.5 유리 면계

     01020 2.5.6에 따른다.

 2.3.6 유리 유면계

     01020 2.5.7에 따른다.

 2.4 자재 리

 2.4.1 험  검사 

  (1) 사   재   KS 은 험  검사를 생략 할  있다.

  (2) 공자는 KS 이 아닌 것에 하여는 사 재 의 모양, 치  조 등을 확인하고 공인

험 행 의 험 성과  또는 검사 을 제출하여 성능을 확인 아야한다. 필

한 경 에는 입회 험  검사를 한다.

 2.4.2 입자재 검  

  (1) 공자는 자재를 현장 입전에 건설사업 리자의 검 를 고 입 하여야 한다.

  (2) 건 항 은 격, 조등의 육안 검사  성능에 한  험성과  확인으  한다.

3. 공

 3.1 일 사항 

  (1) 이항은 , 냉 , 냉각 , 름  냉매 공사에 적 한다. 또한, 화 획  통

류 름냉매  은 다음의 것 에 소 과 고압가  안전 리 에   정하는 에 따

른다.

  (2)  공의 공통사항은 01020 3.1의 해당사항에 따른다.

  (3) 의 접합은 01020 3.2의 해당사항에 따른다.

  (4) 의 접접합은 01020 3.3의 해당사항에 따른다.

  (5) 의   고정은 01020 3.4의 해당사항에 따른다.

  (6) 화 획 등을 통하는 은  틈새를 암면 재  타 연제  메 다.
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  (7) 축이음쇠를 설치한 에는  축 을 점으  하여 유효한곳에 고정철물을 설치한

다

  (8) 의 매설 이는 일 에서는 300㎜이상, 차량통 에서는 750㎜이상 리고 차량

에서는 1,200㎜이상으  한다. 단, 한냉 에서는 결 이상으  하며 매설 는 특

에 따른다.  횡단  또는 특히 하 이 걸리는 과 이 연약한 곳에서 소

의 매설 가 없을 때 에는 콘크리트 또는 콘크리트  등으  호 한다.

  (9)  주위의 은 의 조작, 점검,  여유를 확 함과 에 필 장소에 리

 플랜 등을 설치한다.

 (10) 의 라브는 에 장이 없는 조  한다.

 (11) 좌 은 황 제크  또는 테인리 등 내 재  한다.

 3.2   

 3.2.1 일

  (1) 공은 모두 의 화에 따라 축을 고 하여 하고 팽창 에는 의   각 에 

과 한 응 이 걸리  않  하며 의 가 틀리자 않  한다.

  (2) 평 에서 름이 다른 을 접속할 때 에는 편  듀서를 사 한다.

  (3) 주 의 곡 에는 곡 을 사 한다.

  (4)  아래 , 타 각종장치  연결되는  등 필 한 장소에는 플랜  이음쇠를 삽입

하여 가 류의 리를 이하게 한다. 름 50㎜ 이하의 노출 평 에는 유니 을 

사 할  있다.

  (5) 내에 노출된 면으 터 간격은 나 (裸管)  피 에 있어서 모두 100㎜ 이상으  한

다. 난   나 에는 리프트 이음쇠를 사 한 곳을 제하되 득이한 경  이음

는 검사  리가 이한 곳으  한다.

  (6) 공환  난 의 환 에는 리프트 이음쇠를 사 한다. 리프트이음쇠의 흡상(吸上)할

 있는 1단의 높이는 1,500㎜ 이내  한다.

  (7) 주 의 말단, 입상  하 등 응축 가 체류할 가 있는 곳은 트랩을 설치한다.

  (8)  철물  고정철물은 화에 따른 축에 해서 장이 없는 것으  한다.

 3.2.2  의이음

  (1) 의이음은 나사이음, 플랜 이음 또는 접이음으  한다.

  (2) 이음 나사는 KS B 0222( 테이퍼 나사)에 의한 나사  한다. 이음에는 필 에 따라 이음

재를 사 해  좋다.

  (3) 플랜 이음의 경 는 플랜 치 에 적합한 패킷을 사 한다. 패킹면에는 은 페이트 등을 

사 해서는 안된다.

  (4) 접이음의 경 에는 계 정  에 필한 접 에 따라 접한다. 접공은 접에 

계속 6개  이상 종사한자 서 접 능사 가 자격 험에 합격한자 이어야 한다.

 3.2.3  장치류 주

  (1)주 에서 열  eh는 은 림 3.11에 따라 공한다.
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  (2) 가열코일, 감압장치, 조절장치  트랩장치 등의 주위 은 각각 림3.12~3.15 에 따라 

공한다.

 

        주 : 이패 의 름은 1차측 경 다 1~2단 적은 치

    1) 런  파이프를 필  하  않는 감압장치

    2) 런  파이프를 필  하는 감압장치
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  (3)  유량계  가  주위의 은 림 3,16~3.17따라 공하고, 압 계의 설치는 

림 3.18에 따른다.

 3.2.4  

      공 의 경  (하향 )일 때에는 1/250 이상, 역 (상향 )일 때

에는 1/80 이상으  하며 환 의 겨 는  1/200~1/300  한다.

 3.2.5 간격  타 
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  (1) 평 의 간격은 다음 에 따른다. 또한 곡  점에는 필 에 따라  한다.

   1) 강 간격

호칭 름(A) 20 이하 25~40 50~80 100~150 200 이상

최 간격(m) 1.8 2.0 3.0 4.0 5.0

   2) 간격

호칭 름(A) 20 이하 25~40 50~80 100~150 200 이상

최 간격(m) 1.0 1.5 2.0 2.5 3.0  

  (2) 내의 에는 각층마다 최소 1개소씩 의 축을 해하  않는 흔들림  철물을 

설치한다.

  (3) 평 을 브래킷, 등으  에서 할 때에는 러 철물을 사 한다.

 3.2.6 타  장비류

  (1) 리

    1) 적 위

       ①  서는  리 의 설계, 공   공에 적 한다.

    2) 타입  작 리

       ① 차폐판  리  리  내 에 개의 차폐판이 있어서 가 유입되면 차폐

판에 딪혀  속의 은 속 를 잃어 하 에서 드 인이 되  하고 는 차폐판

을 아서 통과하게 한다.

    3) 재  

       ① 주강(KS SPPS38) 

    4) 최고허 압 ,   성능

       ① 25kg/㎠, 300℃이고 압 험압 은 20kg/㎠ 이상이어야 한다.

    5) 타

       ① 드 인을 위해 볼 후 트 트랩과 트 나를 설치해야 한다.

  (2) 자 펌프트랩

    1) 적 위

       ①  서는 응축  림 의 활한 회 를 위한 자 펌프트랩의 설계, 공   공에 

적 한다.

    2) 타입  작 리

       ① 소형패키  타입의 자립형으 서 템 전조건의 화에 따라 트랩과 펌프의 2가 의 역

할을 에 행함으  어떠한 상태(응축  출 정 조건)에서라  응축 의 활한 회

가 가능해야 한다.  작 리는 다음과 같다. 

         ㄱ) 트랩 메커니 (트랩 출에 충 한 차압조건)

             응축 가 입 측에 설치된 윙체크 브를 통해 몸체 내  유입되면 내 의 후 트가 

떠 르게 되는  트랩 메커니 에 연결되어 있는 후 트는 1차측 압 이 압을 할 

정  충 할 경 에는 2단  메커니 을 개 하여 정체되었  응축 를 차압에 의해 

출하게 됩니다.

         ㄴ) 펌프 메커니 (트랩의 응축 출 능  상 조건)

             펌프트랩의 1차압 이 압(2차측 회 압) 다 낮을 경  트랩의 작 은 정 되어 

자  펌프트랩 內 응축 가 차 르게 되어 후 트가 떠 릅니다. 응축 가 

APT10-4.5/14  자 펌프트랩 내 공간을 채  체인  링케이   가 작 될 

때  후 트를 들어 리면 브는 닫히고 공 브가 열리면서  
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압 에 의해 응축 는 펌프트랩의 브 트를통해 응축 를 강제적으  출하게 됩니

다.

    3) 재  

       ① 몸체재 은 상흑연주철이고 내 은 텐 강으  제작되어야 한다.

    4) 최 사 압 ,   성능

       ① APT10-4.5의 하설비 최 전압 은 4.5kg/㎠이고 최 사 는 155℃이어야 하며 

15 kg/㎠의 압 험에 견 야 한다.  APT14  APT14HC는 포화 으  최 사 압

과 는 13.8kg/㎠ , 198℃이며 24kg/㎠의 압 험에서 견 야 한다.

    5) 타

       ① 최고 4.5barg, 13.8barg의 팀 압 에 의해 전되며 전 에너 는 필 하  않아야 

한다. 또한 입 측에 윙타입 체크 브가, 출 측에는 볼타입의 체크 브 가 내장되어 있

어야 한다. 내  트랩메커니 은 2단  트랩에 연결된 1개 또는 2개의 텐 강 후 트가 

설치되어 있어야 하며, 내  펌프 메커니 은 텐 강 재 의 단일 인장 프링에 의한 

냅 작 장치여야 한다. 펌프, 트랩 리고 체크 브 메커니 은 장형 이나 랜드 패

킹이 없는 상태  일한 몸체 내에서 하나  결합되어 있어야 한다. 펌프의 작 을 위한 최

소설치 두는 200mm이며, 연결은 나사  또는 플랜 이 가능해야 한다.

  (3) 응축  회 펌프

    1) 적 위

       ①  서는 응축  림 의 활한 회 를 위한 자 펌프트랩의 설계, 공   공에 

적 한다.

    2) 타입  작 리

       ① 계  펌프  몸체 내에 응축 가 가득 차면 내 의 볼 후 트가 떠 라  입 브

가 개 됨으  강제적으  응축 를 출하  한다.

    3) 재

       ① 몸체는 상흑연주철, 주강, 텐 강이 있으며 내장재는 텐 강으  한다.

    4) 타

      의 응축 탱크가 필 없이 리  탱크  펌프 몸체, 리 탱크  몸체를 연결하는 과 

프래임으  성된 패키  유닛으  제작 되어야 하며, 전 의 공 이 필 없이 나 압축공

를 으 사 한다. 100℃ 의 응축 를 활하게 펌핑할  있되 펌핑 에 캐비테이션 

현상이 생되어서는 안되며 필   전자  펌프 모니터를 착하여 응축 량을 측정할  있

어야 한다.

  (4) 사이트 라

    1) 적 위

       ①  서는 응축  사이트 라 의 설계, 공   공에 적 한다.

    2) 개

       ① 트랩 후단에 설치하여 트랩을 통과한 유체가 인 , 응축 인  확인할  있어야 할 뿐 

아니라 응축 의 이 육안으  확인 가능해야 한다. 

    3) 재 , 최고허 압 ,   성능

       ① 저압  사이트 라 는 나사  연결  경에 따라 황  재 의 단일 유리창 사이트 라

 청 재 의 이  유리창 사이트 라 가 있으며 최고 사 압 과 는 3.5kg/㎠, 

148℃이고 7kg/㎠에서 압 험을 행한다. 고압  사이트 라 는 몸체 재 이 상흑연

주철의 이  유리창 사이트 라  플랜  연결이며 최고 사 압 과 는 21kg/㎠, 

280℃이고 최고 사 압 의 2  이상에서 압 험을 행한다.
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  (5) 톱 브 

    1) 적 위

       ①  서는 헤 의 톱 브 설계, 공   공에 적 한다.

    2) 개

       ①   톱 브는 포화 , 응축   물에 모두 사 할  있어야 한다. 브 템에 

착된 에 의해 조적으  네트  템에서의  누출을 전 차단할  있어야 

하며 필  조작에 의해 유량조절이 가능해야 한다.

    3) 재

       ① 몸체의 재 은 주철, 상흑연주철, 주강, 텐 강이 있으며 브 템과 는 텐

강으  한다. 

    4) 최고허 압 ,   성능

       ① 최고허 압   는 주철재 의 경  16kg/㎠, 300℃이고 상흑연주철의 브는 

25kg/㎠, 350℃이며 주강 브는 51kg/㎠, 425℃이며 최 사 압 의 1.5  이상에서 압

험을 행한다.

    5) 타

       ① 유량 조절  플러 , 연 트(DN100)  런  디 크(DN125이상)를 사 할  있어야 

하며 연결 은 플랜 이다. 브는 전 폐쇄  브헤드  트사이의 는 

"DIN 3230" 누설 험 NO. 2를 만족해야 한다.

  (6)  자  에어 트 

    1) 적 위

       ①  서는  에어 트의 설계, 공   공에 적 한다.

    2) 타입  개

       ① 다이아프램 조절 으  내 은 터해머에 견딜  있는 다이아프램 캡  제작

되어야 한다.

    3) 재

       ① 몸체는 황 이며 내장재는 텐 강으  한다.

    4) 최고허 압 ,   성능

       ① 최고 사 압 과 는 13kg/㎠, 225℃이고 사 압 의 1.5  이상의 압 으  압 험

을 행한다.

    5) 타

       ① 앵 으  연결하며 드  출 을 연결하여 안전한 장소  출되  한다.

  (7) 유량계 

    1) 적 위

       ①  서는  유량측정 템의 설계, 공   공에 적 한다.

    2) 일 사양

       ① 유량계는 포화  유량측정 전 으  제작된 제 하여 연속적인 측정 에 의

한 자  상 능을 드  내장하여 압 에 따른 비체적의 화를 상할  있어

야 한다.

    3) 타입  작 리

       ① 프링 작  가 면적 으  앙에 있는 콘이 정 한 압축 프링에 응하여 축  향으

 이 함에 따라 유량이 할 때 유체의 면적과 차압을 에 측정함으     유량과 차압

을 선형 계를 이  하여 한 하 조정비를 유 할  있    설계되어야 한다.
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    4) 성

       ① 전송장치 

       ② 차압전달장치 

       ③ 유량컴 터

    5) 재   성능

       ① 전송장치(Transducer, Flowmeter)

         ㄱ) 형  : GILFLO (Spring Loaded Variable Area Type)

         ㄴ) 최고사 압  : 206kg/㎠

         ㄷ) 최고사  : 450℃

         ㄹ) 몸체재  : 텐 강 또는 탄소강

         ㅁ) 내 재  : 텐 강

       ② 차압전송장치 (DP Transmitter)

         ㄱ) 형  : 마트 타입

         ㄴ) 몸체재  : 텐 강

         ㄷ)  : IEC IP 67

         ㄹ) 출  : 4∼20mADC

         ㅁ) 사  : -40∼85℃

       ③ 유량컴 터(Steam Flow Computer)

         ㄱ) 능

           ㉠ 적산유량 : kg, lb, 고객선택

           ㉡ 유량 : kg/h, lb/h, MBtu/h, kW

           ㉢  : ℃ 또는 ℉

           ㉣ 압  : bar g 또는 psi g

           ㉤ 간 : 24 간 계측

           ㉥ 날  : 일/달/년 또는 달/일/년

           ㉦ 트 드 래프 : 유량

    6) 특 능

       ① 타이머 능 : 립적으  사 가능한 4개의 타이머

       ② 선택사양 드 : 리된 2  4-20mA 재전송 선택사양 드, 2  릴 이 경  선택사양 

드, Modbus RTU통  선택사양 드(RS485)

       ③ Pulse 출 능 내장

       ④  또는 압 의 상한/하한 설정 능 내장

          면설치형 또는 판넬 설치형 제 으  공 하는 , 판넬형의 형  메이커가 

               공 하는 유량계 전 판넬(메이커 )에 설치하거나 일러  연 에는 일러

               판넬에 설치할  있다. Free Voltage(24 V제 )

       ⑤ 함 색상  재  : Grey, ABS

       ⑥ 주위  : 0∼55℃

       ⑦ 최 소비전 : 7.5W

    7) 설치

       ① 유량계의 성능을 호하  위해 리 를 설치한다.

       ② 전송장치의 1차측에는 6D, 2차측에는 3D의 선거리를 확 한다.

       ③ 전송장치의 앞에는 100mesh 크린을 내장한 트 나를 포켓이 평이 되  설치한다.

       ④ 전송장치 앞에 듀서를 사 할 때는 드  편 듀서를 사 한다.
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       ⑤ 전송장치 전후의 톱 브는 Full bore type의 Ball valve를 사 한다.

       ⑥ 타   브류

          사 되는 의 재   격은 KS 격  사 을 칙으  하며 KS 격 이 없을

               경  내 최상 을 사 한다.

         ㄱ) 1차측  재

             KS 10K 제 을 적 하며 Pipe  Fitting류는 SPPS 38 Sch 40 제 을 사 한다.

         ㄴ) 2차측 물 재

             KS 10K 제 을 적 하며 Pipe  Fitting류는 STS 304 Sch 20 제 을 사 한다.

 3.3 냉   냉각  

 3.3.1 일

  (1) 을 함에 있어서 의 축을 고 하고, 또한 등항 를 유 하며 역   공

차  등 환을 저해할 가 있는 을 해서는 안된다.

  (2) 의 이음은 강 일 경  름이 50㎜ 이하일 때는 나사 이음, 65㎜ 이상일 때는  접이

음을 칙으  하나 다른 이음 을 사 할  있다.

  (3) 냉   냉각 에 사 하는 브는 특 가 없을때는 50㎜ 이하는 게이트 브  65㎜ 

이상은 터플라이 브  한다.

  (4) 주 의 곡 에는 곡 을 사 한다.

  (5) 계(配管系)에서 공 가 체류할 가 있는 곳에는 드  공  빼 브를 설치 하여야 

한다.

 3.3.2 의 이음 

      강 의 이음은 3.2.2  3.3.1(2)에 따르며, 의 이음은 삽입  접속으  하고  리할 

필 가 있는 에는 호칭 름 32㎜이하는 프 어이음, 호칭 름 40㎜      이상은 플랜

이음으  한다. 삽입  접속은 의 면과 이음쇠의 내면을 충 히    청소한후에 을 이

음쇠에 똑  삽입한 다음, 적당한  가열하여 연납합     으  접합한다. 타 

재   이음 은 01020 2.1  2.2의 해당사항을 따른다.

3.3.3  장치류 주

       코일주위의 은 림 3.19에 따른다.
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 3.3.4 

      냉  냉각  의 공 은 역 , 환 은  하고, 는 1/250 이

상으  한다.

 3.3.5 간격  타

  (1) 평 의 간격은 다음 에 따른다.

    1)강  간격

호칭 름(A) 20이하 25~40 50~80 100~150 200이상

최 간격(m) 1.8 2.0 3.0 4.0 5.0

    2) 간격

호칭 름(A) 20이하 25~40 50~80 100~150 200이상

최 간격(m) 1.0 1.5 2.0 2.5 3.0

    3) 테인리  간격

호칭 름(A) 20이하 25~40 50~80 100~150 200이상

최 간격(m) 1.0 1.5 2.0 2.5 3.0

  (2) 내의 에는 각층 마다 1개소씩 축을 해하  않는 흔들림 철물을 설치한다.

  (3)   테인리 을 할 때에는 고무 등으  을 호한다.

 3.4 닥난  (해당없음)

 3.5 름 (해당없음)

 3.6 냉매

 3.6.1 일

  (1) 냉매 은 장치의 능을 저해하  않  팽창  축을 고 하여 한다.

  (2) 을 사 전에 드  내면을 충 히 청소한 후 끝을 적당한 으  막아 공사 에 이물

이 침입하는 것을 한다.
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  (3) 리할 필 가 있는 장소에는 플 어이음 또는 플랜 이음을 사 한다. 단, 플 어  이음은 

름 20㎜이하의 에만 사 한다.

  (4) 플랜 이음에는 두  1.5㎜ 이하의 패킹을 사 한다.

  (5) 이 전달되는 것을 하  위해서 냉  출입 에는 플 블이음을 설치한다.

  (6) 냉매 ( 판)  사이 는 연결되는 내 의 합계 량에 맞게 제작업체의 자체 

을 따라야 한다.

  (7) 라인 (Y )은 평  EH는 가 되  설치하고 헤 은  평

가 되  설치해야 한다.

  (8) 접 에는 산화를 막  위해 드  소를 통과 키면서 접해야한다.

  (9) 냉매 공사 종  후에는 소압  2.9㎫(28kgｆ/㎠) 이상의 압 으  험을 해야 한다.

  (10) 노출 , 소음 가 필 한 위  건축 , 소 에 의한 화 획 등은 에 적합한 

연재  채  넣는다.

  (11)    등 에 노출된 위를 통 에는 하    등의 침투를  하  

위해서 콜타르, 아 팔트, 콤파 드 등 성, 내 성이 있는 재  공한다.

  (12) 단열재는 액 ㆍ가 을 리하여 한다.

  (13) 타 공사는 공사 서 또는 제작업체의 자체 을 따른다.

 3.6.2 

      토출   흡입가 은 냉매에 혼합되어 환하는 냉 유가 계통내에 체류하는  일이 없

이 압축 에 아  고 한다. 평 은 최소 1/400 이상의 앞내림  한다.

 3.6.3 등  간격

호칭 름(A) 20 이하 25~40 50 60 80 100이상

최 간격(m) 1.5 2.0 2.5 3.0 3.5 4.0

 3.7 현장 리

 3.7.1 험  검사

      각종 은   또는 은폐매몰 전 또는 공사  후 압 에 의한 내압 험을 

한다. 험 간은 60  이상으  하고 누설이 없  한다.

  (1) 

      압 험으 서 최고사 압 의 2  압 으  한다. 단, 최소 1.0㎫  한다.

  (2) 냉   냉각  

      압 험으 서 최고사 압 의 2  이상의 압 으  한다. 단, 최소 1.0㎫  한다.

  (3) 

      압 험으 서 한 역난 공사 열사 설 에 의한 1ㆍ2차측 열매체 설계압 의 1.5

 한다.

  (4) 름

    1) 소 계 에 따라 소정의 험에 합격한 것으  한다.

    2) 압 또는 공 압 험으  하고 최고사 압 의 1.5  이상의 압 으  한다.

  (5) 냉매

      고압가  안전 에서 정한 내압 험  누설 험을 한다.

 3.7.2 공상태확인

  (1)  각 의  정 , 자   고정철물 상태

  (2) 의 축을 충 히 흡 하는 의 여

  (3) , 닥, 의 통 의  상태
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03030 험, 조정  평가

1. 일 사항

 1.1 적 위

      공 조화 설비의 험, 조정,  평가(Testing Adjusting and Balancing)를 통해 설계목적에 

합되  모든 계통을 험, 조정  평가하는 것으  행항목으 는 다음사항들이 포함

된다.

  (1) 계통 검토

  (2) 공 계통의 성능 측정  조정

  (3) 물 계통의 성능 측정  조정

  (4) 자 제어계통의 작  성능 확인

  (5) 소음  측정

  (6) 최종점검  조정

  (7) 종합 고서 작성

  (8) 투입 인   장비 등의 치가간, 업무내  등이 포함된 행계획서를 작성하고 제출하여 

건설사업 리자의 인을 득한다.

 1.2 적

     한설비공학회, ‘공 조화 설비의 험ㆍ조정ㆍ평가 ’

 1.3 험, 조정  평가 행자의 자격

     공 조화설비의 험, 조정  평가를 행하고자 하는 자는 가 자격 에 의해 

     당해 야의 사(특 자 포함)를 포함한 10인 이상의 전문인 과 03030 

     2항의 행 장비를 유한 업체  단체 터 확인을 은 업체가 행하여야

     한다.

2. 행장비

     험, 조정  평가 행에 사 되는 장비는 다음과 같으며, 적절한 허 차 위내에

     서 작 되어야 하고 공인 정  또는 한설비공학회에서 인정하는 에 의하여 

     주 적으  정되어야 한다.

 2.1 공통장비

     공   물계통 측정에 공 으  사 되는 적인 장비들에 한 측정 위, 허 차  

정주 는 아래 에 따른다.

장   비 측정 위 허 차 정주

회전  측정장비 0~5,000rpm 값의 ±2% 12개

 측정장비
-40~50℃ 값의 ±0.5℃ 12개

-20~105℃ 값의 ±0.5℃ 12개

전 계측장비
0~600 VAC

0~100 A
0~30 VDC

최 값의 ±3% 12개

소음 측정계 20~130dB
( 타브 드필터포함) 값의 ±2dB 12개



03030 험, 조정  평가 - 220 -

 2.2 공 계통장비

     공 계통 측정에 사 되는 적인 장비들에 한 측정 위, 허 차  정주 는 아래 

에 따른다.

장   비 측정 위 허 차 정주

공 압  측정장비

0~250 Pa

0~1,250 Pa

0~4,500 Pa

값의 ±2% 12개

피토
450㎜, 900㎜

1200㎜, 1500㎜
해당없음 해당없음

속 측정장비 0.5~15m/s 값의 ±10% 12개

 측정장비 10~90% RH 값의 ±2%RH 12개
후드형 량계 0~600ℓ/s 값의 ±5% 12개

 2.3 물계통장비

     물계통 측정에 사 되는 적인 장비들에 한 측정 위, 허 차  정주 는  아래 

에 따른다.

장   비 측정 위 허 차 정주

 측정장비

(접촉 면 계)
-20~120℃ 값의±0.5℃ 12개

압  측정장비

0~400 kPa

0~1400 kPa

-100kPa~400kPa

최 값의 ±1% 12개

차압 측정장비 0~100kPa 최 값의 ±1% 12개

초음파 유량계 0~6m/s 최 값의 ±3% 12개

3. 행절차

 3.1 계통 검토

     행자는 모든 공 조화설비에 되는 설계 면, 설계계산서  설계에 참고된 

     자 를 활 하여 험, 조정  평가가 활히 행될  있  공 조화 설비의

     전체계통을 하여야 하며  내 에는 아래 사항이 포함된다.

 3.1.1 템검토 고서 작성

      설계 면  자 를 토  하여 험, 조정  평가 작업이 활히 행되  공 조

화설비를 검토하여 개선사항이 사전에 조치 될  있  템 검토 고서를 작성한다.

 3.1.2 현장점검

      험, 조정  평가를 하  이전에 각 계통이 공 면  장비 제작자 격에 나타난 

사항과 일치하는가의 여 를 현장에서 확인하고 점검한다.

 3.2 계통성능 측정  조정

 3.2.1 공 계통

      공 계통의 성능측정  조정에는 다음 항목들  필 사항의 성능측정  조정이 포함

된다.
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  (1) 공 조화

  (2) 송

  (3) 가열  환  유닛

  (4) 현열  전열 환

  (5) 현열  전열 환

  (6) 트계통 

 3.2.2 물 계통

      물 계통의 성능측정  조정에는 다음 항목들의 성능측정  조정이 포함된다.

  (1) 일러

  (2) 냉

  (3) 냉각탑

  (4) 펌프

  (5) 열 환

  (6) 냉각코일  가열코일

  (7)   송 

 3.2.3 자 제어계통  타

      행자는 자 제어 계통의  인 자 퍼, 자 제어 브, 공 조화  인터  장치 등

에 하여 작상태를 점검하고, 내  제어 상태,   인 트의 압  제어 상태 

등이 적절한  확인한다.

 3.2.4 소음계통

      장비 또는 설비에서 생하는 소음을 측정하는 것으  장비 가  정  나누어 측정

한다.

 3.3 평가  고서

 3.3.1 조정  평가항목

      ,   소음의 측값이 설계 값에 어나면 행자는 다음 항목들을   종합적으

 검토하여 전체 계통이 에너  절약의 측면에서 최적의 상태  전될  있  재조정

한 후 최종적인 평가를 행한다.

  (1) 공 계통

  (2) 물 계통

  (3) 자 제어계통

 3.3.2 종합 고서

      종합 고서의 성은 한설비공학회 행‘공 조화 설비의 험․조정․평가․ ’에 명 된 

 같이 전 항목을 종합정리하여 제출함으  향후 공조설비 전 리에 유 한 자 가 

되  한다.



 04000 가스 비공사

04010  도시가스 비공사
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04000 가 설비공사

04010 가 설비공사

1. 일 사항

 1.1 적 위

     가  설비는 가 사업 ,  행 ,  행 칙, 가 의 공   사 설

의 설   을 정한  고 ,   조 , 가  사업자의 정 

 타 계 를 하여 행한다.

 1.2 적

가 사업

가 사업  행 칙

가 의 공   사 설의 설   

가 사업자의 정

 1.3 참조 격

다음 격은  서에 명 되어 있는 위내에서  서의 일 를 성 하고 있는 것

으  다.

 1.3.1 한 산업 격

      KS B 0222  테이퍼나사

KS B 1503 강제 접  플랜

KS B 1522 일    연 가   강제 맞  접   이음쇠

KS B 1531 나사  가단 주철제  이음쇠

KS B 1533 나사  강제  이음쇠

KS B 1541  강제 맞  접   이음쇠 

KS B 1543  강판제 맞  접   이음쇠

KS B 2308 볼 브

KS D 5327 다이어프램  가 미터

KS D 3506 융아연  강판  강

KS D 3507  탄소 강

KS D 3562 압   탄소 강

KS D 3563 일러  열 환  탄소 강

KS D 3564 고압  탄소 강  

KS D 3570 고   탄소 강  

KS D 3572 일러·열 환  합 강 강

KS D 3573  합 강 강  

KS D 3570  테인리  강     

KS D 3577 일러·열 환  테인리  강  

KS D 3583  아크 접 탄소강 강  

KS D 3589 폴리에틸  피  강  
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KS D 3607 말 착  폴리에틸  피  강 KS D 3631 연 가   탄소 강  

KS D 5301 이음매 없는   합

KS D 5539 이음매 없는 니켈 합  

KS D 5578   합   이음쇠

KS M 3514 가  폴리에틸       

 1.4 어의 정의 

     이 서에서 사 되는 주된 어는 다음과 같이 정의한다.

 1.4.1 고압 

      고압이란 함은 1.0MPa 이상의 압 (게이  압 을 말한다. 이하 같다)을 말한다. 다만, 액

화상태의 액화가 의 경 에는 이를 고압으  다.

 1.4.2 압

      압이라 함은 0.1MPa 이상, 1.0MPa 미만의 압 을 말한다. 다만, 액화가 가 화되고 다

른 물 과 혼합되  아니한 경 에는 0.01MPa 이산, 0.2MPa 미만의 압 을 말한다.

 1.4.3 저압 

      저압이라 함은 0.1MPa 미만의 압 을 말한다. 다만, 액화가 가 화되고 다름 물 과 혼합

되  아니한 경 에는 0.01MPa 미만의 압 을 말한다. 

 1.4.4 액화가  

      액화가 라 함은 상 의  또는 35℃의 에서 압 이 0.2MPa 이상이 되는 것을 말한

다.

 1.4.5 가 업자

      가  사업자라 함은 가  허가를 은 사  매사업자  일  가  사업자를 

말한다.

 1.4.6 가  매 사업

      가  매 사업이라 함은 일  가  사업자 의 자가 일  가  사업자 또는 산업

자 이 정하는 량 자에게 천연가 (액화한 것을 포함한다)를 공 하는 사업을 말

한다.

 1.4.7 일  가  사업 

      일  가  사업이라 함은 가 를 제조하거나 가  매 사업자 터 천연가 를 공

아 일 의 에 따라 으  자에게 공 하는 사업을 말한다.

 1.4.8 가  공 설

      가  공 설이라 함은 가 의 제조, 공 을 위한 설 서 산업자 이 정하는 것을 말

한다.

 1.4.9 가  사 설 

      가  사 설이라 함은 가  공 설 의 가  사 자의 설 서 산업자 이 정하는 

것을 말한다.

2. 재   

 2.1 일 사항

 2.1.1 재

  (1) , 이음쇠  브에 사 하는 재 는 당해 가 의 성 , 상태,   압  등에 

상응하는 안정성을 확 할  있는 것으  하되, 산업자  고 에 적합한 것으  한다.
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(2) 가 사 설의 하 매설  재 는 폴리에틸 피 강 으 서 KS제  또는 등 이상의 

성능을 가  것으  하며, 이음 는 등 이상의   조치를 한다.

(3) 가 사 설  사  압 이 400kPa 이하인 하 매설 은 가  폴리에틸 으 서 

KS제  또는 등 이상의 성능을 가  제 을 사 할  있다.

(4) 건축물내의 매설 은 속제의 호  또는 호판으  호조치한 후  ‧ 테인

강  ‧ 가 속플 블 호  등 내 성 재 를 사 한다.

 2.1.2 

가  공   사 설에 설치되는 이나. 각종 류는 당해 가 의 성 , 상태, 

  압  등에 적합한 제 으 서, KS 제 이나 한 가 안전공사 또는 가공인 의 

검사를 필한 제 으  한다.

 2.2  재   종류

     의 재 는 KS 제  또는 이  등 이상의 성능을 가  제 으 서, 가 사업  

     행 칙   고 에 따른다.

 2.2.1 

종류 명        칭   격 비 고

강 연 가   탄소 강 KS D 3631

타 가  폴리에틸 KS M 3514     

 2.2.2  이음쇠

종   류 명       칭    격 비   고

강  이음

나사  가탄 주철제  이음쇠

나사  강 제  이음쇠

일   연 가   강제 

  맞  접  이음쇠

 강판제 맞  접  이음쇠

강제 접  플랜

KS B 1531

KS B 1533

KS B 1522

KS B 1543

KS B 1503

아연 제

아연 제

KS D 3507

KS D3576

 
   

 2.2.3  속

      다음의  속 은 KS제 이나 한 가 안전공사, 가공인 의 검사  또는 가 사업

자의 정에 합격한 것으  한다.

  (1) 패킹

(2) 재

    1)  PE 테이프

2) 마 틱 테이프

3) 열 축튜브, 열 축 트, 열 축테이프

(3) 리브

1) KS D 3507

2) 두  0.6㎜이상은 KS D 3506

3) 플라 틱 성형제    
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(4) 물

      의 경에 적당하고 충 한  강 를 가  것으  사 강재는 KS D 3503  한다. 

을 매달거나 고정하는 쇠 이는 의 축, 흔들림, 하  등에 견딜  있는 것으  사 하

 편리한 조  된 가단주철 또는 강판제의 압연 제 으  하며 아연 이나 장을 한

다.

 2.3 가 계량

 2.3.1 가 계량 는 KS B 5327 제 으 서, 계량에 한 률에 의해 검정을 아야하며, 

가  전  또는 LPG겸  제 으  간 최 소비량 이상의 량을 가져야 한다. 

 2.3.2 가 계량 는 게 알아 볼  있  케이  면에 가 의 흐름 향을 한다.

 2.3.3 가 계량 는 역회전을 하는 조  한다.

 2.3.4 가 계량 는 당해 가  사 에 적합한 것으  한다.

 2.4 가  누설 자  차단 장치

가  누설 자  차단 장치는 검 , 차단 , 제어  성된 것으 , 한 가 안전공사의 

검사를 필한 제 으  한다.

 2.5 가  누설 경

     가  누설 경 는 가공인 의 검사를 필한 제 으 , 다음 능을 가  것으  한다.

 2.5.1 가 의 누설을 검 하여 자 적으  경 를 야 한다.

 2.5.2 미리 설정된 가  농 에서 자 적으  경 를 야 한다.

 2.5.3 경 는 주위의 가  농 가 화되어  계속되며, 확인 또는 책을 강 함에 따라 경 가 

정 되어야 한다.

 2.5.4 담 연  등의 잡 가 에는 경 를 리  않아야 한다.

 2.6 브 

 2.6.1 플랜  볼 브의 격  재 은 KS B 제 이거나  한 가 안전공사의 검사를 필한 제

으  한다.

 2.6.2 나사  볼 브의 격  재 은 KS B 2308 제 이거나 한 가 안전공사의 검사를 필한 

제 이어야 한다.

3. 공 

 3.1 일 사항

     가  설비공사는 가  사업 ,  행 ,  행 칙,  고 ,  

조   가  사업자의  정에 의한다.

 3.2 가 계량 의 착

 3.2.1 가 계량 는 화 (  설안에서 사 하는 자체화 를 제 한다)  2m 이상의 

       회 거리를 유 하는 곳으 서  환 가 가능한 장소에 설치하되, 사 선

       또는 빗물을 을 가 있는 곳에 설치하는 경 에는 격납상자 안에 설치한다.

 3.2.2 가 계량 (30m³/h 미만에 한한다)의 설치높이는 닥으 터 1.6m 이상 2m

       이내에  • 평으  설치하고 드 • 호  등 고정장치  고정 켜야한다.
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       다만, 격납상자내에 설치하는 경 에는 설치높이를 제한하  않는다.

 3.2.3 가 계량  전 계량   전 개폐 의 거리는 60cm 이상, 뚝(단열조치를

       하  아니한 경 에 한한다) • 전 점멸   전  접속 의 거리는 30cm이상,

       절연조치를 하  아니한 전선과의 거리는 15cm이상의 거리를 유 한다.

 3.3  가 누설 자  차단장치의 설치

 3.3.1 검 는 천정으 터 검  하단 의 거리가 30cm 이하가 되  설치한다.

       러나 공 다 무거  가 를 사 하는 경 에는 닥 면으 터 검  상단 의

       거리가 30cm 이하가 되  설치한다.

 3.3.2 차단 는 건축물의  또는 건축물의 에서 가장 가  내  에 설치한다.

 3.3.3 제어 는 가 사 의 연소  주위의 조작하   위치에 설치한다.

 3.4 가 누설 경 의 설치

 3.4.1 경 의 검 는 가 가 누설되   설비가 설치되어 있는 장소의 주위 , 누설된 가

       가 체류하   장소에 설치한다.

 3.4.2 경 의 검  설치위치는 가 의 성 , 주위 상황, 각 설비의 조 등의 조건에 따라 정

       한다.

 3.4.3 경  설치위치는 계자가 강주하거나 경 를 할  있고, 경 가 린 후 각종 조치

       를 취하 에 적절한 장소  한다.

 3.5 브  콕의 설치

 3.5.1 브는 조작이 이하고 일상 작업에 장애가 되  않는 장소에 설치한다.

 3.5.2 콕은 연소 터 화염, 사열을  않는 위치에 설치한다.

 3.5.3 연소 에 호  등을 접속하는 경 의 호  이는 3m 이내  하되, 호 는 T형으  연결

       하  않는다.

 3.5.4 과류차단 안전 가 탁된 휴 콕을 설치할 때는 가 의 흐름 향에 맞게 설치한다.

 3.6 

 3.6.1 일 사항

  (1) 은 공에 앞서 다른 설비의   의  사항을 상세히 검토하고, 의 

 최소간격 등을 고 하여 정확히 위치를 결정한 후 행한다.

(2) 콘크리트 닥  체를 통하는  에는 콘크리트를 어넣  전에 충 한 강 를 

닌  리브를 설치한다.

(3) 입상 은 환 가 양호하고 화  사  장소가 아닌 곳에 설치하며, 의 브는 리가 

가능한 것으  닥으 터 1.6m 이상 2m 이내에 설치한다.

(4) 건축물의 을 통하는 의 에는 호     피 을 한다.

(5) 건축물 내의 은 에 노출하여 공한다. 다만, 테인 강  • 속제 호  또는 

호판으  호조치를 한 이나 가  플 블호 를 이음매( 접이음매를 제 한다)

없이 설치하는 경 에는 매설할  있다.

(6) 은 천장 •  • 닥 • 공 등 환 가 잘되  않는 장소에는 설치하  않는다. 다만, 

테인 강 , ( 호 으  호조치를 한 경 에 한한다), 가 속 플 블호

(못 막음 등에 의하여 의 손상 가 있는 은 속제의 호  또는 호판으  

호조치를 한 경 에 한한다)를 이음매( 접이음매를 제 한다)없이 설치하는 경 에는 천정 
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•  • 닥에 설치할  있다)

(7) 의 이음  전  개량  전  개폐 , 전  점멸 , 전  접속 , 절연 조치를 아니한 

전선  뚝 등과의 이격거리는  에 따른다.

(8) 하 매설 으  폴리에틸 피 강 을 사 할 경 에는 이음 에  조치를 한다.

(9) 에 나쁜 향을 미칠 정 의 축이 생  가 있는 에는  축을 흡 할  있

는 조치를 한다.

(10) 전 적 의 가 있는 장소에 설치하는 에는 전 적 을 하  위한 조치를 

한다.

(11) 과 다른 설물과의 사이에는  의 , 리에 필 한 간격이 확 되어야 한다.

(12) 내화 조 등의 화 획  화 을 통하는 은  틈새를 모르타르 등의   연성 

재  메 다.

 3.6.2 의 접합

(1) 은  단면이 현되  않   축 에 해 각으  절단하고 절단 은 리이머 또는 

연삭 다듬 을 한다.

(2) 은 접합하  전에  내 를 점검하고, 이물 이 없는  확인한 후, 쇳가 , 먼  등의 이

물 을 전히 제거한다.

(3) 의 접합은 접을 칙으  하되, 가  공   사 설의 설 에 따른다.

(4) 접하 가 곤란할 경 에는 계적접합 또는 나사접합으  할  있으며, 나사접합 은 

KS B 0222에 의한다.

(5) 나사 접합을 할 경 라  유니 은 사 하  않는다.

(6) 의 공을 일  하는 등의 경 에는 내에 이물 이 들어가  않   끝을 플

러  또는 캡 등으  폐하여 호 조치한다.

(7) 패킹은  안 름과 일치하  플랜  사이에 착 키고 볼트를 등하게 조인다.

(8) 솔 링(soldering) 에는 의 면과 속류 내면의 물을 면마  또는 솔  끗이 

제거한다. 

(9) 에 접속되는 , 저장 탱크  의 설비가 으  향을 을 가 있는 경 에

는 당해 설비   사이를 절연 킨다.

 3.6.3 의  

(1) 름이 15㎜ 미만의 것에는 1m마다, 20㎜ 이상 32㎜ 미만의 것에는 2m 마다. 40㎜ 이상

의 것에는 3m 마다 쇠 이를 설치한다.

(2) 다른 의   등에 가  을  하여서는 않된다.

(3) 닥에 설치되는 은  쇠 이를 사 하여 고정한다.

(4)  장치에는 안전 확 를 위하여 필 한 경 에는 물  의 조물과 절연 킨다.

 3.6.4 매설 이

     (사업소 내의 은  정하는 에 의한다)을 하에 매설하는 경 에 의 면

과 면 또는 노면 사이에는 다음 에 의한 거리를 유 하고 ,  의 특  고압  

전선과 접근하거나 차하는 경 에는 “전 설비 에 한 칙”에 따라1m이상 이격한

다.

  (1) 공 주택 등의  내    차량의 통행이 없는 곳은 0.6m 이상 

  (2) 차량이 통행하는 폭 8m이상의 에서는 1.2m 이상 

  (3) 차량이 통행하는 폭 4m 이상 8m 미만 에서는 1.0m 이상 

  (4) (1), (2), (3)에 해당하  아니한 곳에서는 0.8m 이상

  (5) 하 조물, 암    의 특 한 사정으  매설 이를 확 할  없는 곳의 은 산
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업자 장 이 정하는 재    설치  등에 의하여 호  또는 호판으  호조치를 

하되 호  또는 호판 면은 면과 0.3m 이상 이를 유 하  한다. 

 3.7 험  검사

 3.7.1 제 의 험  검사

      가  공   사 설에 설치하는 제 은  능과 조가 당해 가  사 에 적합한 

것으 서 한 가 안전공사 또는 가공인 의 검사를 필한 것으  한다. 

 3.7.2 현장 험  검사

      계 , 고   가  사업자의 정해   에 하여 험  검사를 한다.

  (1)  험

    1) 은 최고 사  압 의 1.1  또는 8.4kPa  높은 압  이상으  장하 전에

        험을 한다.

    2) 저압에 있어서의 험  유  간의 험 상 간의 적에 따라 다음 에

       따른다.

종  류 최고사 압 피 험 의 체적(V)   유   간

은주

게이

300kPa

미만

1m³ 미만

1m³ 이상~10m³ 미만

10m³ 이상~300m³ 미만

2

10

V (다만, 120 을 초과할 경

에는 120 으  할  있다)

  주

게이  
저  압

1m³ 미만

1m³ 이상~ 10m³ 미만

10m³이상~300m³ 미만

1

5

0.5 x V (다만, 60을 초과하는 

경 에는 60 으  할  있다)

압 계

  압

저  압

1m³ 미만

1m³ 이상~ 10m³ 미만

10m³이상~300m³ 미만

24

240

24 x V (다만, 1,440을 초과하

는 경 에는 1,440 으  할  

있다)

고  압

1m³ 미만

1m³ 이상~ 10m³ 미만

10m³이상~300m³ 미만

48

480

48 x V (다만, 2,880을 초과하

는 경 에는 2,880 으  할  

있다)

  (2) 점화 험

      점화 험은 가 계량  설치후 내의 공   활성 가 를 전히 제거한 후 행한다.



 05000 자동 어 비공사
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05020  원격검침 비공사
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05000 자 제어설비공사

05010 현장제어설비공사

1. 일 사항

 1.1 적 위

  (1)  설비는 건축물내의 자  제어 템을 설치하여 계 설비를 격 제어  감 함으 서 

건축물 내  환경의 쾌적성, 안정성  에너  절약을 모하는 것을 목적으  하며 템 

성은 제어 계통 , 작 설명서  공사 서에 따른다.

  (2) 모든 자재  는 KS  사 을 칙으  하고 KS 이 없는 목에 해서는 

계 의 공인 격 . 또는 KS 격에 한 제 이어야 한다.

  (3) 타 모든 사 자재는 감 에게 견 을 제 하여 사  인을 득한 후 일 한 제 을 

입 공하여야 한다.

 1.2 현장제어 의 개

     현장제어 은 전 , 전자 , 공 , DDC   이들의 이 있고 세 격은 해당 

공상의 전문 서에 따른다.

 1.2.1 전 제어

  (1) 전 제어 은 전 를 으  하고, 검출  조절 가 일체  된 조절   조  

성된다.

  (2) , , 압  등의 제어량은 각각의 검출 목적에 따라서 검출 터 전 적 위의 형

태  검출되고, 에 따른 조절 의 계적인 조에 의하여 설정치  비 하여 포텐쇼미터, 

전  접점 등으  조작 를 작 킨다.

  (3) 조작 는 전 의 회전이나 전자 코일의 여자 또는 전자 유압 장  등에 의하여 계적으   

      브 또는 퍼 등을 작 킨다.

 1.2.2 전자제어(Electronic Control)

  (1) 전자제어 은 전 를 으  하여 전자 회 를 사 한 제어 이며, 제어량을 검출하는  

      검출  검출 의 호에 의하여 작 하는 조절   조작  성된다.

  (2) 검출 는 제어량을 전 적으  검출하여 조절  전송하며, 조절 는 내 의 전자회 에서  

      설정치  비 , 폭하여 조작 를 작 킨다.

  (3) 조작 는 1.2.1항의 전 과 같다. 

 1.2.3 접디 털제어(DDC : direct digital control)

  (1) 접디 털제어 은 전 를 으  하여 마이크 프 세서를 이 한 제어 이며 제어  

      량을 검출하는 검출 의 검출 의 호에 의하여 작하는 조절   조작  성된다.

  (2) 검출 는 제어량을 검출하여 조절 에 전송하는 조절 는 된 디 털 호에 따라 제어   

      연산 처리하여 조작 를 작 킨다.

  (3) 조작 는 1.2.2항의 전자 과 같다.   

 1.2.4 공 제어

  (1) 공 제어 은 압출 공 를 으  하여 제어량을 검출하는 검출  조절 가 일체  된 

조절   조작  된 것 또는 검출  조절 가 각각 리 립되어 있는 역평형 의 검

출 , 조절   조작  성된다
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  (2) 검출 는 제어량을 계적 위  검출하고, 노   플래퍼(flapper)에 의해 조작 를 작

키는 공 안 호  환하여 조작 에 전송한다.

  (3) 조절 가 단 일 경 에는 검출 터 출 된 공 압 호를 고 이것을 폭하여 조작   

       전송한다.

  (4) 조작 는 다이어프햄   등에 의하여 조적 의 공  호를 아 브 또는 퍼를   

      작 킨다.

 1.2.5 

       서  다른 종류의 검출 , 조절   조작 를 조합한 이다.

 1.2.6 어정의

  (1) 

      속  경간이 너무 거나 러  개소가 많아  내 입선이 곤란한 경  전선의  

      접속 목적이 아닌 단 한 미적 목적에만 사 하는 간

  (2) 조인트 

      속  경간이 너무 거나 러  개소가 많은 경   간에 접속점을 만들어    

      계없는 경 에 사 하는 간

 1.3 적

     건축                    전 안전 리

     소음, 제          열공 사업

     에너 이 합리화        가 사업

     소

 1.4 참조 격

     다음 격은  서에 명 되어 있는 위 내에서  서의 일 를 성하고 있는 것  

     으  다.

 1.4.1 한 산업 격

      KS C 3302 600V 2종 비닐전선(HIV)

      KS C 3330 제어  케이블

      KS C 3603 폴리에틸  절연 비닐  내  케이블

      KS C 8401 강제 전선

      KS C 8431 경  비닐 전선

      KS C 8460 속제 전선 의 속

      KS D 3512 냉간 압연 강판  강

 1.4.2 전  

 1.5 제출물

 1.5.1 제작 서

       다음 자 제어설비 제작 서를 제출한다.

  (1) 템 설명서(계통   작 서  포함)

  (2) 제점 일람

  (3) 자 제어  사양서

  (4) 현장 제어  형

  (5)  카탈
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  (6) 제어 간 결선

  (7) 주  성 의 호환 또는 체  목 (센서류, 유량계, 제어 브, 위제어  등)

 1.5.2 공상세 면

       현장여건을 감안하여 각종 제어 의 제 위치 등을 주 면의 에 따라 작성

       제출토  한다.

 1.5.3 리  육  제출물

       전 전  아래의 리  육  을 위한 자 를 제출토  한다.

    1) 취  서

    2) 고장 리  단

    3) 사후 유 리 침

 1.6 

     공사계약서에서 정하는 하자  간 내에 자 제어 템의 정상 작  하에서

     생하는 하자에 하여 인은 무상으  를 조정, 리 또는 체하여야 한다.

 1.7 공전 협의

     자 제어 전 공 과 격제어  제어  단자  사   공   가  사 에 하

     여는 전  사전 협의하여 공에 차 이 없  하여야 한다.

 1.8 ,   취

  (1) 자 제어 류는 공장에서 포장한 상태 , 각종 제어 은 호커 를 설치한 상태  입

      한다.

  (2) 포장이나 호커 는 설치고정 장소  입 후에 해체토  한다.

2. 자 재

 2.1 전선

     KS 격에 적합한 제 을 사 하고, KS 격이 없는 것은 전  에 적합한 제

을 사 한다.

 2.2 전선   속

 2.2.1 전선 은 KS C 8401 격에 적합한 아연  전선 을 사 하며, 속 은 KS C8460 격

       에 적합한 후강 격을 사 한다.

 2.2.2  매설 위는 KS C 8431 HI - VE  격에 적합한 제 을 사 한다.

 2.2.3 전선 의 입   내면은 입선할 때 전선의 피 이 손상되  아니하  매끈한 것을 사

       한다.

 2.3 공

 2.3.1 0.2 MPa 이상의 공 를 공 하는 은 KS D 5545(   합  접 ), KS E3507(

        탄소 강 )을 사 하고, 칙적으  폴리에틸  등의 합성 을 사 해서는 안된다.

 2.3.2 0.2 MPa 이하의 공 를 공 하는 은 폴리에틸  등의 합성 과 등 이상의 내

       압을 갖는 것을 사 한다.

 2.3.3 강 에는 KS B 1531(나사  가단 주철제  이음쇠)에 적합한 나사   이음쇠를. 
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       에는 물림   이음쇠,  플 어 이음쇠 또는 압축   이음쇠 등을 폴리에틸

       에는 전  이음쇠를 사 한다.

 2.4   조인트

 2.4.1   조인트 의 두  1.2㎜, 전면판의 두 는 1.6㎜이상의 아연  강판을 사 하

       여 제작한다.

 2.4.2 500㎜×500㎜×200㎜이상의 류는 드  강재(앵 : 30㎜×30㎜×30㎜)를 사 하여

       제작한다.

 2.4.3   조인트  내 에는 1회 이상 장을 한 후 정색 2회 장을 한다.

 2.4.4 각종   조인트 는   점검이 이하   커 를 제작 설치 한다.

 2.5 현장제어

 2.5.1 조

  (1) 제어  내의  치  선은 조작, 감 , 점검이 편리하  정 된 상태  설치하여야

     한다

  (2) 케이블이 인입  인출되는 개소는 케이블 브래킷을 견고하게 설치하여 케이블의 고정에 

      장이 없  하여야 한다.

  (3) 선의 는 드  단자에서 하여야 한다.

  (4) 제어  내의 를 제거할  있는 조이어야 한다.

  (5) 제어 을 면에 착하여 설치할 경 는 결 를 위해 제어  뒷면에 두  5㎜ 이상의

     포폴리에틸  재를 착하여야 한다.

 2.5.2 단자

  (1) 제어선 접속을 위하여 단자 를 설치하고 회 명을 하며 플라 틱 커 를 착한다.

  (2) 단자 는 해당 선 격에 적합하고 인입, 인출 케이블은 단자 에서 접속토  하여 유

     가 이하  한다.

 2.6  자 제어

 2.6.1 검출   조절

  (1) 조절   검출

    1) 조절   검출 의 성 소는 각 제어  다음 에 따른다.

제어 검   출   조   절   

전  다이어프램, 이메탈, 드 , 
리모트 브(액체팽창형, 압형) 등

프링 어셈블리  마이크 위
치 또는 은 위치, 포텐쇼미터, 나
접점 등

전 자 측 저항체, 서미 터(thermistor), 열전
, 소자, IC소자, 정, 체 등

휘 브릿 (wgeatstone bridge),전류
(전압)평형  등

DDC 저항체, 서미 터(termistor), 열전
, 소자, IC소자, 정, 체 등

마이크 프 세서, 축전 , 메모
리,AD(DA) 컨 터(converter), 계 
등

공 이메탈, 드 , 리모트 브(액체
팽창형, 압형)

노  플래펴(nozzle flapper) 또는 유
체소자 형  또는 힘평형  등

    2) 내형 조절 는 일 적으  설정치의 ±2℃ 이상의 설정 위를 가 며, 2℃ 이내의

       비 (比例帶) 또는 작간격을 가  양호한 제어 결과를 얻을  있는 것 으  한다.

    3) 계측  검출 의 측정 위는 제어량의  위를 충 히 처리할  있는 것으  한다.

    4) 계측  검출 는 유선, 무선 으  성되며 검출 정 는 일 적으  ±0.3℃이하의 
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것으  하며 무선 의 경  전파 에 의한 형  등  인 을 아야 한다.

    5) 삽입  조절 는 조절  체  감  성되며, 감 는 압 (倒壓管)과 감 통

       을 가  모세 형 혹은 감 가 체에 고정된 템형으  한다.

    6) 삽입  조절 는 적당한 촉의 설정 위를 갖고 제어 템에 적합한 비 (比例帶)

       또는 작간격을 선택할  있는 것으  하고, 설정치  작 간격  비 는 칙적으  

가 적인 것으  한다.

    7) 조절 는  설치되는 장소에서 통 일어날  있는 최저, 최고의   에 견

       딜  있는 것으  한다.

    8) 감 의 입물은 성이 없고, 만일의 경  파손되었을 때라  다른 것에 피해를 입히

       않는 것으  한다.

    9) 조절   검출 의 형상은 안전하여야 하며, 날카 게 출된 이 없어야 한다.

  (2) 조절   검출

    1) 조절   검출 의 성 소는 각 제어  다음 에 따른다.

제어 검   출   조   절   

전  나이 , 모  등

프링 어셈블리  마이크 위

치 또는 은 위치. 포텐쇼미터, 나

접점 등

전 자 

염화리튬피막폭 체 막소자, 고

자소자, IC소자 정, 체, 세

라믹 등

휘 톤 브릿 , 전류(전압) 평형  등

DDC

염화리튬피막폭 체 막소자, 고

자소자, IC소자 정, 체, 세

라믹 등

마이크 프 세서, 터리, 메모리, 

AD(DA) 컨 터(converter), 계(real 

time clock) 등

공  나이 , 모  등
노  플래퍼(nozzle flapper) 또는 유

체소자 형  또는 힘(力) 평형  등

    2) 내형 조절 는 상  설정치의 ±10% 이상의 설정 위를 갖고 상   15% 

       이하의 비 (比例帶) 또는 상  5% 정 의 작간격을 가  양호한 제어 결과를 얻

       을  있는 것으  한다.

    3) 내형  삽입형 계측   검출 의 측정 위는 제어량의  위를 충 히 처리할

        있는 것으  한다.

    4) 내형  삽입형 계측  검출 는 유선, 무선 으  성되며 검출 의 검출정

       (精度)는 일 적으  상  ±5%RH 이하의 것으  하며 무선 의 경  전파 에 한

       형  등  인 을 아야 한다.

    5) 내형 조절   검출 의 형상은 안전하여야 하며, 날카 게 출된 이 없어야

       한다.

  (3) 압 조절   검출

    1) 압 조절   검출 의 성 소는 각 제어   06010.3에 따른다.

    2) 압  조절 는 제어 상에 적합한 설정 위  비 (比例帶) 또는 작 간격을 갖고 각각

       설정치를 경할  있는 것으  한다.

    3) 압  조절   검출 는 사 되는 장치에서 통 생할  있는 최고 압 에 견디는 

       것으  한다.
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    4) 차압 조절   검출 는 2.4.(3)에 따른다.

    5) 압 조절   검출 의 형상은 안전하여야 하며, 날카 게 출된 이 없어야 한다.

  (4) 유량검출   위치

    1) 유량검출 의 조류는 검출 에 따라 차압 (差押式), 프 펠라 , 면적 , 적 ,익차

       (翼車式), 전자 , 류 , 초음파  등이 있다.

    2) 유량검출 는 유체의 종류, 측정정 , 인 어빌리티   등을 고 하여 선택한다.

    3) 액체 유  위치는  내의 흐름을 패들(paddle)에 의해 검출하는 것이므   크 에

       따라 적당한 패들을 선택한다.

 2.6.2 조작   브

  (1) 조작

    1) 조작의 종류  조작 는  06010.4에 따른다.

    2) 조작 는 조절 브. 조절 과의 작 에 필 한 충 한 토 크 또는 추 을 가  것으  한다.

    3) 조절 브에 사 하는 조작 (소형 전 브는 제 )는 개 (開道) 를 착하며, 

       필 에 따라 개폐상태를 전송하  위한 전 접전을 설치한다.

  (2) 조절 브

    1) 조절 브의 종류  특성은 다음 에 따른다.

종     류 특     성

2 향 브(단락, 좌, 터플라이형, 볼) 리니어특성, 정 리니어특성, 이퀄퍼센티

특성, 퀵 프닝 특성3 향 브(혼합, 할) 타

    2) 조절 브의 특성은  제어계에 적합한 것을 선택한다.

제어 검   출   조   절   

전 다이어프램, 르 , 

프링 어셈블리  마이크

위치 또는 은 위치, 포텐쇼미터, 

나접점 등

전자

다이어프램, 르 , , 트

인게이 , 압전소자, 정, 체, IC

소자 등

휘 톤 브릿 , 전류(전압) 평형  

등

DDC

다이어프램, 르 , , 트

인게이 , 압전소자, 정, 체, IC

소자 등

마이크 프 세서, 축전 , 메모리, 

AD(DA) 컨 터(converter), 게 등

공 다이어프램, 르 ,  등

노  플래퍼(nozzle flapper) 또는 

유체소자 형  또는 힘(力) 평형  

등

    3) 조절 브는 주철제, 청 제 타일 주철제, 테인리  장제 서 내압 1.0 MPa 이상의 

       것으 서  사 압 의 정격압   적 차압 한계에 적합한 것으  한다.
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종   류 조  작    적    

전  조작

전 , 감속치차 , 리 위치, 런

릴 이, 피드  포텐쇼미터

전  브

전  퍼

전 , 감속치차 , 프링 등 소형 전  브

공  조작 다이어프램, 린 , 프링, 포 셔너 등
공  브

공  퍼

    4) 공  조절 브인 경 에는 게이  등에 의한 개폐  를 착하는 것이 람

       하다.

  (3) 전자  브

    1) 전자  브의 브 체는 청 제 나사 접속형 또는 플랜  접속형으  하고, 전자코일은

       자체 열에 충 히 견디고 코일소음이 생  않는 것으  하며, 코일 은 환이 가능한

       조  한다.

    2) 전자  브는 사 하는 유체 에 적합한 것으  한다.

    3) 형 전자  브는  유량계   적  최  차압이 설치장소에 적합한가를 확인하고 

       또한 파일 형 전자 브는 브 전후의 차압이 전자 브의 작 위에 있는가를 각각 

       확인하여야 한다.

  (4) 조절 퍼

    1) 조절 퍼의 종류는 평행익, 향익, 단일익, 등이 있고,  조는 트의 량 조절에

       적합한 것으  한다. 축 침으 는 볼 어링, 리브 어링 등을 사 하며 할히 작하는 

       것으  한다.

    2) 량조절에 사 하는 조절 퍼는  특성이 명확하고 적정한 크 의 것으  한다.

    3) 퍼조작 는 트내의 템에서 필 한 토크 다 큰 것으  선정한다.

 2.6.3 액면제어장치

  (1) 액면제어 장치는 전 , 플 트  등이 있고, 탱크내의 위에 따라 전  회 를 개폐하여  

      액면의 높이를 제어하게 된다.

  (2) 액면 제어 장치는 내 성을 가 고 개폐 작이 확 하여야 한다.

 2.6.4 압 (Transformers)

       연결되는 하량이 압  량의 80%가 되  선정한다.

 2.7 공  압축장치

 2.7.1 공 (空氣源 ) 압축장치는 공 압축 , 제 , 공 탱크. 공 여과   감압장치 등으  

       성된다.

 2.7.2 공 압축 는 칙적으  무 유 으  한다.

 2.7.3 제 는 압축 공 를 충 히 냉각 제 하여   또는 제어  내에서 결 가 생되  

       않  충 히 노점 를 저하 킬  있는 능 이 있는 것으  한다.

 2.7.4 공 탱크는 공 압축 가 과 하게 은 주  가  또는 정 하는 것을 할  있는 

       충 한 량을 가  것으  하며, 압 는  에 적합한 것으  한다.
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3. 공

 3.1 일 공

 3.1.1 공사 공은 류 설치 전  , 선 또는 공   등이며 공사 위에 해 서는 

        공사  협의하여 행한다.

 3.1.2 의 설치는 점검 가능한 위치 또는  사  목적에 피제어체의 , , 압   의 

       치를 정확히 검출할  있는 장소를 선정하여 적절히 설치하여야 한다.

 3.2 설치

 3.2.1 조절   검출

  (1) 내형의  조절   검출 는 내 , 의 평 치가 검출될  있는 장소 서 

      칙적으  닥으 터 1.5m의 높이에 설치한다. 2개 이상의 를 함  설치하는 경 에는

       계  플 이트 또는 케이 를 사 한다.

  (2) 내형의 조절  검출 는 다음과 같은 장소에 설치해서는 안된다.

    1) 내의 비춤 등으  인하여 공 의 정상적인 환이 되  않는 장소

    2) 취출 터의 류, 틈새 람 또는 일사 등을 접 는 장소

    3) 먼 , 유 가   열이 생할 가 있는 장소

  (3) 삽입형  조절   검출 를 설치할 때에는 의 두 를 고 하여  쇠 이 

     등으  견고하게 설치한다.  또는 액체 의 ,  등에 설치하는 경 에는 인리 제

     등의 호 을 유체 향에 마주 게 설치하고, 경에 적합하  삽입 이에 유의하여

      가  설치한다. 물탱크의 경 에는 검출 위치를 고 하여 설치하고, 하 물탱크에

     사 하는 경 에는 조  한다. 트 등에 설치하는 경 에는 필 에 따라 감   

     속 을 사 하여 설치한다.

  (4) 내  조절 를 트 내에 설치하는 경 에는 트내의 속에 의해  특성이 하  

      않게 적절한 호 조치를 해야 한다. 또한 조절 가 설치된 트 에는 점검 를 

      설치하여 유  리가 이하  한다.

  (5)  검출 를 엽상 또는  취입 에 설치하는 경 에는 비에 접 맞  않  하고, 

      사열을  않게 하는 등, 주  환경에 유의하고 유  가 이한 위치에 설치한다.

  (6) 압  조절  또는 검출  냉  등의 유체 압 을 검출하는 경 에는 압  검출  압

      (導壓管) 사이에 점검  브를 설치하고, 피측정 유체가 맥 하는 펌프  등에는 맥

       장치를 설치한다. 또한 압 은 입 에 공 가 들어가  않  1/10 이상의

        측으  인출하고, 압  말단에는 드 인 브를 설치한다.

  (7) 압  조절  또는 검출  압을 측정할 때에는 앞에서 한 이 에 필 에 따라 접

      가 닿  않  사이폰 또는 포르(콘텐 포트)를 설치한다.

  (8) 압  조절  또는 검출 를 트 등에 설치하여 정압을 검출할 때에는 압  이 적은

      위치를 선정하여 설치하고, 검출 의 말단이 유체의 흐름에 하여 각이 되  한다.

  (9) 차압 조절  또는 검출  차압을 검출할 때에는 고압측  저압측의 압 의 제일 높은 

      의 높이가 같게 한다.

  (10) 압   차압 조절  또는 검출 ( )의 압 의 이는 호 전달 연을 적게 하

       위해 될  있는 한 게 한다.

  (11) 유량검출 는 유체의 흐름 향을 확인하여 설치하며, 유량검출 가 설치되는 의 앞과

       뒤쪽에는 일정 이만큼 가 확 되  한다.

  (12) 플  위치(flow switch)는 유체의 흐름 향을 확인하여 평 에 으  설치한다.  
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       플  위치가 설치되는 의 앞과 뒤쪽에는 일정 이만큼 가 확 되  한다.

  (13) 액면 제어 장치는 탱크의 유입   유출  등 작이 생할  있는 장소를 피해서 설  

       치한다. 만일 작이 생할  있는 장소에 설치할 경 에 호  등을 사 하여    

       향을  않  한다.

 3.2.2 조작 , 조절 브  조절 퍼

  (1) 전  브는 유체의 흐름 향을 확인하여 축에 이 되  착한다. 득이 하게  

      경사가 졌을 경 에  전  축은 평이 되게 설치한다.

  (2) 전  브나 공 작  브를 에 설치하거나 또는 내에서  물이 떨어  가   

      있는 장소에 설치할 때에는 조작  에 물이 들어가  않  개를 한다.

  (3) 전  브나 공 작  브 주위에는 점검  조작 의 체 등에 필 한 공간을 확 하  

      고, 조절 브의 유입 측에는 트 이너를 설치한다.

  (4) 전자  브는 유체의 흐름 향을 확인하여 코일 가 이 되  설치하고, 전자  브  

      의 유입측에는 트 이너를 설치한다.

  (5) 트에는 설치하는 퍼 축  전 의  축은 평으  견고하게 설치하고, 트 의   

      접속 에는 프 임이 형되  않  유의한다.

 3.2.3 공  압축장치

  (1) 제 , 공 탱크, 공 여과 , 애프터쿨러 등에는  드 인 트랩  브를 설치  

      하고, 은 간접  또는 에 접속한다.

  (2) 공 압축  등의 장  장치는 해당 공사의 공사 서에 따른다.

 3.3 제어 의 설치

  (1) 제어 의 이나 입 에는 함, 이 (base)  제어  내 의 류에 나쁜 향이 

미치  않  제어 의 크 , 량  내 물에 따라 적절한 호 조치를 한다.

  (2) 제어 의 설치 에는  리에 필 한 충 한 공간을 확 하고 이 , 전 , 탈락  현상 

등이 생되  않  초, 볼트등으   래브나 체 등에 견고하게 고정 킨다.

  (3) 여러 제어 을 일  설치할 때에는 이 를 평으  설치하여 인접 제어 과의 연결 에

서 비틀림 등이 생되  않  유의한다.

  (4) 제어 의 설치 후 전  장 간 치할 경 에는 먼 ,  등으  인하여 능 저하

가 되  않  충 한 호 조치를 한다.

  (5) 제어 의 초 높이는 칙적으  50~100㎜  한다.

 3.4 전   선

  (1) 자 제어를 위한 전 , 선공사는 칙적으  건축 전 설비공사 서의 해당 사항에 

따르며 설계 서에 특 한 전선, 케이블 등의 사 이 정되어 있을 때에는 이들의 제조회사

가 정하는 공 에 의해 공한다. 

 3.5 공

     공  공사는 공  조화  공사에 하는 이 에 다음에 따른다.

  (1) 주 에서 는 주 의 상 에서 한다.

  (2) 주 의 말단  하향 에는 드 인  공 빼 브 또는 플러 를 설치한다.

  (3) 공 은  쇠 이  조체에 견고하게 고정 킨다.

  (4) 공 을 조체에 매설할 때에는 칙적으  전선  등으  호하여야 하며,  간에서 

접속을 해서는 안된다.
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  (5) 호  공 을 천장내에 은폐하는 경 에는 이가  을 사 하고 접속을 점검이 가능한 

장소에서 하 가 또는 점검 를 설치하여 작업  가 이하  한다.

  (6) 호  공 을 노출 할 때에는 경 (硬銅管)을 사 하고, 의 림  가공은 

를 사 하여 이 좋게 공한다. 다만,  래크를 사 하는 경 에는  최 사

공 압에 견디는 연 이나 폴리에틸  등을 사 해  좋다.

 3.6 험  검사

 3.6.1 의 험

  (1) 공  을 한 후에는 각 를 리 켜 끗한 공  1 간 이상 어 이물       

      을 제거한다. 이때 공  압 은 공 에 하여는 0.4MPa 이상, 호  공 에        

      하여는 0.2 MPa 이상으  한다.

  (2) 의 청소  후에는 내압 험을 행한다. 험은 최 사 공 압의 1.5  이상의        

      공 압을 걸어 30 간 한다.

  (3) 내압 험 후에는 험을 한다. 험은 최 사 공 압의 1.5  이상의 공          

      압을 걸어 2 간 경과 후 5퍼센트 이상의 압  강하가 있어서는 안된다.

 3.6.2 험  검사

      공을 한 후에는 , 선 등의 점검  모든 의 조정  작  험을 하고, 

개  작   연  작 이 설계 면 또는 공사 서의 조건을 만족하는 를  확인한다.

 3.7 공

     자 제어공사  설비, 전 , 건축, 계 제작자 등의 타공사 의 공 은 다음과 같다.

 3.7.1 자 제어공사  계설비 공사의 

호

제어장치

계설비 공사 자 제어공사

검출

설치

검  출

설  치

조절 브

몸채설비

조작

검출

설치

검출
계

또는

설치

제어

전

, 선

1

2

3

4

5

검출

차압검출

유량 위치

조절 브

액면조절

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○ ○

○

○

○

○

○

○

 3.7.2 자 제어공사  트공사의 

호
제어장치

트공사 자 제어공사

  퍼

설  치

점검

설  치

검출, 조작

설  치

조작

설  치

제어  전  

, 선

1

2

3

4

5

6

검출

차압검출

유량 위치

조절 브

퍼조절모터

액면조절

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

 3.7.3 자 제어공사  량 조절 장치 공사

  (1) 량 조절 장치 공 업체에서는 자 제어 업체에서 공 은 량 조절 를 취         
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      하여 현장에 납 한다.

  (2) 이때 자 제어공사 업체측에서 검  행위를 필  한다.

  (3) 조절 가 취 된 량 조절 장치는 계설비공사 업체가 설치한다.

 3.7.4 자 제어공사  열  설치공사

  (1) 열  공 업체에서는 조절 브를 취 하여 현장에 납 킨다.

  (2) 열  공 업체 또는 계설비 공사 업체에서 체를 취 하고 조정  전은        

      자 제어공사 업체에서 처리한다.

 3.7.5 자 제어공사  량측정장치 취 공사

       자 제어공사 업체에서 트 공사업체  물건을 납 하여 트 공사업체가 취 한다.

 3.7.6 자 제어공사  전 설비공사의 

호

제어장치

전 설비공사 자 제어공사

UPS

전

제공

일

전

제공

AC24V

전

제공

접

설치

 

제공

공

설치

비상

전

제공

필

전

인입

공사

제어

전

선

자체

설치

제어

설치

1

2

3

현장제어

격제어

앙제어

○ ○ ○ ○

○ ○ ○ ○

○ ○ ○ ○ ○ ○

항목

계설비장비 제작사 자 제어공사

제어

제어

제어

선/

자체

제어

제어

접점제공

인터페이

통 제공

냉 ○ ○ ○ ○

일러 ○ ○ ○ ○

PAC ○ ○ ○

항 항 ○ ○ ○
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05015 앙 제설비공사

1. 일 사항

 1.1 적 위

     앙 제 설비는 앙 제어  감  장치(central control & monitoring sys-tem), 현장 제

어 장치(direct digital controller), 입출  모듈(I/O module)  현장 검출/조작 의 조합으

 성되며, 네트 크 성상 필 에 따라 허브, 리피터, 라 터 등 의   조 장치가 공

된다. 앙 제어  감  장치는 공 조화설비 등에 된 전   자 제어에 한 종합적

인 리를 행하는 것으 , 제 상내 , 격 입출  장치   입출 , 템 작설명서 

등은 설계 면  해당 공사의 공사 서에 따른다.

 1.2 템 성

     림 6.1의  같이 크게 나누면 앙 제 설비는 앙 제어  감  장치. 현장 제어 장

치, 입출  모듈, 리고 현장 검출/조작  이 어 며, 각 장치에 한 템의 성은 

해당 공사의 공사 서에 따른다.

림 6.1 앙 제설비의 성
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 1.3 능

     주 한 능은 아래  같다.

 1.3.1 자 암호 정   등  정

      각 자  암호  다양한 감  등 을 정하여 조작에 의한 한 파일등의 손   

       비인가된 인의 임의 조작을 할  있  한다.

 1.3.2 메뉴 의 

      모든 템의  을 메뉴 선택 으  성하여 마  또는 능 키  편하게 작  

      업 모드를 전환하고 제점 제어 능이 가능하  한다.

 1.3.3 격  ․ 정

      각종 펌프, 송 , 열  장치 등  의 ․정 를 거리에서 자  또는 으   

      조작한다.

 1.3.4 상태 감

      격 또는 현장에서 자   으 , 접 또는 연 하여 ․정  상태를 상  또는 필  

      에  또는 하고, 경 에 따라 억 킨다.

 1.3.5 경 감

      각종 펌프, 송 , 열  장치 등 의 고장을 전하고, 현장에서 검출되는 ,  

      압 , 액면 높이 등의 이상 상태를 하며, 계측한  등의 상, 하한 이상을 판단하여  

      , 경   한다. 화면상에 고장이 생한 점의 고유 호가 자 적으  되며  

      곧  고장 장비  된 래픽 화면이 되며, 프린터에서 경  상태 등을 자 으    

      출 한다.

 1.3.6 계측

      , , 타  아날  값을 계측하고   하며, 경 에 따라서는 재어, 연산,  

      억 킨다.

 1.3.7 케  전

      미리 등 된 전 케 에 따라 의 ․정 를 거리에서 자 적으  행한다.   

      케 은 일, 휴일에 따라 의 설정이 가능하며, 1일 여러 의 ․정 가 가능하고, 필  

      에 따라서는 ․정 의 행을 할  있어야 한다.

 1,3,8  제어의 설정

      현장에 설치된  조절 의 설정치를 거리에서 설정하고, 여름, 겨 , 간 의 전환  

      설정이 될  있는 것으  한다.

 1.3.9 공 조화에 한 에너  제어

      각 공 조화설비 계통  최적 ․정  제어, 절전 전제어, 입제어, 제어,   

       제어, 설정치 케  제어 등을 할  있는 것으  한다.

 1.3.10 전 리에 한 자

      전 간의 적산, 소비 에너 의 연산  적산 등 공 조화설비의 전 리에 한 자 를   

      하고, 억, , 할  있는 것으  한다.

 1.3.11 고서

      고서는 자체  프 램에서 고서 작성 능을 제공하거나  템의 패키  프  

      램을 통해서  제공하여야 한다.

 1.3.12 타설비의 제어, 계측  

      전 설비, , 설비, 타  설비의 제어, 계측  은 해당 공사의 공사   

      서에 따른다.

 1.3.13 설물 리(facilities management) 능
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      템에서 자 적으  될 이터  작업으  입 한 이터에 따라 이터 이 를  

      축하고 이것을 적절히 활 하여 건물의 유 리  환경을 석하고 단정 를 제공하  

      는 것으  한다. 이에 한 상세한 능은 해당 공사의 

 1.3.14 격감

      필 한 경  인터넷 전 선 또는 일  전화망을 통한 격 감   리가 가능한 템을  

      적 한다.

 1.4 제출물

 1.4.1 제작 서

  (1) 템 설명서(계통   작 서  포함)

  (2) 계점 일람

  (3) 자 제어  사양서

  (4) 앙감  형 (감  래픽 포함)

  (5) 현장 제어  형

  (6)  카탈

  (7) 제어 간 결선

  (8) 주  성 의 호환 EH는 체  목 (센서류, 유량계, 제어 브, 위제어 등)

 1.4.2 공 상세 면

      현장여건을 감안하여 각종 제어 의 제 위치 등을 주 면의 에 따라 작성        

제출토  한다.

 1.4.3 리  육  제출물

      전 전  아래의 리  육  을 위한 자 를 제출토  한다.

  (1) 취  서

  (2) 고장 리  단

  (3) 사후 유 리 침

 1.5 

     공사계약서에서 정하는 하자  간 내에 자 제어 템의 정상 작  하에서 

생한 하자에 하여 인은 무상으  를 조정, 리 또는 체하여야 한다.

 1.6 공전 협의

     자 제어 전 공 과 격제어 제어  단자  사   공   가  사 에 하여

는 전  사전 협의하여 공에 차 이 없  하여야 한다.

 1.7 ,   취

 1.7.1 자 제어 류는 공장에서 포장한 상태 , 각종 제어 은 호커 를 설치한 상태  입  

       한다.

 1.7.2 포장이나 호커 는 설치고정 장소  입 후에 해체토  한다.

2.   재

 2.1 앙감

 2.1.1 주 컴 터 장치
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  (1) 하드 어(Hardware) 

    1) CPU

     -64비트 이상(펜티엄  이상)

     -64MB 이상

    2) 전  : 220V, 60HZ

    3) 조 억장치

     -하드디 크 량 : 40GB 이상

     -디 켓 드라이브

     -3.5인치(1.44MB) 1개 이상

     -CD 1개 이상

    4) 마  : MOUSE PORT 

  (2) 주 능

      앙제어  감 를 위한 소프트 어  억장치  성된 앙 정 처리 장치 서 프   

      램, 프 세서 내의 정 환  처리, 산처리장치 주 의 정   처리 능을   

      갖는 컴 터 서 소프트 어에서 언 하는 성능을 행할  있어야 한다.

  (3) 앙감  제점

      제점의 능은 다음과 같으며 제점은 공사내 에 따라 전문 사에 따른다.

       ① 제점의 고정값/상태의 설정

       ② 현장제어장치 단  결과 

       ③ 일 의 제점 약과 경 점 약 

       ④ 디 털 제점 상태, 아날  제점 값   경

       ⑤ 간, 날 의   경

       ⑥ D.D.C 패러미터의   경

       ⑦ 아날  경계값   경

       ⑧ 타임 케    경

       ⑨ 전 간 적산  전 간 제한   경

       ⑩ D.D.C 제어  초 화 서  단 

 2.1.2 산처리 장치

      산처리 장치는 주 컴 터장치의 현장제어 장치를 계하여 주는 장치 서 컴 터  리  

      또는 컴 터 내에 설치할  있어야 한다.

 2.1.3 주

  (1) 모니터

    1)형  : 19‘’ 컬러 LCD 이상

    2)해상  : 1280 x 1024 이상

  (2) 프린터

    1) 경   이 트 인쇄  : 연속 출 가능 프린터

    2) 고서 작성  : 이저 (A4 인쇄 가능 제 )

  (3) 인터컴 장치

    1) 인터컴 주 장치는 격 인터컴 장치  음성으  통 할  있는 능을 가져야 한다.
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장치 비고

제어

/정

①펌프류(난 환펌프, 상물탱크 의 가압펌프, 탕   

 환펌프, 팽창 펌프)의 격제어 

②펜( 간 계 , 하저주   소 펌프  팬, 하 주차장   

 팬)의 격제어

상태
장비류(난 환펌프, 탕 환펌프, 가압펌프, 팽창 펌

프, 팬), 인입

계측

① 계  1차측 공 , 환

② 계  2차측 난  공 , 환

③ 계  탕 공

④ 계  탕 환

⑤  난 공   환  

⑥  탕 공

액면 하저 조

경

고위
① 하저 조 ② 팽찬  탱크 ③간이 정화조

④ 정( 간 계 , 펌프 , 하주차장, 공  등)

저위 ① 하저 조 ② 상고가 조 ③팽창 탱크

고압 팽창탱크(일 형)

전이상 팽창탱크(압축 착형)

    2) 인터컴 통화를 위한 모든 제어는 인터컴 주장치에서 행 되어야 한다.

    3) 격 인터컴 장치는 현장에서 앙감 으  호출할  있으며, 상  자유 이 사  가능  

       하여야 한다.

  (4) 휴  조작 터미널(POT)

    1) 개

      조작자는 POT를 통하여 현장제어 장치에 내장된 템 값을 읽을  있고, 제어 패러  

      터를 경 키거나 조작할  있어야 하며, 각DDC 에 접 꽂아 전 과 자 를 을   

       있어야 한다. 단, DDC패널에서 POT  일한 능을 휘 할  있는 경 에는 제 한.

    2) 능

      ① 제점의 고정값/상태의 설정

      ② 현장제어장치 단  결과 

      ③ 일 의 제점 약과 경 점 약 

      ④ 디 털 제점 상태, 아날  제점 값   경

      ⑤ 간, 날 의   경

      ⑥ D.D.C 패러미터의   경

      ⑦ 아날  경계값   경

      ⑧ 타임 케    경

      ⑨ 전 간 적한  전 간 제한   경

      ⑩ D.D.C 제어  초 화 서  단 

 2.2 현장 제어 장치(D.D.C)

  (1) D.D.C는 자체 체계(O.S: Operating System)  각 자 를 제어하는 적인 에너  절  

      약을 위한 S/W가 내장되어야 하고, 이터 파일과 D.D.C자체 프 램을 존하  위한 8  

      간 캐패 터 혹은 16 간 터리 호 램(Rem)으  성된 16bit 이상의 마이크  프 세  

      서  한다.
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  (2) 터리에 의해 업되는 리얼타임 계는 년, , 일과 일, 간을 해 주어야한다.

  (3) 마이크  프 세서가 내장된 D.D.C는 전 , A/D, D/A 환 , 메모리  통  능을 가   

      며 당해 계  제점 이상의 적산입 을 제할  있  한다.

  (4) D.D.C에는 다음과 같은 단  LED 가 착되어야 한다.

    1) 통

    2) 템에러

  (5) 앙감  주 컴 터 장치의 통제없이 D.D.C간 통 이 가능해야 하며 통  두절 에  각  

      D.D.C는 자적인 작, 에너  절약 프 램 작이 가능한 립적 능을 가져야 한다.

  (6) 패널 내 에는   조명등을 설치한다.

 2.3 소프트 어

 2.3.1 앙처리 장치  소프트 어

      주 컴 터장치  산처리장치의 소프트 어 들은 다음과 같이 제공하여야 한다.

    1) 3.5인치 디 켓 또는 CD에 저장된 응 프 램 2

    2) 응 프 램 사 자 매뉴얼 2 (사 자 매뉴얼에는 템의 생 가능한 사항에 해 사  

         응내 을 하고 응 조치를 을  있는 연락처를 명 하여야 한다.)

  (1)  프 램(O.S)

  (2) 응 프 램(APPLICATION PROGRAM)

    1) CRT 감  화면 성

       앙감  화면 성 침서( 임1)  당해 단  설계 면에 의한다. 단, 화면        

       성은 인의 소프트 어 특성에 따라 침서에서 정한 성능이 장될  있는       

       위 내에서 감 자  협의하여 정할  있다.

    2) 상태감  능

       - 템 포인트 상태, 경  감

       - 적 래픽 능

    3) 템 제어 능

       - 케  제어 능(평일, 휴일, 임 일, 특정일)

       -정, 전 처리 능( 차 )

       -연  제어 능 (단  연 , 합 연 )

        -펌프  제어 능

       -최적 정  제어 능

       -다 포트 능

       -경고 메  설정 능

       -응 프 램 능

    4) 고서 능

       - 포인트 추이 능(문자 또는 래픽으  출 )

       - 적산 능(문자 또는 래픽으  출 )

       - 고서 능(사 자 선택)

    5) 템 리 능

       -사 자 리(사 자의 능 에 따라 단계  Pass Word 설정)

       -작   리

      -경 음  경  메  리 능

       -과거 이터 리
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       -현 템 상황 저장

    6) 조 능

       -날 , 간 경

 2.3.2 현장제어 장치 (D.D.C) 소프트 어

      다음은 현장제어장치(D.D.C)의 소프트 어 , 이 서에서 하는 자 제어를          

      만족하는 소프트 어가 제공되어야 하며, 최소 다음  내 의 능을 가져야한다.

  (1) 비  제어 능, 비 적  제어 능(PI), 비 미적  어 능(PID), 자 적응 제어 능       

 (Adapyive Control) 선택 사 이 가능해야 한다.

  (2) 필 한 경 의 생을 하  위해 경  잠  소프트 어가 제공되어야 한다. 공        

       조 나 설비가 하고 나서 일정 간 경과하여 안정조건에 달한 후에만 경 가        

       생되  간을 설정할  있어야 한다.

  (3) 가 간은 디 털 입  제점의 상태를 근거  적산한다.

  (4) D.D.C 프 램은 면 등에 명 된 작 설명서를 만족 킬  있어야 한다.

 2.4 유량계(유량 측정 )

 2.4.1 능: 간적산 유량   격계측 가능

 2.4.2 출 형 : 4~20mADC

 2.5  검출

 2.5.1  검출  측정 위 : 30~90%RH

 2.5.2 펌프   검출

  (1) 측정 위 : 30~75%RH

  (2) 검출 호 : 0.3~0.75VDC

  (3) 검출소자 : 정전 량  소자

 2.6 압  검출

 2.6.1 설치위치 : 팽창탱크

 2.6.2 측정 위 : 0~588Kpa{0~6kgf/㎠}

 2.7 타 자 제어  자재

     “제1절 현장제어설비공사 2. 자재”에 따른다.

3. 공

 3.1 일 사항

 3.1.1 제어 (盤), 장치, 류의 설치, 전    선 등 공사 위에 하여는         

 공사  협의하여 공한다.

 3.1.2 제어 , 장치, 류 등의 상호 간격은 전, 유  에 장 없는 간격으  

       하고 조작, 감 하  게 치한다.

 3.1.3 제어 , 장치의 , 입 에는 함에 손상이 없  하고 면, 제어  내 , 

       장치면(裝置面), 장치내에 설치된 류에 나쁜 향이 미치  않   제어  

       장치의 크 , 량  내 물에 따라 적절한 호 조치를 한다.

 3.1.4 제어 이나 장치를 설치한 후 전  장 간 치될 경 에는 먼 나  
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       등으  인한 능저하를 하  위하여 충 한 호 조치를 한다.

 3.1.5 앙감 에는 낙  인한 서 (Surge) 장치를 갖추어야 한다.

 3.2 앙제어  감 장치, 현장제어장치, 입출  모듈의 설치

 3.2.1 탁상형 장치

      탁상형 장치의 설치 는 흔들리거나 넘어  않  내 (耐震) 조치를 한다.

 3.2.2 자립형 장치

  (1) 이 (base)  조  형강을 사 할 경 에는 윗면이 평이 되  설치한 후에          

       볼트  닥 면에 견고히 고정한다.

  (2) 제어 을 고정된 이 (base) 위에 착하고 인접한 제어  상호간에 틈이 생되         

       않  라이너 등을 이 하여 조정한 뒤 볼트  고정한다.

 3.2.3 걸이형 장치

  (1) 걸이형 장치는  량  설치 장소에 적합한 으  설치한다.

  (2) 량이 무거  것  설치 이 특 한 것은 미리 설치 상세 를 제출한다.

 3.3 선

     자 제어를 위한 전   선 공사는 칙적으  건축전 설비공사의 해당사항에       

따르며, 설계 서에 특 한 전선이나 케이클 등의 사 이 정되어 있을 때에는 이들       의 제

조회사가 정하는 공 에 의해 공한다.

 3.4 험  검사

 3.4.1 종합적인 조정에 앞서 각 장치, 제어 ,  단위  모의 입  호 등을 주 가 또는 

제 입 을 주어 되는  작의 능 험, 검사  조정을 한다.

 3.4.2 종합적인 조정은 각 장치, 제어   가 유 적으  결합되어 설계 서에 되어 있

는 능을 만족 키고 있는가를 확인한다.

 3.4.3 조정 단계에서 소정의 조건 설정을 얻을  없는 경 에는 모의 입출  등에 의한 으

 조정을 하고, 소정의 조건이 얻어  때에는 미세 조정  확인을 한다. 다른 설비  

계가 있는 조정을 할 경 에  같은 으  한다.



  

 06000 폐수처리 비공사

06010  폐수처리



06010 폐 처리 설 - 248 -

06000 폐 처리 설비공사

06010 폐 처리 설

1. 일 사항

 1.1 공사

 1.1.1 일  사항

  (1) 적  위

    1)  서는 “서 특  건환경연  축공사”의 공사  자재에 하여 정한다.

    2)  서는 공사 자재의 일 적인 격  사양에 하여 적 하며 면  내역서에 

명 된 사양이 있을 경   에 선한다.

    3)  서는 이 자재  계 류에 연결된 경  다음에 명 된  같은 사항에 해

서  적 한다.

       ① 자재의 상  플랜 (Companion Flange), 가 켓트, 볼트  너트

       ② 계장 에 연결되는 첫  차단 브 또는 첫  이음쇠

       ③ 조절 브, 안전 브, 리피 , 유량계 등

    4) 정  은 다음과 같다.

       ① 과 으  조립되는 

       ② 플랜

       ③   브

       ④ 이음쇠(곡 , , 축 , 유니 , 커플링, 마개  등)

       ⑤ 가 켓

       ⑥ 볼트  너트

  (2) 정과 격

      모든  은  서가 하는 에 따라 KS 격 을 사 하여야 한다.

      ASTM : 미 험  재 협회

      ANSI  : 미 립공업협회

      JIS    : 일  공업 격

 



 07000 RO 비공사
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07000 RO 서

07010 RO설비

1. 일 사항

 1.1 적 위

     이 서의 정은 계약에 따른 설비의 설계, 제작, , 설치, 전   에 따

른 다음 사항에 모두 적 된다.

  (1) 이 서에 정된 목의 설계, 제작, , 설치, 전

  (2) 설치를 위한 

  (3) 전유 를 위한   육

  (4) 필  자 제출  필  , 비 , 공 의 공

  (5) 업무 행  타 계약상 자 의 업무협조

  (6) 하자   타 계약서에 명 된 사항

 1.2   참조 격

  (1) 격

    1) 설비에 적 되는 자재의 격은 속  또는 제 을 막 하고 한  산업 격(KS) 

또는 한 협회 격(KWWA)을 선 적 한다. 단, 해당 KS 또는 KWWA가 없거나 설비

성능 전상 필 한 경 는 강화된  격을 적 할  있다.

    2) 격은 다음의 해당 격에 따른다.

       ① ANSI : 미  립 공업 격 (American National Standard Institute)

       ② ASTM : 미  재  험협회 (American Society For Testing And Material)

       ③ AWWA: 미 협회 (American Water Works Association)

       ④ NEMA : 미 전 제  제조업자협회 (National Electrical Manufactures)

       ⑤ IEC : 제전 위 회 (International Electrotechnical Conference)

       ⑥ ISO : 제  (International Standard Organization)

       ⑦ JIS : 일 공업 격 (Japan Industrial Standard)

       ⑧ JWWA : 일 협회 (Japan Water Works Association)

  (2) 참조 격

      다음 격은  서에 명 되어 있는 위 내에서 서의 일 를 성하고 있는 것으

 다.

    1) 한 산업 격 (KS) : KS A 9001, KS A 9002

    2) 타 격 : ASTM A 48, CLASS 30,  AFBMA

  (3) 참조 격

      다음 격은  서에 명 되어 있는 위 내에서 서의 일 를 성하고 있는 것으

 다.

    1) 한 산업 격 (KS) 

       KS A 9001 템 (설계,개 ,생산,설치  가서비 에 한  모 ) 

       KS A 9002 템 (생산,설치  가서비 에 한  모 )
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    2) 타 격

       ASTM A 48, CLASS 30

       AFBMA Anti Friction Bearing Manufactures Association

2. R/O SYSTEM의 제작 

 2.1  체 

  (1) 체의 재 은 에 적합한 재 을 사 한다. 

  (2) 체는   충격에 적합하  제작하여야 한다. 

  (3) 제작된 체는 내  속 의 상태를 이하게 점검할  있  제작한다. 

 2.2   

  (1)  설비의 재 는 KS 격에 적합하여야 한다. 

  (2) 재 의 재 은 SUS304, STS316L을 으  한다. 

  (3) 이음 쇠  속 의 재 은 SUS304, STS316L을 으  한다. 

  (4) 의 이음 은 알곤 접을 으  하며, 나사형의 재  사 을 최소  한다. 

  (5) 의 이음 접 후에는 드  압 험을 한다. 

  (6) 의 성은 최소 간에서 되  설계 제작한다. 

  (7) 의 이음에 사 되는 브류는 KS 격에 한다. 

  (8) 브류는 의 재 과 등하거나   이상이어야 한다. 

 2.3 전처리 여과장치 

  (1) 여과 의 체는 압  제작 에 한다. 

  (2)  여과 는 압 을 칙으  한다. 

  (3) 재 의 재 은 SUS304나 이상의 것으  한다. 

  (4) 체의 재 두 는 4T  이상의 것으  한다. 

  (5) 여과 의 전면 의 재 는 체의 재 과 등하거나  이상이어야 한다. 

  (6) 여과 의 여과속 는 7.5 m/h를 평 으  한다. 

  (7) 의 성은 세척이 이하  성하여야 한다. 

 2.4 전처리 정 여과장치 

  (1) 정 여과장치의 체는 압  제작 에 한다. 

  (2) 재 의 재 은 SUS304  등하거나 이상의 것으  한다. 

  (3) 체의 재 두 는 4T 나  이상의 것으  한다. 

  (4) 여과 의 내  속  재 은 체  등하거나  이상의 것으  한다. 

  (5) 여과 의 체에 압 계 등의 계 를 설치 내  압 을 측정할  있  하여야 한다. 

  (6) 체의 맨홀은 내  속 을 체하  이하  제작되어야 한다. 

  (7) 내 의 이물  청소가 이하  을 설치하여야 한다. 

 2.5 펌프  성  

  (1) 설비에 설치될 펌프는 KS 격에 적합하  한다. 

  (2) 펌프의 재 은 SUS304  STS316L 의 재 을 선정한다. ( 접  ) 

  (3) 펌프의 량은 필 량의 1.5의 여유율을 다. 
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  (4) 펌프의  이음은 프랜  형 을 칙으  한다. 

  (5)  이음 프랜 의 재 은 SUS304  등하거나 이상의 것으  한다. 

  (6)  이음 프랜 의 격은 KS 격에 적합하  한다. 

  (7) 펌프의 모터는 KS 격에 적합하여야 한다. 

  (8) 모터의 효율은 충 하  설계 설치하여야 한다. 

  (9) 펌프  모터는 고정판을 설치 안전하게 설치하여야 한다. 

  (10) 펌프  모터의 연결 축은 안전망을 설치하여야 한다.

  (11) 펌프의 출 의 이음쇠에는 안전 브를 설치하여야 한다. 

  (12) 펌프의 형 은 에 맞  설치하여야 한다. 

 2.6 리막   속  

  (1) 리막은 에 맞  선정 설치하여야 한다. 

  (2) 리막은 제조업체의 헙성적서  일한 제 을 사 하여야 한다. 

  (3) 막의 내 성  능에 한 성적서를 검토 사 하여야 한다. 

  (4) 리막의 설치는 최종일에 설치하여야 한다. 

  (5) 설치     속 을 충 하게 세척 후 설치하여 막으 의 이물  입을 차단하여

야 한다. 

  (6) 리막의 세척 에 한 험성적서를 검토한다. 

  (7) 리막 세척  검토 후 세척 에는 정약 을 사 하여야 한다. 

  (8) 리막의 속 인 하 은 압   에 내 성을 녀야 한다. 

  (9) 하 의 재 을 고강  코팅(FRP)처리된 재 이나  이상의 것으  한다. 

  (10) 리막  하 은 설치  흔들림이 없  고정하여야 한다. 

  (11) 내 의 압   를 측정할  있  압 계  계를 설치한다. 

  (12) 리막의 처리 은 상  을 초과하여서는 안 된다 

  (13) 리막의 처리 을 측정할  있  측정 를 설치하여야 한다. 

  (14) 측정 는  초과  알림 장치를 하여야 한다. 

  (15) 의 초과  내 의 세척을 할  있  세척장치를 설치한다. 

  (16) 세척장치의 조절은 전자의 사 이 이하  설치하여야 한다. 

  (17) 세척약 은 정약 을 사 하며 재 전  약 의 잔재물을 충 히 제거할  있  을 

형성하여야 한다.

 2.7 계  

  (1) 사 되는 압 계, 계는 KS 격에 적합하여야 한다. 

  (2) 압 계, 계의 측정치는 사 치의 2 - 3 의 것으  사 한다. 

  (3) 압 계의 인입 에는 브를 설치하여 체  이하  한다. 

  (4) 압 계의 인입 에는 사이폰 을 설치하여야 한다. 

  (5) 사 되는 모든 압 계는 찰하  이한 향으  설치한다. 

  (6) 압 계의 내 는 일충만 으  사 하여야 한다. 

  (7) 압 계  계의 재 은 SUS304  등하거나 이상의 것으  한다. 

  (8) 유량계는 유  유량계 서 류형으  주 는 KS D 3698(압연강재 텐 강판)에 

적합한 것으  하며, 유량 의 재 은 경  유리제  사 한다. 

 2.8 전 계장 
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  (1) 전  조작  판넬은 절연되  설치한다. 

(2) 조작 는 사 이 이하며 찰이 이하  설치하여야 한다. 

  (3) 조작 의 속 은 KS 격에 적합하  사 한다. 

  (4) 조작 의 체는 내 를 조절할  있  통 장치를 하여야 한다. 

  (5) 각 속 의 연결 위는 절연마감을 하여야 한다. 

  (6) 전선 등은 호 을 설치하여야 하며, 호 은 절연제를 사 하여야 한다. 

  (7) 각 속 은 사 량의 2  이상의 여유율을 가져야 한다. 

 2.9 STORAGE TANK

  (1) 재 의 재 은 SUS304으 하며 면마감은 Polishing(#200)처리한다. 

  (2) 착 속 은 SANITARY제 을 사 한다.

  (3) 킹은 Silicon Gasket을 사 한다.

  (4)   내  사다리는 KS D 3595에 정하는 SUS 304  제작하며, 내  사다리는  

 처리한다. 

3. R/O Utility Piping  

 3.1  재   속류 

  (1) R/O Water Tank Outlet 터 각 Utility Nozzle 의 은 Clean-PVC & SCH80, SUS  

한다.

  (2) ASTM-D1748, ASTM-F441 격에 하여 작업한다.

 3.2  Pipe 절단 (   체 ) 

  (1) Pipe를 고정 킨 후 파이프 컷팅 나  톱을 사 하여 각으  절단

  (2) 절단 내, 면을 끗한 마른 헝겁을 이 하여 먼 나 이물 을 제거한다.

 3.3 디 링(Deburring)

  (1) Deburring 나 칼 또는 을 사 하여 절단 의 한 면을 제거 킨 후  면을 

10˚~15˚ 정  모서리를 아 다. 

  (2) Pipe 연결  내 를 마른 면 걸 를 이 하여 끗이 닦아 다. 

 3.4 접착제 포

  (1) Pipe의 접합  모든 면을 전  PRIMERS & CLEANER  전처리를 한다. 

  (2) Clean PVC & SCH80 전  융해성 접착제를 일하게 르고 포한 후  연결  내면

에  얇게 른 후 Pipe 끝 에 얇게 라 접착한다. 

 3.5  접합

  (1) 접합  Pipe를 평으  유 한다 . 

  (2) 연결 를 안으  어 넣은 후 연결 를 1/4 회전하여 접착제가 골고  퍼 게 한 후 Pipe 

끝이 연결  끝에 닿았을 때 접착제가 는 약 15초 안 잡고 유 킨다. 

 3.6 접  세척

  (1) 접합 작업이 끝나면  끗한 마른 면걸  접합 위에 넘쳐 나  접착제를 약간 압

하는 으  끗이 닦아 다. 



 08000 의료가스 비공사

08010  의료가스 비
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08000 의 가 설비

08010 의 가

1. 일 사항

 1.1 공사 위

     의   험  가  설은 건축, 전 , 통 , 의    험  등과 된 합 

공종 템으  각각의 공사 자  건설 공사는 주처  협의하여 이러한 에 

해 서  협조하여 템에 문제가 없  해야 한다. 아래 에서는 각각의 공종이 의  

 험  가  설 장치에 해 상호 협의하고 확인해야 할 을 를 들어 하고 있

다.

 확인할 사항  장비

의

험

( 주처 

/사 자)

사 할 장비 협의  위치.

․ MEDICAL/LABORATORY GAS     

SECONDARY EQUIPMENT

․ ANESTHESIA APPARATUS

․ RESPIRATOR

․ INCUBATOR

․ VENTILATOR

․ ENGINEERING PLANT

건축 야

다른 가  간섭상태 확인.

ENGINEERING PLANT의 경 에는 장

비 패드 확인.

․ WALL CARE UNIT

․ BED CONSOLE UNIT

․ HEADWALL UNIT

․ ENGINEERING PLANT

전 야

전   통 ,접  공  상태 확인.

콘센트가 장비에 달 있을 경  콘센

트  전 를 연결해야 함.

․ ISOLATED POWER SYSTEM

․ BED CONSOLE

․ TASK OR PENDANT UNIT

․ CEILING HOSE REEL

․ ALARM SYSTEM

․ ENGINEERING PLANT

계 야

각각의 유닛  의 공  경   

위치 확인.

냉, , 팀, 드 인 은 

계또는 설비 자에 의해 연결해야 

함.

․ GAS STATION

․ TASK OR PENDANT UNIT

․ SHUT-OFF VALVE

․ DISTRIBUTION SYSTEM

․ ENGINEERING PLANT

비고

각각의 야는 해당되는 템에 해 확인, 점검하여 의   험  가

 템을 설치하는  있어 문제가 생되  않  사전에 점검하고 또한 

공사 공  계속하여 점검해야 한다.
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2. 장비 사양  설치 

 2.1 의   험  가  장비 선정  설치 

 2.1.1 산소, 소, 이산화탄소 메니폴드 

  (1) 가  메니폴드는 비콘메다에  사의 라이프라인 모 을 설치하여 각각의 가 를 속설비에 공

할  있  한다.

  (2) 가  메니폴드가 설치되는 가  공 의 경 에는 고압가 안전 리  정에 적합하  공

되어야 하며 가  공 (건축 설물)을 포함한 고압가 안전 리 에서 정하는 건축물  

속설비에 하여 한 가 안전공사 터 간검사, 성검사를 필해야 하며 유 으 터 

허가를 득해야 한다.

  (3) 가  메니폴드는 각 가 의 공  압 을 공 압 을 조절할  있는 조정 가 착되어있어야 하

며 자 체  역류 , 압 조절 , 가 안전 , 가 공  압 계, 가 공 을 설치하여 

사 할  있는  좌,  헤 가 자  전환되는 전 자  전환  이어야 한다. 

  (4) 가  메니폴드는 견고히 고정되어 있어야 하며 린 의 이탈이나 전 을 하  위해 체인이

나 철재 프 등으  의 이탈을 해야 한다.

  (5) 가  메니폴드 상 의 트 과 공 은 유니 으  연결하고, 트 은   출되게 하

고 주  상 에 차단 브, 압  위치 으  설치한다. 

  (6) 각각의 측 (피 테일, 플 블코넥터)은 역류 브가 린  접속 마다 설치되어 있어

야 한다.

  (7) 전 자는 메니폴드  220볼트 전 을 메니폴드 전  내 에  공 해야 하며 고압가

 공  내 에 설치되는 전  설비는 폭 설비를  설치해야 한다.

  (8) 건축 자는 가  공 이 자연 환 가 가능하  통 에 해 드  설치해야 한다. 만약 자

연 환 가 어  경 는 계설비 자는 강제 통  설을 설치해야 한다.

  (9) 가  메니 폴드를 설치하는 경  고 해야 하는 것들에는 환  한 상황에서   있는 최

   타의 여러 건이 있다.

경고 

매니폴드 템은 드  통 이 잘 되는 곳 에 설치하여야 하며, 또한 O2/CO2<7% 는 꽃

이나 화재를  킬  있으며 이산화탄소 소 아르곤 헬륨 등은 을 일으킬  있다.

이산화탄소는 린  내에서 압축   액체의 상태를 가 만 액체에서 체  상 화가 생

면서 일어나며 열을 날  냅니다 이러한 화  인해 이산화탄소나 아산화 소는 다른 가  

소, 산소, 의  공  다 훨씬 빨리 결빙이 이 어 니다. 빠른 가 의 유입으  인해 린

가 냉각되어 가 가 액체 상태  유입되면 매니폴드나 다른 의 에 고장을 유  할  있

니다. 

설치 장소 선정에서 고 되어야 할 다른 사항들은 매니폴드의 조작이 얼마나 이한 장소인가 

하가 얼마나 되는가  역  한 소입니다. 이산화탄소  아산화 소의 경  화씨 65 를 

넘으면 안되고 린 의 체  최소 325 psig 이상의 압 이 되어야 초 화가 가능하므  이에 

유의해야 한다.

2.1.2 의   험  압축 공  템

  (1) 의   험  압축 공  템은 비콘메다에  사의 크  타입 LPS 모 을 적 하여 

속 설비에 압축 공 를 공 해야 한다.

  (2) 의   험  압축공  템은 에어 콤프 샤, 에어 드라이어  압  조정 를 포함한 
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계 에 설치되는 메인 장비를 일컬으며 을 제거하여 유  냄새가 전혀 없는 한 건 조 에

어가 생산되어 일정한 압 이 유 되게 갈아 자  전되어 압 은 50~55psig가 되게 한다.

  (3) 리  탱크는 형 또는 평형으  설치하여야 한다.

  (4) 맑은 공 를 공 하  위한 에어 인테이크의 설치는 건물 각 상으 터  착하되 만약 득

이 한 경 는 가 들 터 함유된 염물 이 없는 곳으    선정하여 설치한다. 

  (5) 모든 는 항  이패  개념으  설치 공하여야 한다. 

  (6) 의 리를 이하  위하여  을 유니 으  공한다. 

  (7) 에어 콤프 샤가 설치되는 계 은 아래의 사항에 유의해야 한다.

    1) 계  문은 2M 이상 되게 할 것 

    2) 계의 입이 이한 곳에 장비가 위치할 것.

    3) 에어 콤프 샤: 전  380V 3상 전  됨.

    4) 속 드라이어  측정장비: 전  220V 또는110V 1상 전  됨.

  (8) 타 자세한 설치는 제조자의 조건에 맞  공해야 한다.

2.1.3 의  공 펌프

  (1) 의  공 펌프는 비콘메다에 의 카멜 터씰 타입 LPV 모 을 적 하여 자 적으   

전되  설치되어야 하며 공압 은 19~24 in Hg가 되  해야 한다.

  (2) 리  탱크는  또는 평으   설치하여야 한다.

  (3) 모든 는 항  이패  개념으  설치 공하여야 한다.

  (4) 의 를 이하  위하여  을 유니 으  공한다.

  (5) 의  공펌프가 설치되는 계 은 아래의 사항에 유의해야 한다.

    1) 계  문은 2M 이상 되게 할 것 

    2) 계의 입이 이한 곳에 장비가 위치할 것.

    3) 공펌프: 전  380V 3상 전  됨.

    4) . : 계설비 자는   을  장비에 연결될  있  해야 함.

  (6) 펌프에 공 되는 물은 아래 에 맞아야 한다.

    1) 물 공 압 : 25 psig

    2) 물의 : 최소 PH  7

                      최  염소- 10 PPM

                      초  총 솔 노이드 량- 200 PPM

                      최  경 - 200 PPM

  (7) 타 자세한 설치는 제조자의 조건에 맞  공해야 한다.

  (8) 공펌프는 물이 공  되  않는 상태에서 펌프 작 을 한다.

2.1.4 마취가  출  공펌프

  (1) 마취가  출  공 펌프는 비콘메다에 의 카멜 터씰 타입 LPV 모 을 적 하여 자 적으  

 전되  설치되어야 하며 공압 은 19~24 in Hg가 되  해야 한다.

  (2) 리  탱크는  또는 평으   설치하여야 한다.

  (3) 모든 는 항  이패  개념으  설치 공하여야 한다.

  (4) 의 를 이하  위하여  을 유니 으  공한다.

  (5) 마취가  출  공펌프가 설치되는 계 은 아래의 사항에 유의해야 한다.

    1) 계  문은 2M 이상 되게 할 것 

    2) 계의 입이 이한 곳에 장비가 위치할 것.

    3) 공펌프: 전  380V 3상 전  됨.

    4) . : 계설비 자는   을  장비에 연결될  있  해야 함.
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  (6) 펌프에 공 되는 물은 아래 에 맞아야 한다.

    1) 물 공 압 : 25 psig

    2) 물의 : 최소 PH  7

                      최  염소- 10 PPM

                      초  총 솔 노이드 량- 200 PPM

                      최  경 - 200 PPM

  (7) 타 자세한 설치는 제조자의 조건에 맞  공해야 한다.

  (8) 공펌프는 물이 공  되  않는 상태에서 펌프 작 을 한다.

 2.1.5 경  장치

  (1) 마 터 알람

    1) 마 터 알람은 각 의   험  가  계  장비  가  공  장비의 상태를 확인할  

있  해야 한다.

    2) 각각의 알람 날은 각 장비의  알람을 설치한 후 하  같은 조건의 작 이 이 어져야 한

다. 

       ① 각각의 유닛의 작 상태, 공  상태  메인  압 , 각 압 위치의 작 상태가 되어

야 한다. 

       ② 각각의 알람은 립적으  정상치 (녹색) 또는 비정상치 (적색)를 한눈에 볼  있  

되어    야 한다.

       ③ 마 터 알람의 설치 높이는 닥 마감으 터 알람판넬 센터  1,500mm를 으  한

다. 

    3) 전   제어장치 공사: 전  자에 의해 전  공사가 이 어져야 하며   호선 공사는 마

터 알람 설치자가 공하여야 한다.

  (2) 역 알람

    1) 각각의 역 알람은 각 가  립적으  가  압   정상치(녹색) 또는 비정상치(적색)을 

볼  있  되어야 한다.

    2) 마 터 알람의 설치 높이는 닥 마감으 터 알람 판넬 센터  1,500mm를 으  한다. 

    3) 전   제어장치 공사:  전  자에 의해 전  공사가 이 어져야 하며   센서   

공사는 역 알람 설치자가 공하여야 한다.

 2.1.6 형 가  출

  (1) 모   제  

항 목 제   

모  Diamondcare Type by Beaconmedaes

접속 
 Quick Connect Style( 소를 제 한 가 ) 

 DISS Style( 소의 경 )

가  Gas Service-Color(Background/Text)

 산소       -  녹색/흰색 또는 흰색/녹색

 아산화 소 -  청색/흰색

 압축공    -  황색/흑색

 의  흡인 - 흰색/검정색

 잔류마취가 제거 - 라색/흰색

 검사  U.L  NFPA 격에 의거 검사된 제  사 .

  (2) 설치
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      형 가  출 의 높이는 일 경  닥 마감으 터 출  센터  1,500mm를 

으  한다. 

 2.1.7 역 차단 브  브 

  (1) 역 차단 브  브 의 

      비콘메다에  모 을 사 하며 각 역  가  공 을 차단할  있는 장치이어야 하며 비상  특

정 역 공 을 단하  않고 역에 해서  할  있  각 역  설치해야 한다. 게

이 의 착  이탈이 나사 이며, 각 가 의 를 착한다. 브 의 장 윈 에는 

다음과 같은 이 되어 있어야 한다. 

Caution - Medical Gas Shut Off Valves 

Close Only in Emergency

  (2) 속 의 격   

 명  격  

압  계
공 : 0-30 IN Hg

산소 압축 공  0-100 Psi

가 종류

0-200 PSI

 3/4 inch-4 inch 의 으  제작된 것

 브 3/4 inch-4 inch 가 판 착

매립 강판 1.5 mm

장 카
알 미늄 후 임

폴리비닐 윈

  (3) 역 차단 브 의 높이는 닥 마감으 터 브 의 센터  1,500mm를 으  

한다.

3. 의   험  가  설 공사  

 3.1 공사 

  (1) 가  설  의 격은 KSD 5301 격  의 으  세척 생산된 을 사 한다.

  (2) 모든 파이프는 가능한 선으  하고, 다른 장애물과 겹치  않  한다. 

  (3) 은 가능한 일한 행거에 설치하여 하여 하고 만약 의 가 를  할 경 는 드

 호 을 사 하여 을 해야 하며 가 이 에 매설되어 있다는  호포를 

매설해야 한다. 

  (3) 화  또는 화 를 의 가  이 통할 경 에는 드  화 제를 사 하여 

을 하여야 한다. 

  (4) 볼트나 나사, 행거 또는 타 속물과 접촉하여 의 가  이 면에 겨 는 것을 하  

위하여 의 가  은 타 과 리하여 설치한다. 

  (5) 가  은  절  트나 타 을 통해서는 안된다. 

  (6) 의 가  은 절  타 장비나 설비물의 접  사 해서는 안된다. 

  (7) 되는 행거는 최소한  또는 에 하  같이 설치되어야 한다. 
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 내경 사이 행 거 간 격

1/2"(15A)  2.0 M

3/4"(20A)  2.0 M

1"(25A)  2.4 M

1-1/4"(32A) 또는 이상  2.7 M

  (8) 행거는 드  건축 조물에 확 히 설치하며, 절  의 가  을 다른 파이프나 트 등

에 걸어서는 안된다. 

  (9)   흡인 의 최소 SIZE는 3/4"(20A) 타 은 1/2"(15A)이상 이어야 한다. 

  (10) 장비에 사 되는 속 , 브, 타  자재는 CGA 정에 의거 제조, 생산된 제 을 사

하여야 한다.

  (11) 재는 공장에서 청결하게 처리되어 마무리가 CAP등으  호된 을 사 하여야 한다. 

  (12)  접속제는 드  정된 것을 사 하여야 한다. 

  (13) 은 제  내 에 사 되는 것을 제 하고 을 사 하여야 한다.

  (14) 을 절단할 에는 TUBE CUTTER를 사 하며, 톱 등을 사  크 칭하여 사 하여야 

하며 내 에 이물 을 제거한 후 사 한다. 

  (15) 을 확 할 경 는 확 를 사 하여 확 을 하며, 이때  내에 찌 가 남  않  

한다. 

  (16) 접하는 안 이 너무 과열되  않  하며, 접은 드  내 에 소 서 

PURGING할 때만 하여야 한다. 

  (17) 의 가  작업은 드   설치 에 함  하여야 한다. 

 3.2 주위 조건 

  (1) 장치물, 장치, 등은 가능한 면에 상세하게 하여야 한다. 또, 만일 건축의 경에 

의하여 상  장비의 설치가 문제가 될 경 에는 공주의 인을 득한 후 경작업을 하여야 한다.

  (2) 공자는 주처 측에 장비  들의 전 서  유  서 등을 제공하여야 한다.

  (3) 전 이나 엘리 이터 계  등에는   를 설치하  않는다. 

  (4) 전 (Switch Board, Panel Board, Power Board, Motor Control Center, Dry Type 

Transformer)가 설치된 것은 적어  전, 후면은 1.2m 측면은 1m이상 띄어서  또는 장비를 

설치한다. 

 3.3 가  

  (1) 각 공  가 를  하  위하여 각각의 의  가  에 라 을 착해야 한다.

  (2) 가  색상  

가  명 드 또는 테이프 색상 약 어

Oxygen Green (녹색) O2

Nitrous-Oxide Blue (청색) N2O

Medical Vacuum White ( 색) Vac

Nitrogen Black (흑색) N2

Carbon Dioxide Gray (회색) Co2

Medical Air Yellow (황색) Air

Evacuation Violet (자주색) Evac
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 3.4  장치의 세척 

     모든 를 착한 후 역  혹은 존 공 선으 터 각 shut-off-valve를 열고 소 또는 압

축공 를 주입하여 Purge Outlet을 통해 출되는 소나 공 가 흰색천이 색되  않을 때  

50 Psi 압 으  Purging을 한다. 

 3.5 의 청결유  

     산소  또는 타 의 가  은 (ASTM B 88) "K"형 또는 "L"형 타입을 의 으  사

하  위해 공장에서 특  세척된 을 사 하는 것으  정하며, 특 히 산소 은 CGA

정에 따라 산소 으  세척되어서 생산  가공된 장치, 을 사 한다. 만약의 경   내에

서 유 류가 존재한다면 산소  결합하여 자연 화 하  때문에 끗하게 청소되어 입 가 캡이

나 플러 가 씌  을 사 해야하며, 설치되  전 는 만일 캡이나 플러 가 빠  않  

유의한다. 만일 캡이나 플러 가 빠졌을 경 에는 끗이 청소한 다음 설치하여야 한다. 

 3.6  접 

  (1) 의 절단

       말단은 의 형태가 형되는 것을 하  위해 날이 잘선 튜브 커  터  똑 르게 잘

라야 한다. 자르는 는 리 , 일이나   산소공 에 적합한 윤활유 등이 있어서는 

안된다. 

  (2) 모재의 세척 

      경납땜할 면은 끗한 테인리 강 브러 나  상당물을 이 해 세척해야 한다. 틸 은 

일이 묻어있을  있  때문에 사 을 한다. 계세척으  인해 접합한 면에 홈이 파여서

는 안된다. 계세척 후에는 면을 이 없는 흰색 천으  닦아내야 한다. 이러한 세척  튜

브  의 산소공 을 위해 세척된　 내  면이 염되  않게 주의해야 한다. 경납땜전에 

염된 경  접합 를 재세척해야 한다. 세척 후 1 간 이내에 접합 를 경납땜해야 한다. 

  (3) 플럭  포

      경납땜된 튜브 접합 은 소켓형이어야 한다. 가제는 연결되는 필  속에 야 학적으  

할  있는 것이어야 한다. (3). 1). ①)에서 허 된 경 가 아니면 프럭 는 사 할  없다. 

    1) Flux사 의 허  

       다음의 b 사항에 해서 플럭  사 이 허 된다. 

       ① 리- - 리 접합 는 플럭  없이 리-인이나 리-인-은 경납땜  가재 BCuP 

series를 사 하여 경납땜한다. 

       ② 리  청 이나 황 과 같은 이종 속은 리-인, 리-인-은 경납땜  가제(Bag 

series) 를 사 하여 경납땜해야 한다.

  (4) 제 조립

      제  조립  각각의 제 은 르게 유 되어야 한다. 또한 잡한 제 의 경  선 고 해야 

할 사항은 량을 최소화해야 하며 접촉면  최소가 되  설계한다. 

  (5) 브 이

      경납땜  접합 는 연속적으  일이 없는 건조 소  세척해내어 접합 의 내  면에 리

가 형성되  않  해야 한다. 퍼 가  흐름은 접합 를 만져 아 차가  때  계속되어야 

한다. 

  (6) 브 이 후의 세척 

      일  경납땝(브 이 ) 에는 세척이 필  없으나, Flux brazing 에는 이 Flux  플럭  잔재가 

을 일으키므  드  세척을 해 주어야 한다. 
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  (7) 육안검사

      접합 의 를 세척한 후 각 경납땜된 접합 를 눈으  점검해야 한다. 다음 상태는 적절하  

못한 상태  간주한다. 

    1) 플럭 나 플럭  찌 가 있다 

    2) 접합 의 과 한 산화가 있다 

    3) 녹  않는 가재가 존재있다 

    4) 소켓과 튜브 사이 접촉면의 접합 어느 주 에서라  가재가 명히 이  않는다. 

    5) 튜브나 에 크랙이 있다

    6) 경납땜 가재 속에 크랙이 있다 

    7) 접합 가 험 압 을 견디  못한다, 

      2  이상 된 접합 가 없는 경 를 제 하고, 7)의 가, 다, 라,  또는 사에 해 견된 경

납땜 접합 는 할  있다. 7)의 나, 마 에 해 결점이 견된 경납땜된 접합 는 체해야 

한다. 

 3.7 험  검사

  (1)  매립 가  출 , 경  센서, 게이  또는 공  장치 등을 설치하  전에 압축 공 나 

소를 사 하여 의 찌 를 어낸다. 

  (2) 가  출  (  매립 만)를 설치하고, 의 모든 노출 을 막는다.

(단, 들은 설치하  않는다) 

    1) 모든 에 100psi의 압 으  30 간 검사를 하고 (흡인은 60psi),새는 이 있는

 확인한다. 

    2) 새는 이 있으면 리를 하고 재 험을 해야 한다. 

  (3) 모든 를 착한다. (단, 공  장치  가  사 장비는 착하  않는다) 

    1) 정상 사  압 다 20% 높은 압 으  에 가 를 충전 킨다. 게이 는 1psi 단위의 게이

를 사 한다.24 간 안 압 에 화가 없으면 정상 이다. 

    2) 상 의 과정이 성되면 압축공 , 소 등을 사 하여 흰색천이 색되  않을 때 Purge 

Outlet을 설치하여 Purging을 한다. 

    3) 상 의 과정이 성되면 접속 검사를 위하여 각각의 에 10psi차이  압 을 걸어 말단에 

각각의 압 이 되는  확인한다. 이때 상 되는 게이 는 1psi 단위의 것을 사 해야 하며, 

사 가 는 압축공 나 소를 사 한다. 

    4) 상 의 모든 검사가 되면 (4)항목을 행한다. (4)항목이 되면 공자는 공주의 에 

따라 모든 공  장치의 을 최종 연결하고 (5)항목을 행하여야 한다. 공  장치의  

연결은 하 에 따른다. 

       ① 공  장치에 을 접하고 은 전히 힌다. 

       ② 공  장치를 정상가  킨다. 

       ③ 접 위를 비눗물 검사를 하여 누설이 있는  확인한다. 

  (4) 압축공  또는 소를 사 하여 검사를 한다.

    1) 모든 가  출 의 접속을 확인한다. 

    2) 모든 브의  험을 한다. 

    3) 각각의 가  출 가 역 차단 브에 의하여 조정되는가 확인한다. 

    4) 내의 물을 제거한다. 

  (5) (4)항목이 끝나면 모든 공 을 연결하고 공  장치를 작 킨다.

    1) 모든 가 공  장치를 전한다. 
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    2) 모든 Test가 를 Purging한다. 

    3) 경  장치를 점검한다. 

    4) 모든 가 출 마다, 흡인은 최소한 3 SCFM, 압축가 는 최소한 10 SCFM의 유량이 나 는

 확인해야 한다. 

    5) 모든 가 출 마다 흡인압은 12"Hg, 산소, 소 가 , 압 공 는 50psig 의 압 이 나 야 

하며, 소는 최소한 160psig의 압 이 나 야 한다. 

    6) 각각의 가 는 드  어떠한 접속(Cross-connection)이 생하여 있는  드 확인되어야 

한다. 또한 견된 접속은  리되어야 한다.

 3.8 인  인계 

     상 의 모든 작업  험이 된 후에 첨 된 검사 고서를 3 를 작성하여 공자 1 , 공

주 1 , 주처 1 를 각각 하여야 한다. 
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