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제 장 일 반 사 항1

1-1 개 요

1-1-1 본 사양서는 서울특별시 한강사업본부의 주 운항해역에서 서울특별시 시정 및 한

강 르네상스 사업 등 한강의 역동적인 이미지를 대내 외적으로 마케팅을 할 수ㆍ

있는 규모있고 품격있는 홍보선을 건조함에 있어서 건조 상의 제반지침 및 계획

을 기술함에 그 목적이 있다.

1-1-2 본선은 그 임무를 수행함에 있어서 충분한 내파성 및 복원력을 가지며 신속한 기

동성 및 최적의 조종성능을 발휘할 수 있도록 건조되어야 한다.

1-1-3 계약서 사양서 및 도면에 포함된 내용이 서로 모순될 경우 그 우선순위는 계약, ,

일반조건 계약특수조건 건조사양서 자재내역서 계약도면 계약보→ → → → →

조도면 기타 관련자료 순으로 한다.→

1-1-4 본 사양서에 기술되지 않았으나 본선을 건조하는데 있어서 관련법규나 제 규정,

에서 요구하는 사항이 있을 때에는 본 사양서에 포함된 것으로 간주하여 시공하

여야 한다.

1-1-5 본 사양서의 내용을 변경하고자 할 때에는 조선소 이하 계약자 로 칭함 측은( ‘ ’ )

변경내용 이유 변경이 본선의 성능 및 공정에 미치는 영향 공사비 변동 및 그, ,

내역 기타 기술적인 자료 등을 명기한 서류를 감리자 검토 후 선주에게 제출하,

여 승인을 득하여야 한다 또한 선주 측이 본 사양서 및 도면에 대하여 사양 설. ,

계 각 구조 및 공작 등에 대한 변경을 요구할 경우에는 계약자에게 문서로서 그,

뜻을 통지하여야 하며 계약자는 선주 측의 이러한 요구사항을 반영하여 수정 보

완하여야한다 다만 공사변경이 가격 성능 인도 기일 등에 기준 계획보다 상. , , , ,

당한 영향을 미칠 때에는 쌍방 합의하여 결정한다.

1-1-6 계약자는 하자 보증기간 계약특수조건 참조 중에 발생한 하자에 대한 보수 책임( )

을 져야하며 인수 년 및 년 후 보증상가수리 시 다음 사항을 수리 및 조치하여1 2

야 한다.

상가 및 외판 전처리 시공-

선저검사 및 선저 선측도장- ,

선저부착장비에 대한 검사 및 필요한 경우 보수 등-

추진기 및 축계 검사-

자차수정-

운항 중 발견된 제반 문제점 시정-

기타 필요한 조치-
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1-1-7 계약자는 본선의 건조와 관련하여 제공되는 일체의 계약서류 도면 포함 를 건조( )

공사 진행과정에서 면밀히 검토할 의무를 진다 따라서 사전 기술검토 미비로 인.

하여 발생되는 본선의 기본 요구 성능 미달 시 계약자는 선주제공서류 도면 포(

함 를 사유로 여하한의 이의를 제기하지 못한다) .

1-2 운용 개념

본선은 주 운항해역의 해상여건과 조건에 알맞게 가장 효과적이며 경제적으로 임

무를 수행할 수 있도록 건조되어져야 한다.

본선의 임무 및 성능은 다음과 같다.

1-2-1 임 무

서울특별시 시정 및 한강 르네상스 사업 홍보-

한강의 역동적 이미지 홍보-

1-2-2 주요 성능

내파성 및 복원성 우수-

각종 임무의 간편화 및 효율화-

안락한 거주설비-

1-3 주요 제원

1-3-1 주요 요목 등

전장- (Length O. A) 약: 41.207 M

수선간장- (Length B. P) : 35.500 M

폭 형- ( ) (Breadth Mould) : 9.000 M

깊이 형- ( ) (Depth Mould) : 2.500 M

흘수 계획만재- ( ) (D.L.W.L) : 1.200 M

캠버- (Camber) : 0.100 M

총톤수- (Gross Tonnage) 약: 186 Ton

선 원- : 명7

여 객- : 명76

항행구역- 평수 및 하천:
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1-3-2 일반 배치

본선의 배치는 일반배치도와 같이 계획한다.

상갑판 하부는 선수로부터 선수창 및 묘쇄고 실 공소 기관실 및, Bow Thruster , ,

실로 구분한다Water Jet .

상갑판 상부는 시민고객실 통로 화장실 및 창고를 설치하고 항해선교갑판에는, , ,

조타실 휴게실 통로 및 소회의실을 설치한다, .

1-3-3 탱크 용량

연료유탱크- (F.O. Tank) 약 10.50 ㎥

청수탱크- (F.W. Tank) 약 3.50 ㎥

1-4 성능 및 특성

1-4-1 기본 성능

본선의 속력은 시운전상태에서 다음과 같다1) .

최대 속력 약- : 18.0 KTS

복원성능2)

본선의 복원성은 대한민국 정부의 복원성기준을 만족하여야 한다.

조종성능3)

원활한 임무 수행을 위하여 직진성 선회성 기동성 등 조종 성능이 우수하여, ,

야 한다.

내항성능4)

본선의 임무 수행 능력 및 승조원의 안락성을 향상시키기 위하여 선수부 외판

에 를 부착하여 를 줄이고 내파성능을 좋게 한다Water Spray Deck Wetness .

1-4-2 선 체

일 반1)

선형은 내항성능이 우수한 반 활주형으로 하고 본선의 선체는 기본설계 도면에

따라 상세설계 및 건조되어야 한다.

본선 선체의 종강도 횡강도 및 국부강도에 대한 충분한 검토가 이루어져야 하,

며 그 결과가 보고서로서 선주 측에 제출되어야 한다.

마스트 상부구조물 및 기타구조물은 만재상태에서 선체운동에 의한 동력학적,
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인 하중에 견딜 수 있고 손상이나 진동이 발생되지 않도록 하여야 한다.

재질 및 구조방식2)

주 구조의 재질은 강도 및 작업성이 우수하고 한국선급 또는 선박안전기술(KR)

공단 의 검사에 합격한 연강 을 상부구조물은 알루미늄 합금을(KST) (Mild Steel)

사용한다.

본선의 구조방식은 종 늑골식 구조 방식을 채택한다.

1-4-3 주 추진계통

일반1)

본선의 주 임무에 가장 효과적으로 대처할 수 있도록 조종성능이 우수한 주추․
진계통 및 보기계통을 마련한다.

주 추진계통2)

가 추진형식)

기 축 추진기- 2 2 , 2 (2 Engine, 2 Shaft, 2 Water Jet)

나 주 기 관 대) - 2

- Model : CATERPILLAR C32 DITTA

연속최대출력 및 회전수- : 1,600 BHP x 2,300 RPM

다 감 속 기 대) - 2

- Model : REINTHETS WVS730L

감속비- 약: 3.048 : 1

라 추 진 기 기) (Water Jet) - 2

- Model : HAMILTON HM811

형 식- : TWIN TYPE

마 추진계통 조종 및 통제)

조타실 원격조종- :

기관실 국부조종- :

조타실 에는 본선의 조종에 필요한 계기 및 경보반을 설치한(Wheel House)

다.
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1-4-4 전력 계통

본선의 임무수행을 위하여 디젤발전기 대를 설치하여 정 내 전력을 공급하도록2

하고 조타실 원격 운전 및 분담 운전이 가능하도록 하여야 한다.

형 식 단동 박용 디젤기관- : 4 CYCLE, ,

용 량 약 약- : 162HP × 1,800RPM × 100Kw

조타실 에는 원격 운전에 필요한 계기 및 경보반을 설치한다(WHEEL HOUSE) .

1-4-5 항해 계통

입 출항 협수로 항해 및 정밀항해가 가능할 수 있도록 아래 장비들을 설치한,・
다.

항해용- Radar

- Magnetic Compass

- GPS with Echo Sounder Plotter

전자식 혼- (Electric Horn)

및 주기관 원격제어장치- Water jet

풍향풍속계-

1-4-6 통신 계통

선 내 외 통신을 위하여 아래 장비들을 설치한다.ㆍ

선내 통신-

축전식 전화장치・ 선내 지령장치・
장치CCTV・

선외 통신-

VHF/DSC Tel.・ MTS Transceiver・
위성 수신장치TV・

1-4-7 소음 및 진동

계약자는 소음 및 진동을 감소시키기 위해 필요한 충분한 검토를 수행하고1)

그 결과를 선주 측에 제출하고 소음 및 진동 감소를 위하여 장비 및 계통의

선정에 주의하여야 한다.
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소음 및 진동 감소를 위하여 필요한 경우 구조부재의 치수 증가 및 방음시공2)

보완 등의 조치를 취하여야 한다.

1-5 제조검사 및 적용법규

1-5-1 제조검사

본선은 건조 중 선박안전법에 의한 선박안전기술공단 의 제조 중 등록 검사(KST)

를 받아야 한다.

1-5-2 적용법규 (RULES & REGULATIONS)

본선은 선박안전법 강선의 구조기준 및 대한민국 정부 관계법령에 적합하도록 건

조되어야 하며 선박안전법 및 관계법령 해양환경관리법 전파법 국제해상충돌, , , ,

예방규칙 등에 따른 제반 설비를 갖추어야한다.

1-6 재료 및 시공 (MATERIAL & CONSTRUCTION)

1-6-1 선체 기관 전기 분야의 모든 장비 및 의장품은 신품이어야 하며 각 세부 사양, ,

서에 의한 것으로서 규격품 또는 관계 규정에 적합하도록 제작된 것을 사용함KS

을 원칙으로 하고 그 밖의 것은 양질의 조선용 기자재로서 견고하고도 내식성이,

뛰어난 재질의 제품으로 경량품을 사용하여 시공토록 한다.

1-6-2 본선의 건조 시 계약자는 조선 상식상의 최선의 방법을 사용하여 우수한 선박이

건조 될 수 있도록 노력하여야 한다.

1-6-3 계약자는 본선의 건조에 있어 최선의 공사 방법을 택하여 시공토록 하며 계약자,

의 건조표준 을 선주 측에 제출하여 승인을 받아야 한다(Practice) .

1-6-4 주요 기자재의 선정은 계약서류에 명시된 제작사의 제품을 설치하여야 하며 기,

타 기자재의 제작사 및 형식 선정은 사전에 를 작성하여 선주 측의 승Maker List

인을 받은 후에 시행하여야 한다.

1-7 제시험 및 시운전 (TEST & TRIAL)

1-7-1 본선의 건조 중 선체구조나 주기 보기 거주실 및 의장품 전기 항해 통신, , , , , ,

거주설비 전자기기 장치 등 모든 기자재의 설치 및 성능에 대하여 선주 입회하,
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에 선주 측이 만족할 만한 상태가 되도록 제 시험 및 검사를 수행하여야 한다.

1-7-2 본선의 건조가 거의 끝나는 단계에서 경사시험을 실시하여 중량 추정에서 얻었던

추정 값을 최종 확인하며 이때 실제 본선의 중량과 중심의 연직 및 전 후 위치, ,

를 확인한다.

또한 조선소는 경사시험 성적서를 보고서로 작성하여 선박안전기술공단의 승인,

을 득한 후 선주 측에 제출한다.

경사시험 결과 복원성능에 미치는 영향이 발생할 경우에는 필요한 모든 방안을

강구하여 선주 측의 승인을 득한 후 수정 보완하여야 하며 이에 소요되는 제비, ,

용 일체는 계약자가 부담하도록 한다.

1-7-3 계약자는 계류시운전 및 해상공시운전 에 대한(Dock Trial) (Official Sea Trial)

시운전 방안 및 시운전 일정표를 시운전 일전에 선주 측에 제출하여 승인을 득20

하여야 한다.

1-7-4 건조자는 충분한 예비 해상시운전을 거친 후 선주 측 입회하에 해상 공시운전을

시행하고 그 성적서를 선주 측에게 제출하여야 한다.

해상공시운전은 선주 측과 협의된 흘수 및 기상 조건 하에서 실시하여야 한다.

시운전시 추진기의 성능이 부적합하여 개선이 필요한 경우에는 공기와 지체상금

에 관계없이 재제작 취부하여야 한다.

1-7-5 해상공시운전 시 다음과 같은 시운전을 실시한다.

속력 시험1) (SPEED TEST)

계획만재배수량 상태에서 측정된 표주간의 거리에서 주기의 연속최대출력의

에 따라 점진적 속력시험을 행한다25%, 50%, 85%, 100% .

본선의 건조기간 또는 시운전 기간에 다음과 같은 시험을 실시한다2) .

각종 장비류 계류시운전-

조타 시험- (Steering Test)

비상 조타 시험- (Emergency Steering Test)

선회 시험- (Turning Test)

타력 시험- (Inertia Test)

비상정지 및 후진 시험- (Crash Stop & Astern Test)

주기시동 시험- (Starting Test Of Main Engine)

제 보기 작동 시험-

주기 최저속 시험- (Dead Slow Test)

항속 시험 연속최대출력에서 최소한 시간- ( 2 )

발전기 부하 시험-

냉난방 시험-
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각종 창 제 개구 출입문 등의 수밀 및 살수시험- , ,

각 배관 수압시험-

전기 및 조명계통의 절연저항 및 작동시험-

작동 시험 및 기타 전기기기의 작동 시험- Engine Control Panel

자기콤파스 자차 수정-

항통장비 시험-

기타 각종장비 시험- .

제 시험 및 공시운전이 끝난 후 계약자는 제 시험 및 시운전 자료를 기록하여3)

그 성적서를 선주에게 제출한다.

1-8 도면

1-8-1 계약도면

계약도면은 본선의 설계 특성을 나타낸 사양의 일부로 선주가 계약자에게 제공하

는 도면으로써 선주 측의 특별한 요구나 승인이 없는 한 계약도면은 계약자 임의

로 변경하거나 본 계약 이외의 목적으로 사용할 수 없다.

건조 사양서․
일반 배치도․
중앙 단면도․
강재 배치도․
기관실 전체 장치도․

1-8-2 계약 보조도면

선주가 보유하고 있는 도면 중 계약자가 필요에 따라 선주에게 요청하여 제공하

는 도면으로써 선주 제공도면은 계약도면과 동등한 효력을 갖는다.

1-8-3 상세도면

상세도면은 각 계통별 장비 자재 구성부분 등의 일반배치가 세부적으로 표1) , ,

시되는 도면으로써 계약자는 상세도면을 작성 선주 및 선박안전기술공단의,

승인을 받아 공사현장에 출도시공하여야 한다.․
상세도면에는 계약조건과 사양서의 일치여부를 확인할 수 있도록 필요시 공학2)

적인 분석과 자료가 첨부 또는 명시되어야 한다.

중량과 자재목록이 명시되어야 한다3) .

중요격실과 복잡한 구역은 종합배치 도면을 작성하여야 한다4) .
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1-8-4 작업도면

작업도면은 계약상 명기된 제반요구조건을 만족시켜 선주의 승인을 받은 상세도

면에 대한 보조도면을 말한다.

1-8-5 제작자의 장비도면

장비 제작자가 작성한 도면으로서 제작자의 도면 번호가 명시된 도면으로 장비의

제원 성능 설치 정비유지 수리를 위한 모든 요구사항이 수록되어야 하며 제, , , , ,

작 전에 선주 측의 승인을 받아야한다.

1-8-6 완성도면

본선의 건조 완료 후에 최종적으로 계통별 장비 자재 구성부분의 배치를 표시한

수정된 도면으로 실제로 설치된 것과 일치하여야 하며 본선의 인도 시 선주 측에

인도하여야 한다.

완성도는 정자 문체이어야 하며 최대한 수정 흔적이 없는 도면이어야 한다.

1-8-7 원 도

복사 재생 가 가능한 도면으로써 재생 가능한 용지로 작성하여야 하며 선주 측( ) ,

이 청사진으로 복사하거나 사진화 할 수 있는 것이어야 한다.

1-8-8 도면의 작성

계약자는 본 계약에 의해 선주 측으로 부터 제공되는 설계도면에 의거 건조될1)

본선의 복원성 내파성 속력 기타 주요성능에 적합한 구조 승조원의 거주, , , ,

성 및 통합성 등에 대한 선주의 제반요구 조건을 만족할 수 있도록 그 위치

및 주위환경을 고려하여 설계하여야 하며 공급자의 도움이 없이도 수리 및,

정비 유지가 가능하도록 작성되어야 한다.

계약자는 사전에 작성 예정도면 목록을 선주 측에 제출하여야 하며 목록의 변2)

동사항이 있을 때는 수시로 그 내용을 통보하여야 한다.

도면의 축척은 도면 내용의 규모에 적합해야 하고 도면의 판독이 편리하도록3)

작성되어야 하며 축척이 없어도 잘못 이해가 되지 않는 다이아그램 스케치, ,

등은 내용이 분명하다면 척도 없이도 작성될 수 있다.

계약자는 본선의 인도 직전 최종상가 상태에 있는 실제 본선의 모든 촌법과4)

일치하는 상가도면을 작성하여야 한다.
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1-9 도면의 승인

1-9-1 계약자는 계약도면 및 계약보조도면을 기준으로 본선 건조공사 및 정비수리에 필

요한 모든 도면을 부씩 작성하여 선주 측의 사전 승인을 받아야 한다 선주 측3 .

은 승인 요청된 도면을 접수일로부터 일 이내에 승인하는 것을 원칙으로 한다14 .

단 선급의 승인을 요하는 도서는 승인을 받은 후에 선주 측의 승인을 받는 것으,

로 한다.

계약자는 상기 기간 내에 선주 측으로 부터 승인도서가 반송되지 않을 경우 이를

서면으로 선주 측에 통보하여야 하며 서면 통보 후 일 이내에 선주 측으로 부, 7

터 승인도서가 반송되지 않으면 해당도서는 자동 승인된 것으로 간주한다.

1-9-2 계약자는 도면 승인 요청 시 도면작성에 부수되는 계산서 및 기술적인 자료를 첨

부하여야 하며 선주측이 보다 구체적인 자료나 설명을 요구할 경우 이에 응할,

의무를 진다.

1-9-3 계약자가 제출한 승인도면 목록 이외에 선주측이 필요하다고 인정하여 요구하는

사항에 대해서는 계약자는 도면을 작성하여 선주 측의 승인을 받아야 한다.

1-9-4 선주 측은 계약자가 작성하는 모든 도면과 관계목록을 검토할 권리가 있으며 계,

약자는 이를 기피하거나 거부할 수 없다.

1-10 도면의 인도

1-10-1 계약자는 완성도면의 목록과 도면을 선주 측에 제출하여 승인을 받아 인도하여야

한다.

1-10-2 계약자는 완성도면을 수록한 전산 장 식 및 청사진 부를 선주 측에CD 2 , USB 2 6

인도하여야 한다.

1-10-3 완성도 (FINISHED PLANS)

계약자는 본선의 인도 시에 최소한 다음 도면을 포함한 완성도 목록을 작성하여

감독관의 승인을 득 한 후 준공과 동시에 선주 측에 승인된 목록에 따른 완성도

를 제출하여야 한다.

일반관계1)

주요장비 목록-

일반배치도-

선도 및 선체치수표-
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배수량 등 수치표 포함- (Trimmed Hydro. )

용적도-

복원력 교차 수치표 및 해수유입각 수치표-

완성 복원성 계산서 및 복원력 곡선도-

경사 시험 성적서-

해상시운전 및 제시험 성적서-

흘수표-

상가도-

완성도서 목록-

완성 건조 사양서-

완성 자재내역서-

제창 측심표-

기타 관계 도면-

선체관계2)

중앙단면도-

강재배치도-

외판전개도-

중앙부 구조도-

선수구조도-

선미구조도-

기관실 선저 구조도-

격벽 구조도-

상갑판 구조도-

갑판실 구조도-

- Bulwark Construction

- Foundation For Generator

기타 각종장비- Foundation Marking

기타 관계 도면-

의장관계3)

계선 계류장치도 및 상세도- ㆍ

채광 통풍장치도 및 상세도- ㆍ

개구부 폐쇄장치도 및 상세도-

사다리 핸드레일 장치도 및 상세도- ,

소화 구명 장치도- ㆍ

및 장치도- Sea Chest Strainer

거주실 배치도 목공사 시공도 포함- ( )

구조도 포함- Mast (Rigging )

보호 아연판 배치도-
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- Hawse Pipe & Chain Pipe Construction

- Arrangement & Detail of Jack & Ensign Staff

- Furniture List

- Canvas Cover List

- Insulation Plan

- Arrangement & Detail of Store & Workshop

- Deck Covering Plan

- Inventory List

도장계획도-

및 상세도- Bottom Plug Arrangement

- Ship Name & Number

기관관계4)

- Arrangement of Engine Room

- Shafting Arrangement

갑판 배관 계통도-

기관실 배관 계통도-

거주구 배관 계통도-

선저 선외변 배치도-

- Portable Tank

- Valve & Fitting Name Plate

기타 관계 도면-

전기관계5)

전력 조사표-

동력 계통도-

조명 계통도-

항해 통신 계통도-

전기장비 배치도-

항해등 배치도-

조타실 배치도-

주기 및 조종 계통도- Water Jet

시험관계6)

- All Equipment & System Test Report

1-11 증서 (CERTIFICATE)

건조 중 장비 재료의 품질보증 및 성능 확인용으로 작성된 제 증빙서류 및 제,

시험 성적서 본선의 성능에 미치는 중요도 및 제반법규에 따라 신뢰도 확보를,
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위해 공인기관의 증명서 를 원본포함 부씩을 제본 검사보고서 하여(Certificate) 3 ( )

선주 측에 제출하여야 한다.

1-12 운전 및 정비 지침서

계약자는 장비류 전 부분에 대하여 운전 및 정비 지침서를 국영문으로 작성하여․
부를 공급하여야 한다3 .

1-13 공사 감독

선주는 본선의 건조공사와 관련하여 계약자 측의 건조 현장 및 기타 부대시설 장

소에 출입할 권한을 가지며 재료 공작에 대하여 본 사양서 도면 제반 규정의, ,

내용과 일치하지 않을 경우에는 이를 지적하여 변경을 요청할 수 있다.

비록 도면이 선주 측으로부터 승인된 후 시공된 것이라도 본선 운용 상 또는 제

반 규정에 불합리할 경우에는 선주 측의 요구에 응하여야 한다.

1-14 중량 통제 (WEIGHT CONTROL)

계약자는 건조 중에 본선의 중량이 계획보다 초과하지 않도록 사전에 Weight

계획을 작성하여 선주 측의 승인을 받아 시행해야 하며 장비 확Control , Maker

정에 따라 분포를 면밀히 하여 횡 경사와 에 이상이 없어야 한Weight Check Trim

다.

1-15 현장 청소

계약자는 작업장을 매일 청소하고 본 계약 수행 중에 생긴 오물이나 부스러기를

현장에서 치워야 한다 준공 시 청소는 장비 및 선내를 깨끗이 청소하여 인계할.

수 있는 상태로 항상 유지하여야 한다.

1-16 교육

계약자는 본선 인도전에 본선에 설치하는 내외자 장비에 대한 운용요원의 완벽한․
국내 교육 훈련을 위하여 필요한 을 제공하여야 한다MANUAL .
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1-17 사진 (PHOTOGRAPHS)

1-17-1 공정사진 (3 × 5 )″ ″

계약자는 다음과 같은 공정사진을 촬영하여 공정보고서 작성 제출 시 각 매씩2

첨부하여 선주에게 제출하여야 한다.

또한 공사감리보고서에 첨부 될 필요 부수의 사진을 수시 제출한다, .

본선의 측면과 전장을 나타내는 선박의 좌우현 광경1) ․
본선의 공정을 보기 위하여 선박의 전부와 후부의 높은 곳에서 촬영한 광경2)

공사 분야별 현도 선각 기장 전기 전자 통신 의장 등 진행공정을 촬3) ( , , , , , , )

영한 광경

공사 중 사고 발생 시 피해 장소 및 관련 장소의 현장을 촬영한 광경4)

기타 선주 측의 요구 광경이나 주요공사 진행광경5)

본선에 설치된 주요장비를 촬영한 광경6)

1-17-2 행사사진 (3 × 5 )″ ″

계약자는 본 선 건조와 관련된 주요행사에 대한 사진을 촬영 편집하여 선주에게,

제출하여야 한다.

기공식 광경1)

진수식 광경2)

인도식 광경3)

기타 행사4)

1-17-3 제시험 및 시운전 사진 (3 × 5 )″ ″

계약자는 본선 건조 과정에서 실시하는 분야별 제 시험 및 시운전관계 최종 시운(

전 및 인수요원 확인 광경 를 촬영하여 본선 인도 시 선주 측과 협의하여 편집)

제출하여야 한다.

1-17-4 최종상가 사진 (3 × 5 )″ ″

계약자는 본선의 최종 상가 시 선저 각 부분의 상태를 확인할 수 있는 중요 부분

의 광경을 촬영하여 선주요구 부수를 제출하여야 한다.

1-17-5 경사시험 사진 (3 × 5 )″ ″

경사시험 시 시험광경을 촬영하여 필요 부수만큼 제출하여야 한다.
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1-17-6 완성사진 (3 × 5 )″ ″

계약자는 시공 시부터 준공 시까지 공사 진행사항과 완성된 본선의 중요 부분1)

과 구역에 대한 사진을 촬영 편집하여 본선 인도 시 앨범 부를 제작하여 선, 2

주에게 제출하여야 하며 각 사진의 하부에 공사일시 장소 공사내용 등 필, , ,

요한 설명을 명기하여야 한다.

해상에서의 본선 완성 전경을 전문 사진작가에 의하여 촬영하여 선주 측이 선2)

별한 사진 매 매 을 고급액자에 넣어 제출하여(11 × 14 2 , 16 × 20 1 )″ ″ ″ ″

야 한다.

1-17-7 사진의 인도

계약자는 본 계약에 의거 본선 건조공사 진행에 따라 촬영하는 원판 음화 과1) ( )

사진 양화 은 선주 측의 재산으로서 시공 시부터 인계 시까지 중요사항을 앨( )

범에 편집하여 부씩 선주 측에 인도하여야 한다2 .

사진 보관함에는 다음 사항을 명기해야 한다2) .

선명과 식별 번호-

촬영일시 및 장소-

광경의 설명-

수송되는 사진과 원판은 취급상 손상을 막기 위하여 평평하게 포장되어야 하3)

고 사진 사이에 두꺼운 판을 대어야 한다.

사진은 천연색이어야 하며 가능한 한 전체 광경은 부분적인 광4) 8 × 10 ,″ ″

경은 규격으로 하되 깨끗하게 확인될 수 있도록 선명해야 한다3 × 5 .″ ″

모든 사진은 선주 측의 입회하에 촬영해야 한다5) .

1-18 건조자 보증 (GUARANTEE)

계약자는 계약서상에서 요구하는 본선의 제 성능에 대하여 보증하여야 한다.

1-19 선주 공급품

1-19-1 선주 공급품의 수령 시 계약자는 손상이 되었거나 누락된 물품에 대해서는 주3

이내에 선주 측에 제출하여야 한다 만일 이 기간 내에 제출하지 않을 시는 이상.
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이 없는 것으로 간주하고 계약자 측에서 책임을 진다.

1-19-2 계약자는 선주 공급품의 보관 및 관리 유지 설치 및 비치에 대하여 책임을 진, ,

다.

1-20 보험 (INSURANCE)

건조기간 중 조선소 측은 건조 계약서에서 요구하는 모든 위험부담에 대하여 책

임을 진다.

1-21 상가 (FINAL DOCKING)

해상공시운전 실시 후 본선을 최종 상가하여 선체 외판의 최종도장 및 선저 각부

의 이상 유무를 검사하여야 한다.

1-22 준공검사 검수단 검사,

1-22-1 준공검사

감독관 감리 및 인수단의 지적사항에 대한 조치를 완료한 시점을 준공검사 시점,

으로 본다.

1-22-2 검수단 검사

준공검사 완료 후 검수단 검사신청은 계약자 측에서 행하고 지적사항을 수정 보,

완하여야 한다.

1-23 인도 (DELIVERY)

계약자는 해상공시운전 시의 제반 문제점을 보완한 후 선주 측에 본선의 제반1)

성능이 계약 요구 성능을 충족하고 있음을 확인시킨 후 한강사업본부장 또는

그 위임자에게 선주 측 계류장에서 인도한다.

인도 시에는 인도식 행사를 거행하여야 하며 선박의 각종장비 부속품 속2) , , ,

구 비품 및 완성도면 제 도서를 선주 측에 인도하여야 한다, , .
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1-24 하자 보증

본선 하자보증기간은 인도일로부터 년으로 하며 년 회 상가 하자발생부분에 대하2 ( 1 ),

여서는 수리완료일로부터 년 연장한다 또한 이에 소요되는 일체의 경비 부품가1 . (

격 수리비용 유류비용 부대비용 등 는 건조자가 부담한다, , , ) .
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제 장 선 각 공 사2

2-1 일 반

2-1-2 모든 선체구조는 계약도면에 따라 상세설계 및 시공하여야 한다.

상2-1-2 갑판 이하의 주요 구조부재는 연강재를 상부구조 부재는 알루미늄 합금제를 사

용하여야한다.

공사는 전체 용접구조로 용접 시 잔류응력이 발생하지 않도록 충분한 주의를 함

과 동시에 가능한 뒤틀림 변형이 생기지 않도록 한다.

2-1-3 선체의 구조방식은 로부터 선수격벽까지는 종늑골식 구조 선수미부 기관실는FR.24 , ,

횡늑골 방식으로 하며 강도의 연속성을 유지하도록 설계 시공하여야 한다, , .

선체구조는 주어진 하중 조건에서의 응력이 재료의 허용 응력을 넘지 않고 탄성2-1-4

영역 내에서 불안정에 의한 파괴가 일어나지 않도록 설계한다.

선저 늑골의 비 수밀 부분에서는 배수공을 뚫어 배수가 가능토록 한다2-1-5 .

선체 공작 중 균열이 생기거나 전파될 수 있는 구조적 취약부나 기계적 손상부위2-1-6

가 발생하지 않도록 주의하고 불량개소가 발견되면 곧 시정토록 한다.

선체 외판 및 갑판의 와 이 서로 교차하는 부분 중 선주가 요구2-1-7 BUTT SEAM LINE

하는 개소에도 비파괴 검사를 실시하여 용접상태를 검사하여야 하며 용접 결함

발견 시에는 재시공하여야 한다.

공작 시공 상 불량 개소가 발견되면 곧 수정하여야 하며 내부 및 외부 표면에2-1-8

는 전부 제거시켜야 한다WELDING SPATTER .

용접봉의 보관 및 헬륨 알곤 혼합가스의 사용2-1-9 ,

용접봉은 반드시 가열박스에 보관하며 당일 필요량만 반출 후 사용하여야 한다.

또한 헬륨 알곤 혼합가스에서 헬륨 가스는 이상의 순도를 가져야하며, - 99.99999 ,

혼합가스 반입 시 해당 혼합가스에 대한 출고 공장의 시험 성적서를 선주 측에

제공 하여야 한다.

모든 절단면 모서리는 도장결함을 예방하기 위하여 을 하여야2-1-10 SMOOTH GRINDING

한다.
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2-2 선체 구조용 재료

2-2-1 강재

주 선체의 구조용 강재는 조선용 강재로서 한국선급 또는 선박안전기술공(K.R)

단 의 검사증서가 첨부된 연강판을 사용한다(KST) .

2-2-2 알루미늄

상부 구조용 알루미늄의 사양은 다음과 같다.

미국 알루미늄 협회 표준 기호( )

알루미늄판 : A5083 - H321

알루미늄 형강 : A6061 - T6

알루미늄 용접봉 : AWS 5183

2-3 외판 및 늑골구조

외 판2-3-1

각 외판 및 현측후판은 규정의 두께이상을 사용하여야 하고 구조 도면에 표시된1.

외판 용접선은 탑재 계획에 맞추거나 내 외부 용접선과 겹치는 것을 피하기 위・
해 변경될 수 있다.

탱크 부의 외판은 탱크와 같은 정도의 밀폐도를 갖도록 한다2. .

선수부 외판의 취부위치 해수흡입상 개구부 주위 및3. HAWSE PIPE , 워터제트관통부

등의 외판은 두께를 증가시키거나 이중판 으로 충분히 보강하여야(DOUBLING PLATE)

한다.

기 둥2-3-2 (PILLAR)

1. 기둥은 그 위치 및 갯수가 및 격벽과 결합하여 상부 갑판 자체 중량 및GIRDER 하

중을 지지할 수 있도록 배치하여 가급적 다른 기둥 위나 격벽 위에 설치되도록 한다.

기관실에는 기계의 효과적 작동 수리 및 유지에 지장이 없는 곳에 기둥을 설치2. ,

한다.
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선저 구조2-3-3

선수미부 기관실를 제외하고는 전체 종늑골식 단저구조로 한다, .

선저 종늑골1.

선저부 종늑골을 도면과 같이 배치하여 판을 지지하도록 하며 가능한 선 수미1) ㆍ

로 연장하여 종강력에 기여하도록 한다.

종늑골과 판이 이루는 각도는 가능한 로 하고 각도가 미만인 경우에2) 90° 75°

는 트리핑 브라켓등을 취부하여 적절히 보강하여야 한다.

선저 횡늑골2.

선저부 횡늑골은 선측 및 갑판 횡늑골과 같은 위치에 설치되어 충분한 횡강도1)

를 유지하도록 하여야 한다.

횡늑골은 종늑골을 지지하며 갑판조립식 형으로 시공한다2) “T" .

외판 늑골2-3-4

종늑골1.

선측 양현에 종늑골을 도면과 같이 배치하여 판을 지지하도록 하며 가능한 한1) ,

선 수미로 연장하여 종강력 에도 기여하도록 한다.ㆍ

2) 외판면에는 가능한 수직으로 설치하며 횡늑골 부재를 부분 관통하여 설치한다.

횡늑골2.

외판 종늑골을 효과적으로 지지하며 충분한 횡강도를 유지하기 위하여 적절1)

한 간격으로 설치한다.

횡늑골과 외판의 용접선은 서로 충분한 간격을 유지하도록 한다2) .

횡늑골은 강판조립식 형으로 시공한다3) T .
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2-4 수 유밀 구조 격벽・

상갑판에서 선저에 달하는 수 유밀 격벽을 일반배치도와 같이 개 배치하며 선2-4-1 6 ,・
체 구조, 기기 의장품 등의 중량과 상가 시 외판 하중 및 선체의 동요에 의한 동 하,

중에 견딜 수 있는 강도의 범위 내에서 가능한 경구조로 한다.

각 격벽은 평판식 용접 구조로 하고 수직 방요재를 취부하여 충분한 강도를 갖는2-4-2

구조로 하며 필요에 따라서는 양단이 수직으로부터 약간의 경사가 지더라도 갑판

및 선저늑골과 가능한 한 연결시키도록 한다.

출입구를 비롯한 기타의 개구가 뚫리는 부분은 필요에 따라 적절히 보강한다2-4-3 .

청수탱크를 구성하는 판재 내부의 모든 부재 용접은 최소 각장으로 양면 연속2-4-4

용접으로 한다.

2-5 갑 판

2-5-1 갑판 일반

선수격벽 후부 상갑판은 종늑골식 구조로서 갑판 종 늑골을 도면과 같이 배치하1.

고 갑판 횡비임이 이를 지지하는 구조로 한다.

2. 강력 갑판의 종통지지 부재는 그 갑판 전 길이에 걸쳐 횡구조 등을 관통하고

가능한 한 연속되도록 한다.

강력 갑판의 개구는 최소한으로 줄이며 개구의 모서리는 가능한 한 둥글게 한다3. .

모든 개구의 주위에는 보강재를 모서리 가까이 대거나 코오밍 을 설치4. (COAMING)

하여 보강한다.

갑판기기등5. 집중 하중을 받는 곳이나 연돌 하부 등은 충분한 보강을 하여야

한다.

6. 탱크 의 바닥 또는 천정을 형성하는 갑판은 수밀구조로 만들며 정수 압력(TANK) 을

지탱하여야 한다.
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주기 취외구 덮개판2-5-2

취외구 덮개판은 으로 주 선체와의 결합은 제1. SOFT PATCH TYPE SUS BOLT &

로 분해 조립할 수 있도록 한다NUT .

2. 기관실의 주기관 직 상부에는 주 보기를 탑재 분해 취외할 수 있도록 도면에 표시, , ,

된 바와 같이 를 취외식 으로 시공하여 한다HATCH .

3. HATCH 하부는 적당한 보강을 하여 상부 갑판 하중을 지탱할 수 있게 하며 주기관,

및 각종 보기의 취외 정비를 위하여 를 적당 개소에 설치하여야 한다EYE PLATE .

2-6 상부 구조

2-6-1 상갑판 상부의 모든 구조는 알루미늄 구조이며 종 또는 횡 늑골 구조식으로 한,

다.

2-6-2 주선체와 상부구조의 연결은 을 이용한 용접구조로 하며 그BIMETALLIC STRIP

은 상세도면에 따른다DETAIL .

상부구조의 측벽은 구조형으로 구조의 안정성이 확보 되도록 모서리부에2-6-3 H-BEAM

등을 견고히 취부 한다BRACKET .

상부구조 수직 격벽 방요재의 양단은 가능한 한 아래의 늑골과 맞추며 이것이2-6-4

불가능한 경우 끝부분을 스닙 시킨다(SNIP) .

2-7 장비 받침대

2-7-1 모든 장비의 받침대는 지지하고 있는 장비의 중량 및 운전 특성에 따른 하중,

선체 운동이나 진동에 의한 하중에 견딜 수 있는 강도를 갖도록 하며 선체 구조에

이를 효과적으로 분산시킬 수 있는 구조로 한다.

주기 및 각종 장비 받침대는 장비로 부터 전달되는 동적하중에 충분히 견딜 수2-7-2

있는 견고한 구조로 하며 특히 주기대 거어더는 전 후부로 충분히 연장하여, ·

주기관의 진동 및 하중에 견디도록 한다.

장비 받침대는 가능한 인접 구조들과의 사이에 장비의 보수 정비를 위한 공간을2-7-3

마련할 수 있도록 배치한다.



H - 6 주 삼원중공업( )

2-8 묘쇄고(CHAIN LOCKER)

선수부에 충분한 용적의 강재 체인로커를 설치한다 중앙에는 강벽을 설치하여2-8-1 .

분리하고 지지 취부 위치는 충분히 보강한다ANCHOR CHAIN LUG .

측심관 빌지 흡입관 등을 설비한다, .
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제 장 의 장 공 사3

1. 일 반

본선의 선체의장공사는 일반배치도 및 관련 의장도면에 따라 시공되어야 하며 모든 선,

체 의장품의 형태 크기 및 재질은 본선의 업무수행에 알맞도록 설계 시공되어야 한다, , .

의장공사에 사용되는 모든 재료 및 제품은 신품을 사용하며 또는 검사품 또KR kST , KS

는 규격품이어야 한다JIS .

선체에 취부되는 의장품은 강도를 고려하여 충분히 보강한다.

2. 양묘 및 계선계류장치․

2-1 WINDLASS

일반배치도와 같이 선수 갑판상에 전동식 대를 설치하여 양묘 및 계선 계류용Windlass 1

으로 사용한다.

의 모든 재질은 제를 사용하여 최대한 하고 미려한 형상이 되도록Windlass SUS Compact

제작한다 의 간격은 제외(Chain Drum )

는 로 구성되며 및 등 이 설비되어야Windlass 2-Chain Drum, 2-Warping End Brake Clutch

한다.

가 설치되는 갑판하부는 충분히 보강한다Windlass .

형 식 : 전동식 일체형,

속도제어기1-Electric Motor/Starter,

정격용량 : 2.5Ton x 9m/min

2-2 CAPSTAN

일반배치도와 같이 선미 갑판상에 전동식 대를 설치하여 계선계류 시에 사용Capstan 1

토록 한다.

의 모든 재질은 를 사용하여 최대한 하게 제작한다Capstan SUS Compact .

은 부위를 갑판 하에 매입시켜 설치하고 주위부는 충분히 보강한다Capstan Motor .

형 식 : 전동식 수직형,

Warping Drum

1-Electric Motor with Starter

용 량 : 약 1.0Ton x 15m/min



한강 르네상스

O - 2 주 삼원중공업( )

및2-3 HAWSE PIPE CHAIN PIPE

강관제 구조의 및 를 선수부 양현에 시공하고 가Hawse Pipe Chain Pipe Anchor 원활히 격

납 될 수 있도록 각도 및 위치를 설정해야 하며 상세도면을 작성하여 선주승Hawse Pipe

인을 득한 후 시공하여야 한다.

상단에는 주강재 를 취부하며 하단은 주강제 와Hawse Pipe Deck Piece Bell Mouth 외판보

호용 를 시공하고 세척용 배관을 하여 갑Double Plate , Chain 판 상 에서 밸브로 조작할 수

있도록 한다.

는 강관제로 설치하고 하단부는 형으로 제작 취부한다Chain Pipe Bell Mputh .

는 으로 하며 주강제로 제작하고 와 의 일Chain Compressor Dog Type , Windlass Deck Piece

직선상에 설치해야 한다.

중량에 적합한 를 설비하여야 한다Anchor Anchor Stopper .

계선계류 설비2-4 ․

등의 계선용 금물의 내측부 및 의 접촉부위에는 가 손상을Cleat, Fair Leader Rope Rope

입지 않도록 매끈하게 손질 하여야 한다.

계선계류 시 안벽과 선체 선수 끝단부위 하부 손상 방지를 위하여 돌출형 보호대를 설치․
한다.

본선의 계선계류 설비는 다음과 같다.․

품 명 재질 및 규격 수량 비 고

Anchor 주강제Stockless Type, 480Kg, 2

Anchor Chain 19 (G II) x 275mφ 1

Anchor Stopper JIS F3310-1.0 2

Mooring Rope 22 x 120m (P.P ROPE G II)φ 3

Tow Line 32 x 180m (P.P ROPE G II)φ 1

Closed Chock SUS 316, JIS F2005-150 2 선수미부 중앙․
Fairlead SUS 316, JIS F2021, C2-100 4 선수미부 양현 측․
Cleat SUS 316, 150L 6 상갑판 양현 측

Bollard SUS 316, JIS F2001-160 4 선수미부 양현 측․
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3. 출입구 폐쇄장치

3-1 DOOR

본선의 출입구 폐쇄장치의 설치위치 및 사양은 다음과 같다.

위 치 규 격 재 질 수량 비 고

조 타 실
Joiner Door,

약 700 × 1,800
Sus/Glass 1

소회의실
Sliding Type,

약 1500 × 1,800
Sus/Glass 1 양방향 개폐

휴 게 실
Sliding Type,

약 1500 × 1,800
Sus/Glass 1 양방향 개폐

상부 통로
Sliding Type,

약 1500 × 1,800
Sus/Glass 2 양방향 개폐

시민고객실
Sliding Type,

약 1500 × 1,800
Sus/Glass 1 양방향 개폐

시민고객실
Sliding Type,

약 700 × 1,800
Sus/Glass 2

통로
Sliding Type,s

약 1500 × 1,800
Sus/Glass 2 양방향 개폐

화 장 실
Joiner Door,

약 700 × 1,800
SUS/Al 2

Door Closer

Frame-Al / Door-SUS

화장실 내부 약 600 × 1,700 큐비클 5 내부 잠금장치

기 관 실
W.T Door, 6 Dog Type

약 700 × 1,600
SUS/Al 2

Frame - Al

Door - SUS

추진기 실
Quick Acting Type,

약W.T Door, 600 × 1,300
Al 1

풍우밀 문에 취부되는 은 내노화성 내해수성을 갖는 양질의 또는 동등Packing , Neoprene

이상의 재질로 하여야 한다.

풍우밀 문을 제외한 모든 문은 인테리어 설계와 연계하여 미려하게 제작되어야 하며 사

전 선주측에 제작도면을 제출하여 승인 후 제작되어야 한다Maker .

출입 문턱에는 제 보호판 및 장애인 출입용 발판을 취외식 으로 준비한다Stainless .

및3-2 HATCH MAN HOLE

폭로부에 설치되는 은 연강판 으로 시공하며 는 합금제로Hatch Coaming (KR-A) , Cover Al.

시공한다.

및 에 사용되는 은 양질의 으로서 내유성 내충격성 및Hatch Man Hole Packing Neoprene ,

내노화성 재질이어야 하며 및 취부용 및 류는, Man Hole Soft Patch Bolt Nut Stainless

재질로 한다 의 두께 및 높이는 규정에 의한다. Hatch Coaming .

는 그립 손잡이 열쇠고리와 열었을 때 이를 고정시킬 수 있는 설비 등을 한다Hatch , , .



한강 르네상스

O - 4 주 삼원중공업( )

본선의 및 의 위치는 다음과 같다Hatch Man Hole .

위치 및 종류 재질 및 규격 수량 비 고

추진기실 실/Thruster

Hatch Cover

Cover : Al, Coming : Steel,

700 × 700
2

수밀 내외 개폐식,

Quick Acting Type
점검용W.J Bucket

Hatch Cover
합금제Al. , 800 × 800 2 나비너트식

선수 탱크

Hatch Cover

Cover : Al, Coming : Steel,

600 ø
1 수밀 나비너트식,

No.3 Void

Hatch Cover

Cover : Al, Coming : Steel,

600 × 600
1 수밀 나비너트식,

Chain Locker

Hatch Cover
제Steel , 450 × 450 2 Wall type

Engine Opening 합금제Al. , 2,500 × 1,500 2 Soft Patch, Frush Type

Engine Opening 합금제Al. , 3,000 × 1,700 2 볼트식Soft Patch,

F.W.T Man Hole 제SUS , 350 × 450 1 Raised Type

F.O.T Man Hole 제Steel , 350 × 450 1 Raised Type

F.O.Ser.T Man Hole 제Steel , 350 × 450 1 Raised Type

Void Man Hole 합금제Al. , 350 × 450 4 Raised Type

Sludge T Man Hole 합금제Al. , 350 × 450 1 Raised Type

4. 채광장치

일 반4-1

일반배치도에 도시한 갑판실 에 및 일체형의 각창 을 설치한다SUS Frame .

조타실 전면창을 제외한 모든 창문에 썬텐을 하되 외부 전경이 보이도록 하며 색상은 사

전 선주와 협의하여 결정 한다.

각창 지지 은 가능한 범위 내에서 최소로 하고 내부 인테리어와 연계하여 제작되Frame

어야 하며 사전 선주 측에 상세 도면을 제출하여 승인을 득한다.

각창의 높이와 색상에 맞추어 갑판실 외부 각창 이외의 부분도 도장 혹은 동등의 효력이

있는 방법으로 전부위 를 마감처리 해야 한다.

조타실 전면창에는 청수세척용 노즐 및 드레인을 설치한다.
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및4-2 WINDOW WIPER HEATED GLASS

조타실 전면창에 를 설치하고 조타실 창 소회의실 및 시민고객실Window Wiper , 창에는

를 설비하며 전체 제어반을 조타실 전부 계기 상에Window Heater 설치한다.

구 성 품 : Window Wiper (Pantograph Type) : 3 Sets,

식Window Heater : 3 ,

종합 제어반 노즐 제어용 스위치 포함: 1 Set ( Valve ),

단자함 예비품 포함Heater , (Wiper Brush x 3 Sets ),

부속품 및 기타부품 일체

각창 및 환창은 다음과 같이 설비한다4-3 .

각창의 최종치수는 현장 실측 및 가 프레임을 참고하여 제작되어야 하며 인테리어 설계

와 연계한다.

품 명 재질 및 규격 수량 비 고

고정식 각창
부SUS, 12mm, Heater

강화유리 약 6,000 × 1,250
1

조타실 전면

붙이Window Wiper

고정식 각창
부SUS, 10mm, Heater

강화유리 약 3,800 × 1,250
2 조타실 측면

고정식 각창
SUS, 10mm,

강화유리 약 3,500 × 1,250
2

휴게실

하부에 부분 미닫이( )

고정식 각창
SUS, 10mm

강화유리 약 4,000 × 1,250
2 상부 통로 부

고정식 각창
부SUS, 10mm, Heater

강화유리 약 6,000 × 1,250
3

소 회의실

하부에 부분 미닫이( )

고정식 각창
부SUS, 10mm, Heater

강화유리 약 14,000 × 1,250
2

시민고객실

하부에 부분 미닫이( )

고정식 각창
SUS, 10mm

강화유리 약 5,600 × 1,250
1 시민고객실 전부( )

고정식 각창
SUS, 10mm

강화유리 약 8,000 × 1,250
2 화장실

개폐식 환창
합금제Al. , C Class, 300ø

강화유리 부Dead Light
2 기관실
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통풍장치5.

갑판 상에 설치되는 통풍통의 높이는 규정에 의하며 통풍통의 개구에는 유효한 풍우밀,

의 폐쇄장치를 설치하여야 한다.

각 및 에는 제 금망을 설치한다Vent Motor Fan Stainless .

Bonnet형 의 하단부는 연결 형식이어야 한다Vent Flange .

실내에 설치되는 이 내장된 하부에는 인테리어와 연계된 미려한 형식의FAN Mush Room

를 설치하고 화장실의 하부에는 가정용 환기 을 설치한다DIFUSER Mush Room Fan .

는 회전개폐가 용이하도록 하며 수밀장치를 시공해야 한다Mush Room Vent .

기관실 의 하부에는 을 설치하여 바람이 주기관Motor Fan DUCT Guide Vane Turbo Charger

로 직접 들어가지 못하도록 한다.

본선의 통풍장치의 설치 위치 및 사양은 다음과 같다.

위 치 종 류 재질 및 규격 수량 비 고

실Thruster 형Bonnet 합금제Al. , 100A 2

Void 형Bonnet 합금제Al. , 100A 6

실Water Jet 형Bonnet 합금제Al. ,, 100A 2

소회의실 Mush Room Vent 합금제Al. , 150 , JIS-F2407-BAФ 2 붙이Fan

휴 게 실 Mush Room Vent 합금제Al. , 150 , JIS-F2407 BAФ 2 붙이Fan

시민고객실 Mush Room Vent 합금제Al. , 150 , JIS-F2407 BAФ 2 붙이Fan

화 장 실 Wall Type 2 붙이Fan

갑판창고 Mush Room Vent 합금제Al. , 150 , JIS-F2407 BAФ 2

기 관 실
Motor Fan

Spindle Type,
합금제 축류 가역식Al. , , , 2.2Kw 2

Damper

붙이

6. 마스트 및 기간

일반배치도에 표시된 것과 같이 조타실 정판 상에 알루미늄제 를 설치하고 각종 항Mast

해등 항해기기의 설치대를 마련하며 활차 등 필요한 금물을 완비한, Yard, , Flag Line

다.
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가 취부되는 부위에는 충분한 보강을 시행하여야 한다Mast .

또한 마스트는 유압시린더를 이용한 접이식으로 설치하여 교각 통과 시 신속히 접어 이

동할 수 있도록 하며 최상층 상부 구조물 높이보다 돌출되지 않도록 해야 한다.

7. 수습 및 사다리 장치

7-1 Hand Rail

일반배치도에 표시된 바와 같이 상갑판 좌우현 선미 및 갑판실 상부 등에 을, Hand Rail․
고정식으로 설치한다.

위 치 높 이 상 단 봉 지 주 중간 봉

상갑판 갑판상 1.0 M 제32A SUS Pipe 제32A SUS Pipe 제20A SUS Pipe

항해선교갑판 갑판상 1.0 M 제32A Al Pipe 제32A Al Pipe 제20A AL Pipe

상갑판 양현 에는 제의 현문을 으로 설치하여 승하선 시 이용토록 한다Sus Sliding Type .․
의 용접부는 용접하고 매끈하게 사상하고 유광처리하여 마무리 한다Handrail Full .

사다리 장치7-2

위 치 품 명 수량 비 고

기관실 상갑판- 제 경사사다리 폭Al , , 600 1

추진기실 상갑판- 제 수직사다리 폭Al , , 300 1

상갑판 항해선교갑판 내부- ( ) 원형 경사사다리 폭, 1000 1

항해선교갑판 - House Top 제 수직사다리 폭Al , , 300 1

상갑판 항해선교갑판 외부- ( ) 제 경사사다리 폭Al , , 700 1

F.P.T 제 수직사다리 폭Al , , 300 1

Void Space 제 수직사다리 폭Al , , 300 5

실Thruster 제 수직사다리 폭Al , , 300 1

경사사다리에는 승강에 편리하도록 제 을 취외식 으로 설치한다Stainless Hand Rail

모든 사다리는 취외식 으로 설치해야 한다.
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8. 선내 목공사 및 제 설비

일 반8-1

본선 제 실내 설비는 선주측이 요구하는 수준 고급 요트 인테리어 설비 수준 의 인테리( )

어 업체를 선정하여 각실 별 내부 상세도면 및 재료 형태 시공방법 등이 상세 표기된, ,

내부 인테리어 설계 도면을 선주 측에 제시하여 자문위원및 선주 측의 승인을 득한 후

시행되어야 하며 그 상세도면에는 각실 별 벽면 및 천정내장 시공요령 형태 사용재료, , ,

미려하게 마감된 실내형상 조명의 종류와 모양 방열 및 소음 방지 시공요령 갑판 피, , ,

복 및 마감재 통로부 포함 등이 명기가 되어야 한다( ) .

모든 실내공사 및 사용재료 각종 설비품은 승인된 인테리어 도면에 의하되 화재 시 화,

재의 확산을 방지할 수 있는 난연성 및 방염 재료 사용이 고려되어야 한다.

인테리어 설계에는 갑판실의 각창 및 출입문 내부사다리 화장실내 제 설비 세면대 갑판, , ( :

상 배관 및 금물포함 거울 내부칸막이 및 의자 테이블 연단 전동스크린 설비 및 영, , ) , ,

상장치 보조모니터 등 제 실내 설비가 망라 되어야 하며 실내조명 외부조명 홍보용, , ,

네온사인 등이 포함되어야 한다.

갑판실의 제실 및 통로부의 천정과 벽면에는 두께의 미네랄울 또는 동등50mm Rockwool,

이상의 효과를 가지는 방열재로써 방열 및 방음 시공을 해야 하며 내부 골조도 싸주어야

한다.

가구에 대한 일반사항8-2

각 실의 테이블 및 의자 등은 동요에 잘 미끄러지지 않는 형상의 구조여야 하며 테이블의

상면에는 로링 방지제를 취부한다.

각실 출입문의 는 으로 한다Door Lock Master Key System .

시민고객실은 배치전환용 사각 탁자 및 원형 탁자를 이용해 다목적으로 사용한다.

시민고객실 및 소회의실의 바닥은 카페트를 깔아 탁자 및 의자의 미끄럼을 방지한다.

제실 설비표8-3

조 타 실1)

항해 기기대 하부로카 설비 조1

조타의자 회전식 팔걸이부착, 조1

조타 그레이팅 목제 개1

의자 항해용 회전식 팔걸이부착, 개2

쌍안경 상자 목제 조1
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시계 최고급형 개1

커텐 고급 식1

소회의실2)

회의용 탁자 목제 약, 1750 x 3000 조1

의자 목제 고급 팔걸이 각도조절 등받이, , , 개12

시계 최고급형 개1

커텐 고급 식1

카페트 고급 방염처리형, 식1

전동 스크린 상하 약Sliding Type, 3000 x 1800 식1

프로젝트 리프트 포함 식1

T.V 음향 설비및 필요 설비품LCD 52" 식1

냉장고 이상300ℓ 개1

휴지통 제SUS , Stand Type 개1

휴 게 실3)

쇼파 천연 가죽 인테리아 설계 승인품OR 식1

탁자 목재 개2

커텐 고급 식1

휴지통 제SUS , Stand Type 개1

T.V 음향 설비및 필요 설비품LCD 42" 개1

시민고객 실4)

연단 목제 고급 융단, Flooring 개1

탁자 목제 강사용, 개1

의자 목제 고급 팔걸이 각도조절 등받이, , , 식64

시트 하부 구명동의 격납형 접이식 보조테이블 부,

T.V 음향 설비 및 필요 설비품LCD 52" 식1

벽부형 인치 보조 모니터 대 포함21 2

전동 스크린 상하 약Sling Type, 3000 x 1800 식1

프로젝트 리프트 포함 식1

통역기 방식 필요설비품 일체F.M , 식1

커텐 고급 식1

카페트 고급 방염처리형, 식1

시계 최고급형 개1

사각 탁자 목제 약 배치 전환용, 1750x3000, ( ) 조4

원형 탁자 목제 약 배치 전환용, 2500ø ( ) 조4

의자 프라스틱 인용 후부노출갑판 조,3 , 10

무대커텐 고급 금물포함 식,SLIDING 1
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화 장 실 남5) ( )

Water Closet Vacuum Sewage System 조1

비데 용Water Closet 조1

휴지걸이 제SUS 개1

수건걸이 제SUS 개1

스톰 레일 제SUS 개1

비누통 버튼식 개1

세면기 자동급수형 수도꼭지 포함 조1

소변기 자동 세척 감지형, 개1

휴지통 제SUS 개1

건조기 자동 감지형 식1

거울 대형 개1

온수기 전기식, 5KW 조1

화 장 실 여6) ( )

Water Closet Vacuum Sewage System 조2

비데 용Water Closet 조2

휴지걸이 제SUS 개2

수건걸이 제SUS 개1

스톰 레일 제SUS 개2

비누통 버튼식 개1

세면기 자동급수형 수도꼭지 포함 조1

휴지통 제SUS 개2

건조기 자동 감지형 식1

거울 대형 개1

온수기 전기식, 5KW 조1

9. 냉 난방 장치・

본선은 조타실 소회의실 휴게실 시민고객실에 냉난방용으로 멀티 에어컨을 설비하고, , , ․
실외기는 에 설치하도록 한다House top .

멀티형 : 실외기 1 SET

실내기 6 SETS

시민 고객실 천정형 평형1) - 12

냉난방 겸용 공기정화형 대( : ) 3
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소 회의실 천정형 평형2) - 12

냉난방 겸용 공기정화형 대( : ) 1

천정형 평형3) REST ROOM - 8

냉난방 겸용 공기정화형 대( : ) 1

천정형 평형4) WHEEL HOUSE - 8

냉난방 겸용 공기정화형 대( : ) 1

10. 소화구명 설비․

소화설비10-1.

본선의 소화설비는 선박 소방설비 기준에 따라 설비하며 위치 및 사양은 다음과 같다, .

품 명 재질 및 규격 수량 비 고

휴대식 소화기 CO2, 6.8Kg 7 기관실 추진기실 조타실:4, :2, :1

휴대식 소화기 분말ABC, , 6.5Kg 7
기관실 상갑판 통로:2, :2,

항해갑판 통로Truster Rm:1, :2

소화호스
Cotton, 40A x 15M,

이중피
4 기관실 상갑판 항해갑판:1, :2, :1

소화전 40A, BC 4 기관실 상갑판 항해갑판:1, :2, :1

소화 노즐 40A, Jet/Spray 4 기관실 상갑판 항해갑판:1, :2, :1

호스 Box
제SUS

호스걸이 및 노즐걸이
4 기관실 상갑판 항해갑판:1, :2, :1

소방원 장구 식1 검사품

무인기관실용

자동소화장치
검사품4.5 Kg, 2 기관실:2

예비 소화제는 소화기 총수의 이상을 비치한다1) 10% .

소화기는 사용이 용이한 장소 및 출입구 부근에 안배하여 설치하고 고정 와2) , Band

받침대를 사용하여 비치한다Teak .
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구명설비10-2

조타실 양현에는 구명부환 개를 비치하며 격납대는 알루미늄으로 제작 취부한다2 .

구명동의는 선실 내에 각각 보관한다.

본선의 구명설비는 선박구명설비 기준에 따라 아래와 같이 설비한다.

품 명 재질 및 규격 수량 비 고

구명부환 법정규격품 2 붙이30M Life Line

구명부환 법정규격품 2 자기 점화등 포함

구명동의
법정 규격품 검사품, ,

호각 붙이, Signal Lamp
83 성인용

구명동의
법정 규격품 검사품, ,

호각 붙이, Signal Lamp
10 소아용

구명부기 인승12 2

자기 점화등 검사품 2

로켓 낙하산 신호 2 조타실

자기발연신호 1 조타실

자동제세동기 1

현측이동용사다리 제 약Al. 1.5M 1

11. 도장공사

표면처리 및 도장11-1

모든 강재의 차 표면처리는 후 소지 등급 또는1 Shot Blasting ( SSPC-SP10 Sa2½)

를 으로 도장하여 탑재 후 차 표면처리로서 연마제Inorganic Zinc Shop Primer 15Micron 2

하고 후속도장 한다Blasting .

Block 탑재 후 도장이 어렵다고 생각되는 부위는 탑재 전 소지 처리 후 도장해야 한다.

연마제 도장된 부위에 발생되는 손상부위는 나 로 소지Blasting Wire Brush Disc Sander

처리한다.

Al.의 경우는 조립 후 화학 세척제로 이물질을 완전히 제거한 후 청수로 충분히 씻어 내고

완전히 건조시킨 후 만 하고 선체 도장하는 것을 원칙으로Etching Primer 한다.
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Blast가 불가능한 의장품이나 부품은 나 로 소지Wire Brush Disc Sander 처리 한다.

류와 등의 표면처리는 건조자의 관례적인 방법에 따Fitting Steel Foundation 른다.

도장 작업의 온도 습도 및 재 도장 간격은 도장 의 표준 시방에 따를 것*. , Maker .

각부 도장 계획11-2

도 장 부 위 도 장 종 류
도 장

회 수
도 막 비 고

수선하부 외판

Pure Epoxy

Pure Epoxy

Holding Primer

실리콘계 무독성 방오도료

실리콘계 무독성 방오도료

1

1

1

1

2

100

100

100

100

200

Intershield 300

Intershield 301

Intergrad 263

Intersleek 737

Intersleek 757

수선상부 외판

Pure Epoxy

Holding Primer

Urethane Finish Paint

1

1

1

100

100

150

Intershield 300

Intergrad 263

Interthane 989

외현부 외판

Pure Epoxy

Holding Primer

Urethane Finish Paint

1

1

1

100

100

150

Intershield 300

Intergrad 263

Interthane 989

폭로갑판

Pure Epoxy

Holding Primer

Urethane Finish Paint

1

1

2

100

100

150

Intershield 300

Intergrad 263

Interthane 989

갑판실 외면

Pure Epoxy

Holding Primer

Urethane Finish Paint

1

1

2

100

100

150

Intershield 300

Intergrad 263

Interthane 989

갑판실 내면 Pure Epoxy 2 150 Intershield 300

F.W.T
Phenolic Epoxy

Phenolic Epoxy

1

2

100

100

Interline 850

Interline 850

F.O.T, F.O.Ser.T Oil Sweeping - International 178

Void / Store
Pure Epoxy

Epoxy Finish

1

2

100

100

Intershield 300

Intergard 740

기관실 추진기실/

실 내면Truster

Pure Epoxy

Epoxy Finish

2

2

100

150

Intershield 300

Intergard 740

Water/Jet Inlet

내면Duct ,

Sea Chest

Pure Epoxy

Pure Epoxy

Holding Primer

실리콘계 무독성 방오도료

실리콘계 무독성 방오도료

1

1

1

1

2

100

100

100

100

200

Intershield 300

Intershield 301

Intergard 263

Intersleek 737

Intersleek 757

Water Jet

Transom Flange
BELZONA-1311 식1
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12. 장비 설비COVER

폭로부에 설치되는 주요기기에는 선주측이 요구하는 형태의 카바를 시공한다.

13. 외부전원 방식장치 (ICCP)

본선의 선체의 부식을 방지하기 위해 아래와 같이 외부 전원 음극방식 장치(ICCP)

를 설치하여야 한다.

본 장치의 구성품은 다음과 같다.

- Control Panel 1 Set

사용 겸용: MAX. 10AMP, AC220V & DC24V(AC220-DC24 Trans )

- Anode Ass'y for I.C.C.P System 2 Sets

- Reference Electrode Cell Ass'y 2 Sets

- Spare Parts 1 Set

- Cable & Accessories 필요량

본 장치의 정확한 사양 및 용량은 제작자의 제작사양 및 용량계산결과에 따라 선주 측과 협

의하여 결정한다.

선미부 근처에 조 에 각 개씩 설치한다Water Jet Zinc Anode(300x150x30T) 8 , Sea Chest 2 .

14. 제표식

흘수표시14-1

선수미부 외판 양현에 선저 돌출물 최하부로 부터 아라비아 숫자로 용접비이드로 흘수를․
으로 표시한다Painting .

선 명14-2

선수부 외판 양현 측 및 선미부 외판에 선주가 지시하는 선명 문자체 크기 위치 을 철( , , )

판으로 제작하여 용접 취부 후 으로 표시한다Painting .

선내 제표식14-3

선내 각 구획 및 출입구에는 적당한 크기의 명찰을 판으로 제작하여 취부한다SUS .
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또한 위험한 장소 출입제한 구역에는 그에 해당하는 특별 표식판을 취부하며 소화장비,

및 구명설비에는 특별표식 등 을 하여 안전을 도모케 한다(Painting ) .

선명판14-4

조타실 전면 외벽 중앙에는 선명 건조년월일 건조자명 등의 내용을 새긴 포금제 선명, ,

판을 제작 취부한다.

또한 구명동의 구명부환 구명부기 에는 선명 선적항 등을 표시한다, , , .

선박 부호판14-5

조타실 상부 양측에 지정된 선박 부호판을 목재로 제작 취부한다.

엘리베이터 설비15.

장애인 및 노약자가 이용할 수 있도록 유압식 엘리베이터를 설비한다.

16. 속구 및 비품

호종 포금제, 300φ 개1

쌍안경 Steiner DE/SENATOR 15<65 개1

기압계 형Aneroid 개1

수용측연 3.2Kg × 46M 개2

국기 중형 매1

흑구 600mm 이상 개3

국제신호기 및 도서 기NC2 조1

경사계 70°~ 0 ~70°, Bubble Type 개2

노트북 PC 최신형 대1

프린터Laser 최신형 대1

디지털 카메라 최신형 대1

나침의Magnetic Compass( ) Table Type, Card Dia. 130φ 조1

비상의약품 약품상자 포함( ) 목록참조 조1

청소도구 조2

시 계 최고급형 기관실용( ) 개1
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17. 비상 의약품 목록

품 명 규 격 수량 단위 비 고

소 화 제 정100 1 개

해 열 제 정100 1 개

상처 치료 연고 20g 1 개

복 통 약 정100 1 개

소 염 제 정100 1 개

알 콜 중 1 개

포비돈 요오드 중 1 개

진 통 제 정100 1 개

탈 지 면 개입10 1 개

반 창 고 대 중 소, , 각 1 개

지 혈 제 50g 1 개

붕 대 중 소, 각 1 개

압박붕대 중 3 개

화상연고 20g 1 개

바세린 거즈 개입10 1 개

안티프라민 대 1 개

핀 세 트 고급품 1 개

가 위 고급품 1 개
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제 장 기 관 공 사4

1. 일 반

본선의 기관부 공사는 본 사양서의 일반사항에 기술한 제 규정 및 기준에 부합하여야 하

며 경량 견고한 구조로 시공하여야 한다, .

본선의 추진을 위하여 선박용 디젤기관 기를 설치하며 추진축을 통하여 를 구2 Water Jet

동토록 한다.

디젤기관 직결형의 약 발전기 기를 장비하여 선내 필요 개소AC225V, 3 , 60Hz, 100Kw 2φ

에 전원을 공급토록 한다.

발전기는 발전기관을 대 설치하여 상호 병렬운전이 가능하도록 한다2 .

주기관 및 발전기관의 시동은 전기시동으로 하며 각 주기 발전기에 부착된 충발전기 및, ․
충방전반에서 시동용 축전지를 각각 충전토록 한다.․
.

기타 본선에 필요한 보조기기 및 탱크류 등을 장비한다.

모든 배관은 가능한 한 짧게 하고 관내를 흐르는 유체의 저항이 최소가 되도록 심한 곡

률을 피하고 진동 및 충격에 견딜 수 있도록 모든 관은 적당한 위치에 밴드나 볼트 너U

트를 사용하여 지지토록 한다.

본선의 제 기관 및 기기류는 우수한 성능을 가진 것으로써 사용목적에 필요한 부품을 완

비하고 진동이나 충격에 잘 견딜 수 있도록 하며 운전 정비 및 점검이 편리하도록 배, ,

치 및 시공하여야 한다.

주기관 발전기관 및 주요 보기류는 제 규정 및 제작자 표준에 따른 예비품 및 공구를,

비치하여야 한다.

주기관 탑재 시 선체 에 제한을 받아 주기관과 감속기를 분리하여 탑재하고 기관Opening

실 내에서 조립하도록 한다.

주기관 및 발전기 동파 방지를 위하여 부동액이 항시 보충되어 있어야 하며 필요시에는,

냉각수 배출용 플러그를 열어서 냉각수를 배출하도록 한다.
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2. 주기관 및 감속기

2-1. 주기관

본선의 추진용으로 하기 사양의 선박용 디젤기관을 견고히 설치하고 조타실에서 원격 조

종이 가능토록 하며 필요한 제반설비를 갖춘다.

모 델 : CATERPILLAR C32 DITTA

형 식 : 4-Cycle, 12-Cylinder, V-Type, Turbo Charged, Marine Diesel Engine

대 수 기: 2

연속최대출력 약: 1,600 HP at. 2,300RPM

냉 각 방 식 청수냉각 청수 간접 냉각: ( )

시 동 방 식 전기 시동식: (DC24V)

사 용 연 료 경유:

선급에서 요구하는 예비품 공급*

2-2. 감속기

모 델 : Reintjets / WVS730L

형 식 : Vertical Offset, Hydraulic Clutch

대 수 기: 2

감 속 비 약: 3.048 : 1

3. 발전기

하기 사양을 만족하는 발전기 기를 기기대상에 견고히 취부하고 선내 각종 전동기 항2 ,

해계기 및 조명장치에 전원을 공급토록 한다.

발전기용 원동기(1)

형 식 단동 박용 디젤기관 저소음형: 4Cycle, , ,

대 수 기: 2

연 속 출 력 약: 162HP × 1,800 RPM

냉 각 방 식 청수냉각 청수 간접 냉각: ( )

시 동 방 식 전기 시동식: (DC24V)

사 용 연 료 경유:

발전기(2)

약 기타 상세사양은 전기부 사양에 따른다AC 225V, 3 , 60Hz, 100Kw, .φ
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4. 축 계

4-1. 추진기(Water Jet)

형 식 : Twin Type

대 수 대: 2

주 요 부 속 중간축 기타 필요부품: , Bearing, Control Equipment, BHD Seal, ,

예비품 및 공구

5. BOW THRUSTER WITH ASS'Y

대 수 대: 1

주 요 부 속 전동기 구동: , 4-BLADE, F.P.P

추진기 재질 : NI-AL BRONZE

용 량 약: 1.0 TON X 68 KW X 220V X 3φ

6. 기관실 기기 및 류TANK

명 칭 형 식 용 량 수량 비 고

잡용 겸 빌지펌프
횡형 원심, ,

자흡식

25 /H × 40M㎥

× 11KW
2

Casing : Bronze

Impeller: Bronze

Shaft : SUS

Spare parts

-Bearing

-Mechanical seal

-Coupling bolt/nut ring

청수펌프 홈타입 1.5 /H×12M×0.25KW㎥ 2

Bilge Pump Wing type 40A 1
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명 칭 형 식 용 량 수량 비 고

연료유 이송펌프 횡형 기어,
2 /H × 20M㎥

× 1.5KW
1

Auto start/stop & run

lamp (W/H)

비상연료유 이송펌프 Wing type 25A 1

Sludge Tank 선체구조 Abt. 700 Liter 1

F.O Service Tank Portable Abt. 2300 Liter 2

Magnetic float type

level gauge &

High/Low alarm &

auto start/stop level

switch

Oily Bilge

Separator

Filter Type

IMO

Approved,

Gravity

Separator

0.5 /H㎥

× 2 /㎏ ㎠

× 0.4KW

1
이하15ppm

포함Bilge Alarm

Sewage

Treatment
Elec. Type 80P/DAY 1 SUS Made

Vacuumarator
Vacuum

Type

Maker

Standard

225V, 60Hz

1

7. 폐기관 및 소음기

주보기의 폐기관은 스테인레스강 제 팽창접수를 사용하여 연결하며 주기관은 제, SS400

습식 소음기 발전기는 제 습식 소음기를 통하여 선외 배출한다, SUS316 .

주기의 폐기관은 선미로 도관하고 보기의 폐기관은 현측으로 도관하며 선체 보호를 위,

하여 이중관을 설치하고 선체 끝 부분에 냉각수를 공급토록 한다.

또 주기관 폐기관의 습식 소음기에는 기관의 냉각수의 일부를 공급토록 하고 이때 냉각,

수가 기관으로 역류되지 않도록 주의를 기울여 시공토록 한다.

폐기관에는 충분한 두께의 보온재 로서 방열시공하고 함석판으로 마감처리 한(Superlite) ,

다.

사용관 및 후렌지 볼트 너트의 재질은 을 사용한다, , Stainless Steel .

선체부 관통부위는 기밀을 유지하도록 한다.
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또 주보기의 폐기관은 수선상부로 시공하고 후진 시 해수가 폐기관으로 흘러가지 않도록

시공해야 하고 폐기관 덮개를 설치토록 한다.

주기관의 소음기는 설치 공간 및 소음도를 고려하여 제작하고 정비유지에 불편이 없도록

한다.

8. 배관장치

8-1. 일 반

모든 관류 및 연결 볼트 너트는 규정의 직경과 두께를 가진 것으로 다음 항 이하에, 7-2

표기된 재질을 사용하며 중량 지지 및 진동 방지를 위하여 동관은 밴드로 스텐레스 강관

은 볼트 및 너트로써 견고하게 고정시킨다U .

필요한 배관부위는 방열시공을 하고 관 계통의 온도변화에 의한 팽창 수축에 무리가 없

도록 적절한 팽창접수를 설치하고 필요한 곳에는 동파 방지를 위하여 드레인 콕을 취부

하며 또한 에어 포켓이 생기지 않도록 시공해야 한다.

모든 관류 밸브류는 규격 또는 이와 동등 이상의 규격품을 사용하여야 하며 선저, KS ,

선외변은 설계압력의 배로 압력시험을 실시하고 또한 개폐 표시기 또는 이와 동등한1.5 ,

것이 부착된 검사품을 사용하여야 한다K.R .

각 밸브에는 용도를 표시한 명판이 취부 되어야 하며 상판하부에 설치되는 밸브에는 밸

브 직상부 상판 상부에도 명판을 추가 설치한다 또한 모든 관은 용도에 따라 색깔로.

구분되도록 테이핑 또는 도장되어야 한다.

화장실에 설비되는 모든 배관에는 보온재를 설비한다.

8-2. 냉각수 및 소화관계

기관실 적소에 담수흡입상 을 좌 우현 구분하여 개소에 설치하고 모든 관은(Sea Chest) 2ㆍ

양질의 배관용 강제로 하며 스톱밸브는 청동제 밸브 및 금구류를 사용하도록 한다.

주기관의 냉각 관계는 여과기 냉각수 펌프 기관붙이 냉각기를 경유하여 선외로 배출, ( ),

하고 일부는 감속기 및 습식소음기를 경유 선외로 배출토록 한다.

발전기관의 냉각관계는 여과기 냉각수펌프 기관붙이 냉각기를 경유하여 선외로 배출, ( ),

토록 하며 일부는 폐기관 끝단부에 공급하여 선체 외판을 냉각시키도록 한다.
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특히 폐기관에 공급된 냉각수가 기관쪽으로 역류되지 않도록 시공해야 한다.

잡용 및 소화용으로 기관실에 잡용 및 빌지 펌프 대를 설치하고 배관 및 후렌지의 재질1

은 배관용 강제로 하고 밸브는 청동제의 것을 사용한다.

소화전은 상갑판 선 수미 항해선교갑판 중앙 좌 우현 및 기관실에 각각 설치하고 소화,∙ ∙

호스 Box 내에 소화호스 노즐 및 스페너와 함께 취부하고 소화 및 갑판세척용으로 사용토, ,

록 한다.

후렌지 체결용 볼트 및 너트는 를 사용한다SUS 304 .

8-3. 빌지관

추진기관실 기관실 등의 빌지는 규정에 따라 요구되는 장소에 역지, , Bow Thruster Room

변을 통하여 잡용 및 빌지펌프 또는 수동빌지 펌프를 이용하여 선외 배출할 수 있도록

제반설비를 하고 관의 끝단에는 또는 기관실 및 를 취부, Rose Box Mud Box( ) Bell Mouth

한다.

빌지가 모이는 곳에는 을 설치한다High Level Alarm .

또한 선수창에는 측심관겸용 빌지 흡입관을 설치하여 상갑판에서 이동식 수동 빌지 펌프

를 이용하여 빌지의 선외배출이 가능토록 설비한다.

사용관 후렌지 후렌지 체결용 볼트 및 너트 등은 항에 준하여 시공한다, , 7.10.9 .

8-4. 연료유관 및 윤활유관

기관실에 설치된 연료유 이송펌프 및 비상 연료유 이송펌프를 이용하여 연료유 써비스

탱크로 연료를 이송 가능토록 배관 및 설비를 한다.

연료유 써비스탱크에서 각각의 스트레이너를 통해 엔진붙이 부속펌프에 의하여 직접 주

보기에 공급이 가능토록 배관 및 필요한 설비를 해야 한다.

각 탱크에는 측심관 또는 맨홀 드레인관 밸브 주입관 공급관 공기발Level gauge, , , , , ,

관 등 필요한 제반설비를 해야 하고 특히 연료유 써비스탱크에는 연료유 탱크쪽, 으로 넘

침관을 설치하도록 하며 화재 예방을 위해 방열 시공한다.

연료유관에 사용되는 관 후렌지는 배관용 강제를 사용하고 볼트 및 너트는 를, , SUS304

사용한다 주 발전기관의 윤활유 시스템은 이며 윤활. , Internal Lubricating Oil System ,

유 보충용 배출용 고무호스 각 를 공급한다, (Wire Insert) 20M .
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주기 및 보기 대를 설비한다L.O Sump Pump(AC Motor Driven, Portable) 1 .

기관실 출입구 근처에 연료유 비상 차단 박스를 설치한다.

8-5. 오수관

화장실의 세면기에는 배수관을 설치하여 각각의 역지변을 통하여 선외로 배출토록 하며,

대변기의 오수는 를 이용하여 로 집합 시킨 뒤 배출Vacuum Unit Sewage Treatment Sewage

펌프를 이용하여 육상저장 시설 및 선외로 배출할 수 있도록 설비를 갖추어야 한다.

또한 육상배출구에는 를 설치하며 에는 공기관 및 감시구를IMO Flange Sewage Treatment

설치하도록 한다.

조타실에는 를 설치하여 필요시 상갑판으로 배출토록 한다Drain Plug .

사용관 후렌지는 배관용 강제를 사용하고 후렌지 체결용 볼트 및 너트는 를 사, , SUS 304

용하여야 하며 겨울철 동파 방지를 위해 방열 시공 되어야 한다.

8-6. 청수관

홈타입의 청수펌프로부터 청수탱크에서 청수를 흡입하여 화장실의 세면기 대변기 순환,

수 순간온수기 조타실 전면창 세척수 상갑판 잡용 등에 청수를 공급 가능토록 필요한, , ,

배관설비를 해야 하며 주보기의 청수 팽창 탱크에도 주입이 가능토록 기관실에도 청수관

을 설치하여야 하고 순간온수기의 온수는 화장실 세면기 및 상갑판 잡용 용도로 공급가

능 하도록 배관한다.

사용관 후렌지 후렌지 체결용 볼트 및 너트는 를 사용하여야 하며 모든 청 온, , SUS304 ,

수관은 방열 시공한다.

8-7. 공기발관

청수 및 연료유 탱크에는 규정에 준하여 적절한 크기의 공기발관을 설치하고 공기발관

금물은 내식성의 알루미늄제로 시공하며 연료유탱크용의 공기발관 금물은 화염방지용 금

망 제 을 취부 해야 한다(Stainless ) .

또한 공기발관 금물의 설치는 조타실 측벽쪽으로 설치토록 한다, .

공기발관에 사용하는 관 후렌지는 배관용 강제를 사용하고 후렌지 체결용 볼트 및 너, ,

트의 재질은 를 사용하여야 한다SUS304 .



한강 르네상스

M - 8 주 삼원중공업( )

8-8. 주유수관 측심관,

연료유 탱크 및 청수탱크 및 에는 주유수관 및 측심관 또는 를Sludge Tank Level Gauge

설치하여야 하며 주유수관 및 측심관의 두부금물은 청동제를 사용한다.

각 탱크에는 소제 및 검사를 위하여 필요한 수의 맨홀을 설치하며 주유수관은 가능한 한

탱크 밑까지 내려서 시공한다.

또한 주유수관의 설치는 조타실 측벽쪽으로 설치토록 한다, .

주유수관 및 측심관에 사용하는 관 후렌지는 배관용 강제를 사용하고 후렌지 연결용, ,

볼트 및 너트의 재질은 로 시공한다SUS304 .

8-9. SEA CHEST

는 기관실 하부 좌 우현에 각각 취부하며 어떠한 경우에도 냉각수 공급량 부Sea Chest ,ㆍ

족이 일어나지 않도록 하고 선저부의 돌출은 최소화 하여야 하며 카바 고정에 사용되는

너트는 를 사용하여야 한다SUS 316 Self-Lock Nut .

8-10. 기관실 제관 장치

8-10-1 일 반

모든 관류는 충분한 직경 두께를 가진 것으로 하여 중량지지 및 진동방지를 위하여 밴,

드 또는 볼트로서 고정시킨다 또한 필요한 곳에는 발열시공을 하여 관 계통에 온도 변U .

화에 의한 팽창수축에 무리가 생기지 않도록 적당한 팽창접수를 설치하고 필요한 곳에는

드레인 콕크를 설치한다.

관류 변류는 규정에 맞는 재질로서 또는 규격품을 사용하여야 하며 모든 관은, JIS KS

규정에 따라 수압 또는 유압시험을 해야 한다.

담수 흡입상에는 방식 아연판을 취부하고 공기발관을 만재 흘수선상으로 설치한다.
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8-10-2 주기 냉각수 계통

잡용 소화 펌프

담수흡입상 스트레이나 주기붙이냉각수펌프 주기→ → →

습식소음기 선외

선외

8-10-3 보기냉각수 계통

잡용 소화 펌프

담수흡입상 스트레이나 보기붙이냉각수펌프 보기 습식소음기 선외→ → → → →

8-10-4 담수써비스 계통

선외

담수흡입상 스트레이나 잡용 겸 소화펌프 갑판세척 소화,→ →

기관실 소화

8-10-5 빌지 계통

선체 각 구획방지

기관실 빌지 잡용 겸 소화펌프 선외

기름( )

갑판 육상연결구

유수분리기 빌지 펌프 유수분리기 선외

기름 물( ) ( )

유수분리탱크

기름( )

8-10-6 청수 계통

기관실 잡용

청수탱크 청수펌프 세면기

대변기

소변기
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8-10-7 연료유 계통

Over Flow

연료유 저장탱크 연료유 이송펌프 연료유 써비스탱크

수동펌프

주기 1

주기 2

보기 2

보기 1

8-10-8 각 계통별 배관 재료

배관재료 즉 및 기타 관계품을 별표와 같이하고 한국 공업규격, PIPE, FLANGE, VALVE

및 이와 동등품으로 한다(KS) .

또한 관의 최소 두께는 선박안전법의 선박기관기준 제 조에 따른다111 .

SPECIFICATION OF VALVE & PIPE MATERIAL

Piping

System

Pipe (mm)

Fitting

Valve
Pressure

(kg/cm²)
Remark

Size

(N.D)
Material Body Seat Work Test

Fuel Oil &

Lub Oil

50A &

Above
SPPS 38

SCH 40

E.R.W

(Black)

Flange

or Pipe

Coupling

FC BC

2

*Emcy Shut

Off Valve:

Cast Steel

Or Bronze

(Class Cert)

40A &

Below
BC BC

Sea Suc. /

C.S.W /

50A &

Above
CU - NI

90/10

Flange

or Pipe

Coupling

FC BC
*Sea

Suction &

Ship Side

Valve Body

Cast Steel

Or Bronze

(Class Cert)

40A &

Below
BC BC

Fire & G/S

System

50A &

Above
SPPS 38

SCH 80

E.R.W

(Gal'v)

Flange

or Pipe

Coupling

FC BC

4
40A &

Below
BC BC
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SPECIFICATION OF VALVE & PIPE MATERIAL

Piping

System

Pipe (mm)

Fitting

Valve
Pressure

(kg/cm²)
Remark

Size

(N.D)
Material Body Seat Work Test

Bilge

System

50A &

Above
SPPS 38

SCH 40

E.R.W

(Gal'v)

Flange

or Pipe

Coupling

FC BC

4

*Sea Suction

& Ship Side

Valve Body

Cast Steel

Or Bronze

(Class Cert)

40A &

Below
BC BC

F.W & H.W
40A &

Below

SUS 304

SCH 20S

Flange

or

Union

BC BC 1.2

Exhaust

Gas

System

ALL
SUS 304

SCH 10S
Flange - - -

Sewage/

Drainage

&

Weather

Deck

Scupper

System

50A &

Above SPPS 38

SCH 80

E.R.W

(Gal'v)

Flange

or

Sleeve

FC BC

-

*Ship Side

Valve Body

Cast Steel

Or Bronze

(Kr Cert)
40A &

Below
BC BC

Air Escape

Pipe

65A &

Above
SPPS 38

SCH 40

E.R.W

(Gal'v)

Flange

or

Sleeve

- - -

*On Exposed

Deck SUs304

SCH80 Or

SCH160
50A &

Above

Sounding

Pipe
40A

SPPS 38

SCH 80

E.R.W

Flange

or

Sleeve

- - -

* F.O:

Black

F.W,Bilge :

Gal'V

Filling

Pipe

40A,

50A,

65A

SPPS 38

SCH 80

E.R.W

Flange

or

Sleeve

- - -

*On Exposed

Deck

SUS304

SCH20

NOTE :

폭로갑판 및 하부 에 설비되는 모든 는 제로- Grating , Wet space Fitting bolt, Nut SUS

시공하여야 한다.

선체 부착 밸브는 관련 검사 기관 검사품일 것- .

9. 주기원격 조종장치

각 주기관의 시동 및 정지 출력제어 및 전 후진에 관한 조작이 조타실에서 가능토록 조, ,

타실에 원격조종장치를 설치하고 기관실에는 비상시에 수동조종이 가능토록 하고 감시에
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필요한 경보장치붙이 게이지 판을 설치한다.

보기의 원격 감시 제어 및 경보판은 조타실 적절한 장소에 취부 한다.

주기관 과속 차단기 을 조타실에 설비하여 긴급 시 대비토록 한다(Over Speed Trip) .

10. 기관실 설비

10-1. 기관실 상판

기관실 및 보조 기관실내의 상판은 알미늄제 를 사용하여 시공하며Checked plate(4.5t)

각 기기의 조작 분해 소제에 편리토록 한다, , .

또한 상판은 필요시 취외 가능토록 설치한다, .

상판하의 밸브 및 콕 등이 있는 개소에는 수리 및 점검을 위하여 구멍을 뚫어 사용에 편

리토록 해야 한다.

10-2. 도장 및 표식

각 배관에는 식별 및 취급이 편리하도록 주위 색으로 도장하고 기능 표식 및 유체 흐름

표식을 하며 각 밸브에는 용도가 표시된 황동제의 표식을 부착한다.

또한 각 장비에는 작동 및 안전수칙판을 적당한 장소에 설치하여야 한다.

10-3. 예비품 및 비품

본선에 거치된 모든 장비의 를 선주측이 제시하는 양식에 의거 부를Spare parts list 3

작성하여 준공과 동시에 선주 측에 인계한다.

기관실 비품은 다음과 같이 공급한다.

Tap & Dies 9.8-25.4mm 조1

압력계 0-10KG/㎠ 개1

온도계 100 , 500℃ ℃ 각 개1

FILE 평 원 삼각, , 각 개2

Monkey Wrench 200mm, 300mm 각 개1

Plier 150mm, 200mm 각 개1

Screw Driver 형+ & - , 100mm 각 개2
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Screw Driver 형+ & - , 150mm 각 개2

Steel Hammet 중 개1

Wooden Hammer 중 개1

Scissors 함석용 개1

Scissors 패킹용 개1

Pipe Wrench 300mm, 400mm 각 개1

Hacksaw Frame 톱날 개 포함12 조1

Chain Block 1Ton 개4

강재 권척 측심용 제(SUS ) 15m 개1

Hand Bilge Pump W/SUC. Head. 40A 조1

연강판 각종 40kg

봉강 각종 10kg

Bolt -Nut 각종 조30

Fiber Packing 1.6T x 900B 매2

Rubber Packing 1.6T x 900B 매2

Pipe Head Spanner JIS F-3004 개1

Valve Handle Spanner 형F.T 각 개1
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제 장 전 기 공 사5

1. 전기설비

1-1. 일 반

모든 전기 설비는 특별히 명시되었거나 승인된 경우를 제외하고는 본 사양서 제 장에1) 1

명시된 제규정 및 법규와 본 사양서에 준하여 제작 설치되어야 한다.

모든 전기 설비의 사용 자재는 선박용 신품으로 관련 검사 기관 검사품 및 한국공업2)

규격 품이어야 하고 그 설치는 가능한 한 검사 및 보수 점검 등을 위해 접근이 용(KS) ,

이하도록 설치되어야 한다.

모든 전기 설비 및 전선로는 가능한 한 기계적인 손상을 받을 우려가 없고 물 증기3) , ,

기름 등이 떨어지지 않고 과도한 열의 영향을 받지 않는 장소를 선정 설치하여야하며,

이러한 것이 불가피한 장소에 설치할 경우에는 적절한 보호 설비를 하여야 한다.

전기기기의 외함 및 도전성 재질 후레임은 접지가 되도록 설치하며 규정에서 정해진4)

기울림이나 선체의 진동 등에서도 작동에 지장이 없도록 설치하고 회전기기는 가능한

한 축의 방향이 선체의 선수미 방향과 평행하도록 설치되어야 한다.․

모든 전기설비는 설치 후 시험 및 검사를 관계 검사관 및 선주 입회하에 시행 하여야5)

한다.

1-2. 배전방식 및 사용전압

일 반1)

주배전반으로부터 선내의 중요 기기와 대용량 기기에는 독립 분기 회로로 전원을 공급

토록 하고 소형기기와 선내 일반기기 등에는 각 분전반을 통하여 전원을 공급토록 설

비한다.

비상등의 전원은 충방전반을 통하여 공급토록 설비한다.․
발전기 대는 수동병렬 운전한다2 .

배 전2)

본선에 설치하는 기관 구동 발전기 대를 전기 장치의 전압 주파수 및 상수DIESEL 2 ,

는 아래와 같이 한다.
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발전기 방적 자기통풍 출력 약, 100Kw, AC225V, 3 ,φ

전부하 연속 자여자60HZ, 3-W, ,

동력계통 AC220V, 3 , 60HZ, 3-Wφ

조명계통 AC220V, 1 , 60HZ, 2-Wφ

비상등계통 DC24V, 2-W

항해 및 통신계통 AC220V, 1 , 60HZ, 2-W, DC24V, 2-Wφ

특별한 명시가 없는 한 를 기준 주파수로 한다60Hz .

1-3. 전선 및 전선포설

전선은 일반으로 특수용도에 사용되는 제작소 공급의 전선을 제외하고 선박용으로서1)

관련 검사 기관에 합격한 규격품을 사용한다.

전선은 고무절연 시이즈 철선외장 전선을 기준하며 휴대용 기기에는2) EP , PVC , EP

고무절연 폴리클로로프렌 시이즈 코드선을 사용하는 것으로 한다, , .

일반으로 전선포설은 제 지지금물 및 전선관 등을 사용하고 실내와 같이 내장 설비3) Al.

가 있는 장소에는 내장 속에 음폐 포설하여야 한다.

전선이 방수갑판 및 격벽을 관통하는 곳에는 방수 관통금물을 사용하여야 하고 비방수4)

격벽 거더 또는 빔 등을 관통하는 곳에는 카라 코밍 혹은 부싱 등을 사용하여야 하, ,

며 폭로부에 노출되는 전선은 외피 비닐방식 전선을 사용하고 전선 지지는 Stainless

제 밴드와 후브를 사용하여야 한다.

1-4. 접 지

전자기기 계통의 잡음방지와 유도장해 방지 및 승조원 안전을 위해 각 전기 전자 장비에,

는 유효한 접지 설비를 하여야 한다.

2. 전원장치

2-1. 발전기

아래와 같은 디젤기관구동 발전기 대를 기관실에 설비한다2 .

형 식 방적 브러쉬레스 자여자식 저소음형: , , ,

대 수 대: 2

출 력 약: 100Kw
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전 압 : AC225V, 3 , 60HZφ

정 격 전부하연속:

절 연 종 이상: F

구동방식 디젤기관 직결구동:

구동기관에 대하여는 기관부 사양 참조( )

2-2. 축전지

선내용 축전지1)

선내 비상조명과 항해기기 및 기타 전원용 연축전지 무보수형DC 24V, 200AH ( , MF-200)

조를 제 보호상자에 고정설비를 하여 적소에 설치하며 이들 축전지의 충전과 방전2 F.R.P

은 충방전반에서 행하도록 한다.․

시동용 축전지2)

주기관 및 발전기관용 연축전지를 아래와 같이 제 보호상자에 고정 설비 하여 기관실FRP

적소에 설치하며 시동전동기와 축전지간의 전선길이가 최소가 되도록 한다.

또한 이들 축전지의 충전은 각 기관에 장비된 충전 장치로 충전되도록 하고 휴지 시 회

로로부터 시킬 수 있도록 이들 축전지에는 상호절환 개폐기를 설치하며 선내 충방전Off ․
반으로 부터 비상충전이 가능하여야 한다.

구 분 용 량 전 압 수 량 비 고

주기관용

발전기관용

200AH

200AH

DC 24V

DC 24V

조2

조2

MF Type

MF Type

주 최종 전압 용량 및 수량은 기관 제작소 표준에 따른다( ) , .

색상3)

전기기기 금속표면의 최종 도료색상은 일반경보 및 항해 및 통신기기를 제외하고는

로 한다MUNSELL NO.7.5 BG7/2 .

색상은 및 상 홍 및 상 황 및 상 청 으로 한다BUS BAR R U - S V - T W - .
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3. 배전장치

3-1. 주배전반

방적 자립형 주배전반 식을 기관실 적소에 설치하고 발전기로부터 수전하여 모든 선1) 1

내 부하에 급전하는 사면형의 선박용 구조를 갖춘 것으로 한다.

주배전반은 단모선형으로 발전기반 급전반 집합기동반 등으로 나누어 배2) , (AC 220V),

치하고 발전기 주차단기 전압계 전류계 전력계 주파수계 동기검정계기 스위치류, , , , ,

및 각종 표시등 기타 선박 시공관례에 필요한 모든 부품을 완비 하여야 하고 발전기, ,

대는 수동병열 운전하여야 한다2 .

배전반 전면에는 절연 핸드레일을 부착하고 접지동대와 접지단자를 설치하여 충분한3)

접지가 이루어지도록 설비하여야 한다 단 재질로 제작한다. , AL .

발전기용 주 차단기 는 보호 및 차단 특성이 충분한 것을 사용하고 부하 급전용4) (ACB)

보호장치는 적정 용량의 매입차단기를 사용하여야 하며 발전기용 주 차단기와 배선용

차단기 간에는 서로 보호 협조가 잘 되도록 설비하여야 한다.

3-2. 충 방전반ㆍ

항해통신기기 비상조명 및 기타 비상전원 축전지용 충 방전반을 조타실 내에 설치하고, ㆍ

아래와 같은 주요요목을 가지며 충 방전반에는 전압계 전류계 표시등 스위치류 등 기, , ,ㆍ

타 필요 부품을 완비하여야 하며 주전원이 상실되었을 때 비상 조명용 전원이 자동으로

급전되는 설비를 갖추어야 하고 통신용 축전지의 충전회로가 포함 되어야 한다 각 충전.

회로에는 역류 차단장치를 설비하여 해당 축전지에 의한 역전류가 발생하지 않도록 하여

야 한다.

형 식 실리콘 정류 부동충전식 수동: , ,

전 압 입력: - AC220V, 3 , 60HZφ

출력 - DC22 35V～

전 류 : 60A

3-3. 육전수전반

용량의 육상 전원을 수전하여 주배전반까지 급전할 수 있는AC 220V, 3 , 60HZ, 100Aφ

육전수전반을 상갑판 후부 적소에 설치하며 육전 연결이 용이하도록 육전 수전반 내부에

적정 용량의 및 를 설비한다Receptacle Plug .

주배전반의 육전수전 차단기와 발전기 주차단기와는 전기적 인터록 장치를 설비하며 육
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전 수전반에는 검상등 및 수전 차단기를 설비한다.

육전 연결용 전선 및 이 공급되어야한다(TPNP - 22SQ x 50M) Cable Reel .

3-4. 종합 분전반

분전반은 방적벽부형을 조타실에 설비하며 항해등 제어반 교류 및 직류 급전반으로 구성,

되며 각 반에는 각 회로마다 용도가 표기된 명판을 취부하여야 한다.

각 반의 차단기는 극 또는 극의 열동형 트립장치 붙이 몰드 케이스형으로 설비하여야2 3

하며 조광기 붙이 전원 가 설비되어야 한다 단 재질로 제작한다Lamp . , AL .

4. 동력장치

4-1. 일 반

제작소 표준에 준하여 제작된 기기나 특수 기기를 제외하고는 전동기와 기동 제어반은

본 사양서에 준하여 제작 설치되어야 하며 폭로구역에 설치되는 기기는 방수형을 설치하

여야 한다.

4-2. 전동기

설치 용도에 따라 적합한 형식의 선박용 전동기를 설치하여야 하고 특별한 명시가 없는

한 농형 유도 전동기를 사용한다.

또한 전동기의 단자함은 전선 그랜드 붙이 방수함을 취부 하여야 한다.

4-3. 기동제어반

규정에 적합한 전동기 제어 및 보호장치를 아래 요목에 따라 설비하여야 하며 전동기 용

량 이상은 기동 방식이어야 한다 단 재질로 제작한다5.5Kw Y- . , AL .△

차단기-

전자접촉기-

기동 정지 누름버튼 스위치- /

전원 운전 표시등- ,

전류계-

열동형 계전기-

회로 도면-
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4-4. 비상정지 스위치

기관실 및 거주구의 화재시 확산을 방지하기 위하여 연료유 관계 펌프와 통풍기 등의 원

격 비상정지 스위치를 기관실 입구 및 조타실에 설치한다.

5. 조명장치

5-1. 일 반

선내에 설치되는 모든 조명기구는 노출형과 매입형으로 그 설치 위치에 따라 다음 구1)

조의 것이어야 한다.

방수형 폭로 갑판구역:

방수형 기관구역 창고 기타: , ,

비방수형 조타실 시민 고객실 소회의실 기타: , ,

기관구역 등에는 형광등의 조명기구를 사용하고 그 외 기타 장소에는 할로겐등의 조명2)

기구를 설치한다.

기관실의 조명 회로는 개로 하며 한 회로의 이상이 발생하였을 경우에 전체 구역이3) 2

암흑대가 되지 않도록 하여야 한다.

5-2. 조명등

조타실 시민 고객실 소회의실 휴게실 내부통로 화장실 등은 건조 시 인테리어1) , , , , ,

공사 시 조명을 선정하여 시공토록 한다.

거울등2) (10W)

세면기의 거울에는 레셉터클 및 스위치 붙이 거울등을 설치한다.

이동 작업등3) (60W)

그로브 가드 및 훅크 붙이 백열등식 이동등으로 코드 와 플러그붙이 방수형 개, 10M 2

를 공급한다.

탐조등4) (Ac 220V)

조타실에서 제어 가능한 탐조등 대를 조타실 상부에 설치한다1 .
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형 전기식 원격 제어형 조절 가능- AC 220V, 500W ; Xenon Lamp , , Focus

비상조명등5)

일반적으로 형광 천정등 내에 설비된 것을 기준하며 독립형의 방수 브라케트등

대를 설치한다(DC24V, 20W) 10 .

벽부형 장식등 간접조명 방식6) ( )

휴게실 소회실 시민 고객실 인테리어에서 시공 벽부형 장식등 간접조명 방식 과, , ( ) ( ) Down

를 설치한다Light .

5-3. 스위치

각 구획 조명 제어에 적합하도록 스위치를 설치하여야 하며 설치장소에 따라 방수형과

비방수형 노출형과 매입형을 설치한다, .

5-4. 레셉터클 및 프러그

모든 레셉터클은 접지극이 포함된 것이어야 하며 각 구획의 사용에 편리하도록 적정량을

설치한다 설치장소에 따라서 방수형 스위치내장 과 비방수형 노출형과 매입형을 설치한. ( ) ,

다.

5-5. 항해등 및 신호등

관계규정에 적합한 또는 검사품의 항해등과 신호등을 설치한다KR KST .

항해등1)

항해등은 다음과 같이 설치한다.

장 등 등식 을종 개: 60W, 1 ( ), 1

현 등 등식 을종 개: 40W, 1 ( ), 2

선미등 : 40W, 등식 을종 개1 ( ), 1

항해등 제어반2)

경보를 가시 가청 할 수 있는 경보장치가 설비되고 주전원 상실시에 비상전원이 자동,

급전되는 항해등 제어반을 조타실내 종합분전반에 설비한다.
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신호등3)

신호등은 다음과 같이 설치하고 항해등 제어반에서 제어토록 한다, .

정 박 등 등식 을종 개: 40W, 1 ( ), 1

운전부자유등 홍등 등( ) 등식 을종 개: 40W, 1 ( ), 2

6. 항해장치

6-1. Magnetic Compass (DC24V)

하기의 자기 콤파스 대를 조타실에 설비하며 주요사양은 다음과 같다1 .

- 150 Magnetic Compass with Dimmer Switchφ

- Table Mounting Type

형식 검정품- KR

6-2. 및 창문가열기Window Wiper (AC 220V)

의장부 사양을 참조한다. (5-5)

6-3. 기적

제 규정에 적합한 국내형식검정품의 전기기적 및 모터사이렌 각 대씩을 설치하고 제어스1

위치는 조타실에 설치한다.

6-4. 주기관 및 발전기관 원격 제어장치 (DC 24V)

주기관 및 발전기관의 원격제어 및 감시반을 조타실에 설치하며 이들의 형식 종류등은,

기관 및 제작소 사양에 준하여 설비한다.

주기관 제어용 전원은 축전지 전원을 사용한다DC 24V .

6-5. 레이다 장치

공중선과 지시장치 및 기타 필요 부품을 완비한 하기의 선박용 레이다 장치 식을 설치1

한다.

최대 탐지 거리 : 48NM

Antenna : 4 FT
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지 시 기 : Color LCD

6-6. GPS w/Echo Sounder Plotter (DC 24V)

인공위성을 이용한 고정도의 자선위치 속도 방위 및 수심 등을 측정할 수 있는 하기와, ,

같은 및 어탐 겸용 식을 조타실에 설치하고 및 관련 장비와GPS Plotter 1 , Radar

되도록 한다Interface .

형 식 : Color TFT LCD

표 시 기 경보기능 기능 내장: TFT LCD, , DGPS

주 파 수 : 1575.42 MHz

수 신 채 널 채널 위성: 12 , 12

측심 주파수 : 200KHz

수심측정범위 : 5 1500M～

구 성 품 표시기 안테나 송수파기 전선 공사재료 부품 및 예비품: , , , ,

6-7. 풍향풍속계 (AC 220V)

하기와 같은 형의 풍향풍속계 장치 를 설치한다Compact (Anemometer & Anemoscope) .

프로펠라 발신기1 - 마스트:

풍향 풍속지시기1 - , 조타실:

설치부품 및 예비품1 -

7. 통신장치

7-1. 무선통신장치

일 반1)

제 규정에 적합한 형식검정품의 통신장치를 설비하여야 하며 규정에 준한 검사 허가,

등 제반 필요 조치를 완료하여야 한다.

2) CCTV SYSTEM

상갑판 선수미 및 기관실 감시를 위해 원격 제어형 장치를 다음과 같이 설치CCTV∙

한다.

4 - Color Lcd Camera
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상갑판 선수미부2 - Camera Housing With Pan/Tilt ( )

기관실1 - Camera Housing With Pan/Tilt( )

상갑판 선수미부2 - Dome Type Camera Housing ( )

1 - Receiver Unit

조타실1 - 17 Color Tft Lcd Monitor ( )

- Power & Signal Controller

- Pan/Tilt Remote Control

- Quad View Function

기타 설비 부품 일체 기능을 포함1 - (Remote Display )

무선전화기3) VHF/DSC

항만 통신용의 적용 무선전화기 식을 조타실에 설치한다GMDSS 1 .

주 파 수 : 156.025 163.275 MHz～

통신방식 단신 복신식: /

출 력 : 25W/1W

전 원 : AC220V/DC24V

공 중 선 형: WHIP

구 성 품 송수신기본체 마이크 절연형 전원공급기 공중선 기타: , , , , ,

설치부품 및 예비품

관공선망4) (MTS Transceiver)

출 력 : 50W

주 파 수 : 29.7 MHZ

입력전압 : DC24V

1 송수신기 본체:

1 절연형: DC/DC Converter( )

1 : Mic

1 : Speaker

1 및 설치부품: Antenna

7-2. 선내통신 및 경보장치

축전식 전화 장치1) (DC24V)
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선박용 축전식 전화기 식을 다음과 같이 설비한다1 .

형 식 상호 연락식:

구 성 : 비방수 매입형1 - , 조타실:

방수 벽부형2 - , 기관실 추진기실: ,

기관실 및 발전기실 전화기에는 및 부착형 를 설비하고Head Chest (10M Cord Plug ) ,

호출의 인지를 위해 호출 표시등부 을 각각 설치한다Bell( ) .

선내 지령장치2) (AC 220V/DC 24V)

본선의 업무지령과 안내방송 등을 할 수 있는 선내 지령장치 식을 아래와 같이 설비1

하며 화재 경보 장치와 연동한다.

증폭기 : 출력 라디오 수신가능 스피카 구역 선택가능200W, AM/FM , ,

카세트 플레이어 및 스피카 내장형 경보방송,

스피카 : 방수 스피카 전기식 원격 제어형1 - 30W , Horn ( )

방수 스피카1 - 30W , Horn

방수 스피카2 - 10W

비방수 매입형 스피카2 - 2W

마이크 : 붙이1 - Curl Cord

붙이1 - 10M Cord

마이크1 - Hook

토크백 : 스피카 및 마이크 접속상1 -

각 코드붙이 마이크 및 스피카1 -

기 타 : 설비 부품 및 예비품

위성 수신장치3) TV (AC 220V)

하기의 위성 수신장비를 설비하며 수신방식 또는 수신위성의 변경 시에도TV 수신이

가능하여야 한다.

추적위성 무궁화 호 위성- : 3

수신 채널 디지털 위성방송 전채널- :

구성-

의장사양참조(1) LCD TV ( )

(2) DVD Player (Combo)

(3) Sky Life Receiver

(4) Digital Fta Receiver

(5) Stabilized Satellite Antenna

(6) Omni-Direction TV Antenna

(7) Cas Amplifier

설치부품 및 예비품 포함(8)



한강 르네상스

E - 12 주 삼원중공업( )

일반 경보장치4)

선박용의 수동조작 누름 스위치 개를 조타실에 설치하고 적색표시등 붙이 벨을 다음1

과 같은 장소에 설치하며 화재탐지 장치와 연동한다.

전 원 : DC 24V

소회의실 및 시민고객실 각 개: 1

기관실 및 추진기실 각 개: 1

화재탐지 및 경보장치5) (AC 220V/ DC 24V)

선박용의 형식 검정품 화재탐지 및 경보장치를 다음과 같이 설치하고 일반 경보장치,

와 연동 하여야 한다.

탐지 경보반1 -

열 탐지기13 -

연기식 탐지기3 -

7 - Manual Call Point

외국인 동시통역설비 식을 설치한다6) 1 .

8. 예비품 및 비품

전기기기에 대한 예비품은 규정에 따라서 공급하고 통신 장치와 항해기기 등에 대한KR

예비품은 전파 관계법 및 제작소 표준에 따라 공급한다.

9. 시험 및 시운전

모든 전기기기는 공장시험 및 선내시험을 선주 감독관 입회하에 재규정에 따라 시행하여

야 하며 각 전선로는 절연 시험을 시행하고 검사성적서를 제출하여야 한다.
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